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Introducete

Context

In prezent, in baza Autorizatiei Integrate de Mediu nr.SB 127 din data de 12.10.2011, revizuita la data de
21.02.2014, la data de 25.05.2017 si la data de 08.12.2021 activitatea de productie desfasurata pe amplasament este
de fabricate a panourilor pe baza de lemn.

Istoricul reglementarii:

SC Kronospan Romania SRL a detinut pentru fabricarea placilor pe baza de lemn tip OSB si PAL prima
Autorizatie de Mediu cu nr. 295/27.10.2009. Revizuirea acesteia s-a facut pana acum de patru ori, astfel:

revizia 1 din 12.10.2011 (cand s-a obtinut AIM nr. SB 127/12.10.2011), a fost efectuatd ca urmare a includerii
tuturor activitdtilor desfisurate pe amplasamentul fabricii de OSB si PAL sub prevederile Directivei
2008/1/EC (IPPC), avand in vedere marirea capacitatii de producere a energiei termice necesare proceselor
de productie si depasirii prin insumare a pragului de 50 MW reglementat in Anexa 1, pct.1.1, a directivei
europene mai sus mentionare.
revizia 2 din 21.02.2014 (cand s-a obtinut AIM nr. SB 127/12.10.2011, rev.21.02.2014) a fost efectuata ca
urmare a montarii a 2 linii noi de pregatite aschii lemnoase umede, in scopul crestetii capacitatii de productie,
astfel incat, instalatiile existente si autorizate anterior sa poata fi utilizate la capacitatea proiectata .
revizia 3 din 25.05.2017 (cand s-a obtinut AIM nt. SB 127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017) a fost
efectuata ca urmare a:
- construirii unui arzator pe biomasa ca inlocuitor al arzatorului pe gaz existent (sursa de caldura
aferenta uscatorului de aschii);
- amplasarii unor utilaje pentru optimizarea linie de formatizare si ambalare;
- desfasurarii activitatii de colectare de la terti a biomasei si a deseutilor asimilabile biomasei in
vederea valorificarii in instalatiile de ardere de pe amplasamernt.
Conform Deciziei de Transfer a Autotizatie Integrata de Mediu nr.40/T/01.11.2018, activitatea de productie
desfasurata pe amplasament a fost transferata, de la Kronospan Romania SRL la Kronospan Trading SRL, cu
toate conditiile impuse in documentul de autorizare mentionat anterior.
revizia 4 din 08.12.2021 (cand s-a obtinut AIM nr.SB 127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.
08.12.2021) a fost efectuata ca urmare a:
- amplasarii de utilaje pentru productia de aschii strat de miez in scopul utilizarii eficiente a
lemnului achizitionat.
- racordarii canalizarii menajere la reteaua municipala, avand in vedere finalizarea colectorului
municipal Dn250mm pe DN13 (Calea Feldioarei);
- extinderii de cale ferata uzinala in incinta Kronospan pentru evitarea manevrelor suplimentare la
garniturile de tren cate incarca-descarca;
- amplasarii provizorii a unui cort industrial pentru asigurarea zonei de depozitare placi finite;

Prezentul Raport de Amplasament a fost intocmit in vederea reviziei nr.5 a Autorizatiei Integrate de Mediu

nr.SB.127/12.10.2011/1ev.21.02.2014 /1ev.25.05.2017 /tev.08.12.2021, ca urmare a implementarii urmatoarelor
proiecte:

wExtindere linie utilaje de productie lamba & uluc” proiect aprobat de APM Brasov prin Decizia etapei de
incadrare nr. 203 din data de 25.08.2021. Scopul investitiei a fost de montare a unei linii noi de profilare
lamba&uluc (similara cu linia existenta) avand in vedere cererea tot mai mare de placi de OSB profilate.
(Nu se fabrica produse noi, doatr se finiseaza prin profilare de lamba&uluc o parte din placile de OSB
fabricate).

- Amplasare statie de epurare prefabricata, bransare utilitati” proiect aprobat de APM Brasov prin Decizia etapei
de incadrare nr. 233 din data de 10.09.2021. Scopul investitiei a fost de montare pe traseul de evacuare al
apelor uzate (intre bazinul de retentie si decantare existent si emisarul autorizat-Paraul Timis) a unei statii
de epurare performante avand in vedere variabilitatea compozitiel apei evacuate in ceea ce priveste
continutul de total solide in suspensie (TSS) si in ceea ce priveste continutul de compusi organici (CCO,
CBO), comporitie care depinde de conditiile meteo (anotimp, cantitatea de ploaie, de vant) dar si de
timpul de retentie in bazinul de retentie si decantare existent. In urma utilizarii statiei de epurare efectul va
fi un timp mai scurt de retentie in bazinul de retentie si decantare existent si reducerea valorilor de TSS,
CCO si CBOs sub valorile limita admise la evacuare (cENTPA 001/2005 si Aut.SGA).

Fata de etapa autorizata, nu se modifica capacitatea de productie placi pe baza de lemn si nici profilul

de activitate.
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In prezent, activititile desfdsurate pe amplasament sunt listate in Anexa 1, pct. 6.1 lit. ¢) si pct.1.1 a Legii nr.
278/2013 privind emisiile industriale (care transpune in legislatia noastrd Directiva 2010/75/UE - Ditectiva IED
privind emisiile industriale).

Incadrarea activitatilor in cadrul legislativ al UE este prezentata detaliat la Cap.1.3.3.

Pentru conformarea cu cerintele BAT, au fost luate in considerare Concluziile BAT precizate in Decizia de punere
in aplicare (UE) 2015/2119 a Comisiei din 20 noiembrie 2015 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune
tehnici disponibile (BAT) in temeiul Directivei 2010/75/UE a Patlamentului European si a Consiliului, pentru
producerea panourilor pe baza de lemn.

Raportul de amplasament a fost elaborat de catre S.C. yECO-BREF »SRL Brasov prin Lipan Lidia, (angajat in
baza de contract cu termen nelimitat) expert atestat in conformitate cu prevederile OMMAP 1134/2020 pentru
elaborarea RM, RIM, RA/RSR, insctis in lista expertilor care elaboreaza studii de mediu la poz.338, (Certificat de
atestare Seria RGX nr.338/11.08.2022) in colaborare cu Maniu Codruta.

Raportul a fost intocmit in conformitate cu prevederile “Ghidului tehnic pentru aplicarea procedurii de emitere a
autorizatie integrate de mediu” aprobat prin Ordinul 36/2004 si tinind cont de cerintele Art.22 din Legea
278/2013 (Contine la Cap.2.8.2-“Raport privind situatia de referinta”) si a luat in considerare instalatiile care se afla sub
incidenta Legii 278/2013 privind emisiile industriale, dar si restul instalatilor care au legatura cu acestea si se
desfasoara pe acelasi amplasament.

Obiective

Principalele obiective ale Raportului de Amplasament in conformitate cu prevederile legale cu privire la
prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, sunt urmatoarele :

- reviia nr.5 a Autorizatiei Integrate de Mediu nr.SB.127/12.10.2011/rev.21.02.2014/rev.25.05.2017/
rev.08.12.2021, ca urmare a implementarii la punctul de lucru din Brasov de noi proiecte.

- furnizarea de informatii despre caracteristicile fizice si vulnerabilitatile amplasamentului ;

- evidentierea starii amplasamentului din punct de vedere al protectiei factorilor de mediu, stabilind in acest
fel un punct de referinta fata de care se va stabili evolutia in timp a calitatii factorilor de mediu prin
determinarile ulterioare efectuate pe amplasament;

- analiza afectarii factorilor de mediu de catre deseurile tehnologice, apele reziduale sau emisiile de efluenti
gazosi in atmosfera;

- stabilirea eventualelor masuri de remediere necesare in scopul imbunatatirii parametrilor de calitate a
factorilor de mediu;

- identificarea parametrilor ce trebuie monitorizati pe parcursul functionarii instalatiei;

- furnizarea de informatii relevante necesate in procesul de stabilire a conditiilor de autorizare;

- evaluarea surselor si masurile luate pentru protectia factorilor de mediu (apa, aer, sol, subsol,
biodiversitate); modul de gestionare a deseurilor generate.

Obiectivele prezentului Raport s-au identificat in conformitate cu cerintele actuale privind prevenirea, reducerea si
controlul integrat al poluarii previzute si de Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, care defineste
Raportul privind situatia de referintd. Documentul rispunde cerintelor art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale referitoare la informatiile pe care trebuie s le ofere Raportul privind situatia de referinta.
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Scop si abordare

Acest raport a fost pregatit prin revederea unor date anterioare si actuale, ale terenului.

Raportul este impartit in urmatoarele capitole:

CAPITOLUL 1 | Prezentarea titularului de activitate

CAPITOLUL 2 | Descrierea terenului inclusiv “Raport privind situatia de referinta”

CAPITOLUL 3 | Trecutul terenului

CAPITOLUL 4 | Raspuns de urgenta

CAPITOLUL 5 | Recunoasterea terenului

CAPITOLUL 6 | Interpretarea datelor si rezultatul investigatiilor

CAPITOLUL 7 | Recomandari

Raportul de amplasament s-a intocmit in baza informatiilor obtinute ca urmare a vizitei pe amplasament, a
informatiilor primite de la beneficiarul lucrarii si in baza unor materiale de documentare cum sunt:

- Rapoarte de incercari pentru factorul de mediu aer, nivel de zgomot, sol, deseuri, apa

- Fisele tehnice de securitate ale substantelor utilizate pe amplasament.

- Studiu de evaluarea impactului asupra starii de sanatate a populatiei in relatie cu activitatile de pe
amplasamentul industrial apartinand S.C. Kronospan Trading S.R.L
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Capitolul 1.0 Prezentarea titularului de activitate

1.1 Titular de activitate/operator
Operator: S.C. Kronospan Trading S.R.LL
Sedinl social loc. Sebes, str. Mihail Kogalniceanu nr.59, Camera nr.1/12, Et.1, jud. Alba
Punct de lucru: Brasov, str. Strunga Mieilor nr.1
Numar de telefon: 0268/408700;
Fax: 0268/413828
E-mail: kronospan@kronospan.to
Numele persoanelor de contact:
Director General: Oana Bodea
Responsabil protectia mediului: Luminita Marin
Certificat de inregistrare: RO 11894313
Nr. De ordine in Registrul Comertului: J1/903/16.10.2018; Seria B, Nr.3722955
1.2 Proprietarul terenului

Proprietarul terenului este societatea Kronospan Trading SRL, conform Extras CF nr. cadastral 164659 emis
de Oficiul de Cadastru si Publicitate Imobiliara Brasov .

1.3 Profilul de activitate , capacitatea de productie si incadrarea activitatii in directivele europene

1.3.1 Profilul de activitate : producerea placilor pe baza de lemn tip OSB si PAL .

Activitatea se desfasoara pe etape de productie structurate pentru obtinerea placilor pe baza de lemn tip OSB
(placi din aschii lemnoase orientate) si tip PAL (placi aglomerate din agchii lemnoase). Pentru desfasurarea
activitatilor o parte a procesului de fabricare a placilor pe baza de lemn consta in generarea caldurii necesare
pentru evaporarea apei din aschiile lemnoase in cadrul procesului de uscare si presare a acestora.

Placa din agchii lemnoase orientate (OSB) este alcatuitd din aschii lemnoase uscate, lipite cu o rdsina care se
intdreste prin aplicarea presiunii Inalte si caldurii. Aschiile lemnoase sunt uscate in uscdtorul rotativ incalzit.
Rasinile si alti aditivi sunt amestecati cu aschiile lemnoase uscate, rezultand un covor de aschii impregnate cu
risind, care este apoi intirit intr-o presi fierbinte, prin aplicarea unei presiuni inalte. In timpul formarii
covorului agchiile sunt dispuse in straturi, respectiv sunt orientate in cel putin 3 straturi perpendiculare.

Placi aglomeratd din aschii lemnoase (PAL) este alcituita din aschii lemnoase uscate, lipite cu o rasina care se
intireste prin aplicarea presiunii inalte si caldurii. Procesul de productie este similar celui pentru plici
aglomerate din agchii lemnoase (OSB). Covorul este format de obicei din cel putin trei straturi, respectiv
straturi de suprafata cu agchii fine si un strat de miez cu aschii grosiere.

Fig. 1.1 -Placa din aschii lemnoase orientate Fig. 1.2 -Placa aglomerata din aschii lemnoase
(Otiented Strand Board-OSB) (PAL)
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Pentru producerea placilor pe baza de lemn pe amplasament se desfasoara doua categorii de activitati:
a) Activitati direct productive
b) Activitati conexe

a) Activitati direct productive

Pentru desfasurarea activitatii de producere in instalatii industriale de panouri pe baza de lemn se disting

urmatoarele procese tehnologice de baza:

- fabricarea placilor de tip OSB: in cadrul fluxului tehnologic se efectueaza urmatoarele operatii de baza:
aprovizionarea si depozitarea materiilor prime, pregatirea aschiilor lemnoase umede (decojire, tocare,
macinare), uscarea aschiilor umede, pregatirea aschiilor uscate (sortare), prepararea adezivului (dozare si
amestecare rasini si aditivi), producerea placilor pe baza de lemn (amestecare aschii cu adeziv, formare covor
de aschii, presare la cald, racire), finisarea (formatizare transversala si longitudinala, sigilare cant placi tip OSB,
frezare lamba si uluc, dupa caz), ambalarea, depozitarea si livrarea produsului finit partenerilor interni si
externi cu care societatea are relatii comerciale;

- fabricarea placilor de tip PAL: in cadrul fluxului tehnologic se efectueaza urmatoarele operatii de baza: pregatirea
aschiilor pentru placi tip PAL (decojire, tocare, uscare), sortarea aschiilor, amestecarea aschiilor cu adeziv,
formarea si presarea covorului, formatizarea transversala si longitudinala, racirea, slefuirea, ambalarea,
depozitarea si livrarea produsului finit partenerilor interni si externi cu care societatea are relatii comerciale.

- generarea caldurii necesare pentru evaporarea apei din aschitle lemmnoase in cadrul procesului de uscare si presare a
acestora.

b) Activitati conexe:
- colectare biomasa si deseuri asimilabile biomasei
- alimentarea cu api pentru folosinte potabile, igienico-sanitare si industriale;
- depozitarea produselor finite, a materiilor prime si a materialelor auxiliare;
- depozitare motorina;
- transportul pe calea feratd uzinala;
- transportul auto de marfuri (nepericuloase);
- comprimare aer industrial ;
- activitati de exploatare, intretinere si reparatii a echipamentelor si instalatiilor aferente amplasamentului;
- activitati de testare a materiilor prime, produse intermediare si finite;
- epuate ape uzate
Descrierea activitatilor este prezentata detaliat la Cap.2.3.4.

Prezentul Raport de Amplasament a fost intocmit in vederea reviziel nr.5 a Autorizatiei Integrate de Mediu
nr.SB.127/12.10.2011 /tev.21.02.2014/1ev.25.05.2017 /rev.08.12.2021, ca urmare a implementarii urmatoarelor
proiecte:

- Extindere linie utilaje de productie lamba & nluc” proiect aprobat de APM Brasov prin Decizia etapei de
incadrare nr. 203 din data de 25.08.2021. Scopul investitiei a fost de montare a unei linii noi de profilare
lamba&uluc (similara cu linia existenta) avand in vedere cererea tot mai mare de placi de OSB profilate.
(Nu se fabrica produse noi, doar se finiseaza prin profilare de lamba&uluc o parte din placile de OSB
fabricate).

- Awmplasare statie de epurare prefabricata, bransare utilitati” proiect aprobat de APM Brasov prin Decizia etapei
de incadrare nr. 233 din data de 10.09.2021. Scopul investitiei a fost de montare pe traseul de evacuare al
apelor uzate (intre bazinul de retentie si decantare existent si emisarul autorizat-Paraul Timis) a unei statii
de epurare performante avand in vedere variabilitatea compozitiel apei evacuate in ceea ce priveste
continutul de total solide in suspensie (TSS) si in ceea ce priveste continutul de compusi organici (CCO,
CBO), comporitie care depinde de conditiile meteo (anotimp, cantitatea de ploaie, de vant) dar si de
timpul de retentie in bazinul de retentie si decantare existent.

Prin urmare, fata de etapa autorizata, nu se modifica profilul de activitate si nici capacitatea de productie
a placilor pe baza de lemn.
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Activititile desfisurate pe amplasament sunt listate in Anexa 1, pct. 6.1 lit. ¢) si pct.1.1 a Legii nr. 278/2013
privind emisiile industriale (care transpune in legislatia noastrd Directiva 2010/75/UE - Ditectiva IED

privind emisiile industriale).
Incadrarea activitatilor in cadrul legislativ al UE este prezentata detaliat la Cap.1.3.3.

Categoria de activitate conform:

Anexcei 1 la Legea 278/ 2013 privind emisiile industriale:

Nr. Crt. Cod Denumire activitate IED SNAP NFR
activitate
IED
1 1.1. |Arderea combustibililor in instalatii cu o putere termici nominali totald egald sau mai mare 030103a 1.A.2.D
de 50 MW/
2 6.1. [Producerea in instalatii industriale de: 040620 21
litera c¢) unul sau mai multe din urmatoarele tipuri de panouri pe bazi de lemn: panouri din
aschii de lemn numite "OSB" (otiented strand board), plici aglomerate sau panoutri
fibrolemnoase, cu o capacitate de productie mai mare de 600 m3 pe zi;

Abnexei I la Regulamentul (CE) nr. 166/ 2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 privind
infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati:

Activita| Activitate Denumire activitate PRTR

te IED PRTR

1.1. 1(c) Centrale termice si alte instalatii de ardere cu o putere termicd nominald de 50 megawatt (MW)

6.1. 6 (b) Instalatii industriale pentru producucerea hartie si a cartonului si a altor produse primare din lemn (precum placa
aglomeratd, placa fibrolemnoas si foia de furnir) cu o capacitate de productie de 20 de tone pe zi

Anexei 1 a H.G. nr. 780/2006 privind stabilirea schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera, cu
modificarile si completarile ulterioare: instalatia se incadreaza la activitatea “Arderea combustibililor in instalatii cn putere
termica nominala de peste 20 MW (cu execeptia instalatiilor pentru incinerarea deseurilor periculoase sau municipale)”
si detine Autorizatia nr. 15/28.12.2020, rev.2021 privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2021-
2030, emisa de ANPM.

Activitati (conform cod CAEN): coduri CAEN actualizate conform Ord. INS nr. 337/2007, Rev. 2:
- Fabricarea de furnire si a panourilor din lemn — cod CAEN 1621 (cod CAEN Rev.1: 2020);
- Colectarea deseurilor nepericuloase — cod CAEN 3811 (cod CAEN Rev.1: 9002);
- Tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase — cod CAEN 3821 (cod CAEN Rev.1: 9002);
- Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor — cod CAEN 4677 (cod CAEN Rev.1: 5157);
- Depozitari (motorina) — cod CAEN 5210 (cod CAEN Rev.1: 6312);

1.3.2 Capacitate de productie

Capacitati instalatii IED- cf. Legii 278/2013, Anexa 1:
Tab. nr. 1.1- Capacitate instalatii IED

Activitati care intra sub incidenta Lg. nr. 278/2013 privind emisiile industriale Capacitate maximd | 5,
proiectata a instalatiei

1.1. Arderea combustibililor in instalatii cu o putere termicd nominala totald egald sau mai mare de 149,4 MW
50 MW
6.1. Producerea in instalatii industriale de:
litera ¢) unul sau mai multe din urmitoarele tipuri de panouti pe bazi de lemn: panouri din agchii 510.000%* t/an
de lemn numite "OSB" (oriented strand board), plici aglomerate sau panouti fibrolemnoase, cu o 2.528 m3/zi
capacitate de productie mai mare de 600 m? pe zi;

-*- Capacitatea de productie placi pe baza de lemn este de 510.000 t/an, care in functie de capacitatea de productie a presei Dieffenbacher si densitatea
straturilor care formeaza placile, reprezinta cca. 2.528 m3/zi.
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Referitor la_activitatea IED of. 19.278/2013, Anexa 1,Cod. 1.1: arderea combustibililor in instalatii cu o putere
termicd nominald totald egald sau mai mare de 50 MW, activitatea se desfasoara in scopul generarii caldurii

necesare pentru evaporarea apei din aschiile lemnoase in cadrul procesului de uscare si presare a acestora.

Tab. nr.1.2- Capacitate instalatii de ardere

Activi- Instalatii Puterea termica nominala (MW)
tate INSTALATA MAXIM FURNIZATA
IED Var.I Var.Il
Arzator pe biomasa - aferent instalatiei de uscare (tip Kablitz) 74* - 60*
Anexa Arzator pe gaz si praf de lemn - aferent instalatie de uscare (tip MSM-MAY) 40 40 -
1, Instalatie incalzire ulei termic - aferent instalatiei de presare- “GN-Intec” 8.1 rezerva rezerva
Pct.1.1 Instalatie incalzire ulei termic instalatie de presare -“Bio-Intec” 27 27 27
Centrald termici birouri hali OSB 0,2 0,2 0,2
Centrali termici cladire diferite utilitati -2 buciti 0,05 x 2 buc. 0,05x 2 buc. | 0,05x 2 buc.
TOTAL 1494 67,3 87,3%*

-*. Puterea termica necesara uscarii aschiilor lemnoase este de maxim 60 MW. Din acest considerent utilajele care preced arzatorul pe biomasa, cum sunt
ciclonul pentru preepurarea gazelor de ardere si conducta de livrare gaze fierbint la uscator, sunt dimensionate pentru max.60 MW. Focarul cu gratar utilizat
pentru arderea biomasei cu granulometrie mare a fost dimensionat la 60 MW astfel incat sa fie asigurata puterea termica necesara uscarii aschiilor, inclusiv in
cazul in care biomasa de granulometrie fina ce alimenteaza focarul pentru praf de lemn, (dimensionat la 14 MW), nu este disponibila. Prin urmare puterea
termica maxim instalata este de 74MW, din care maxim furnizata/utilizata este de 60 MW.

-*%. Puterea termica a instalatiei va fi considerata puterea termica care poate fi maxim furnizata in sistemul instalat de furnizare a caldurii. Instalatiile de
ardere vor avea o putere termicd nominald insumati de 149,4 MW din care maxim furnizata 87,3 MW.

- Var. I — puterea termica nominala maxim furnizata, cand functioneaza arzatorul pe gaz si praf de lemn cu purterea maxim furnizata de 40MW si instalatia de incalzire a
uleului cu purterea maxim furnizata de 27 MW/

- Var. IT — puterea termica nominala maxim furnizata, cand functioneaza arzatorul pe biomasa aferent instalatiei de uscare cu purterea maxim furnizata de 60 MW si
instalatia de incalzire a uleiului cu purterea maxim furnizata de 27 MW.

Referitor la_activitatea IED Anexa 1,Cod. 6.1.¢) : Producerea in instalatii industriale de unul sau mai multe din
urmitoarele tiputi de panouti pe bazd de lemn: panouri din agchii de lemn numite "OSB" (oriented strand
board), placi aglomerate sau panouri fibrolemnoase, cu o capacitate de productie mai mare de 600 m? pe zi.

Tab. nr.1.3- Capacitati de productie placi pe baza de lemn tip OSB si PAL

Achllsate Profil de activitate Capacitate de productie
[t/an] [mc/zi]

Anexa 1, Producerea placilor pe baza de lemn tip OSB (pléci din agchii lemnoase orientate ) 420.000 2.143

Pct. 6.1.¢) Producerea placilor pe baza de lemn tip PAL (plici aglomerate din aschii lemnoase). 90.000 385

TOTAL 510.000* 2.528

Regim de lucru: 7 zile/saptamana; 24 ore/zi; 350 zile/an

-*- Capacitatea de productie placi pe baza de lemn este de 510.000 t/an, care in functie de capacitatea de productie a presei Dieffenbacher si densitatea
straturilor care formeaza placile, reprezinta cca. 2.528 m3/zi.
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1.3.3 Incadrarea activitatii in legislatia actuala si Directivele Europene

Avand in vedere ca pentru desfasurarea activitatii de baza (producere de panouri pe baza de lemn) o parte a
procesului consta in generarea caldurii in instalatii de ardere se va verifica incadrarea activitatii in dispozitiile Legii

278/2013, astfel:
Tab.nr.1.4 Incadrarea activitatilor in cadrul legislativ actual
Incadrare
Legi slage/ . Mod de incadrare conform legislatiei Observatii privind incadrea /Justificare
Directiva Capitol
EUROPEANA
0 1 2 3
Legea 278/2013 | Cap.II 6. Alte activitati Activitatea se incadreaza in Cap.II, Anexa 1, punctul 6.1,
privind emisiile Anexa 1, 6.1 litera c): Producerea in instalatii industrale de alin.c
industriale/ Categoriile de unul sau mai multe din urmatoarele tipuri de Capacitatea de productie placi din aschii lemnoase este >
activitati panouti pe baza de lemn: panouri din aschii de 600 mc/zi
Directiva mentionate la lemn numite “OSB”(oriented strand board), placi

2010/75/UE — Art.10 aglomerate sau panouri fibrolemnoase, cu o vezi. Pctal)
“IED” capacitate de productie mai mare de 600 mc /zi

1. Industrii energetice Activitatea se incadreaza in Cap.II, Anexa 1, punctul 1.1
1.1 Arderea combustibililor in instalatii cu o Puterea termica insumata a instalatiilor de ardere de pe
putere termica nominala totala egala sau mai mare amplasament este >50 MW .
de 50 MW
Obs. : Stabilirea puterii termice totale se face prin vezi. Pct.a2)
insumarea capacitatilor cf.Anexa 1, alin(2)

HG 780/2006 - 1. Arderea combustibililor in instalatii cu o putere Activitatea_se incadreaza in HG 780/2006

privind stabilirea termica nominala mai mare de 20 MW (cu exceptia

schemei de instalatiilor pentru deseuri periculoase si Puterea termica insumata a instalatiilor de ardere de pe

comercializare a
certificatelor de
emisii de gaze cu
efect de serd

municipale) din alte sectoare decat cel energetic

amplasament este >20 MW.

Directiva

2003/87/CE -

“GES” vezi. Pct.a2)

Regulamentul Anexa 1 Pct. 6.b: Instalatii industriale pentru producerea Activitatea se incadreaza la Pct.6.b

nr. 166/2006
privind infiintarea
Registrului
European al
Poluantilor Emisi
si Transferati (E-
PRTR)

hartiei si a cartonului si a altor produse primare din
lemn precum placi aglomerati, placi fibrolemnoasi
si foaia de furnir cu capacitate de productie de
peste 20 tone/zi ;

Productia de placi >20 tone/zi

vezi. Pct.al)

Pct. 1.c: Sector energetic, centrale termice si alte
instalatii de ardere cu Pt > 50 MW

Activitatea se incadreaza la Pct.1.c
Instalatii de ardere cu Pt >50 MW
vezi. Pct.a2)

a) Referitor Ia incadrarea in Legea 278/2013, Cap.Il, Anexa 1.

Conform prevederilor Legii 278/2013, Anexa nr.1, alin.2, in cazul in care un operator desfasoara in aceeasi
instalatie sau pe acelasi amplasament mai multe activitati prevazute in aceeasi subcategorie de activitate pentru care
este stabilita o valoare de prag, capacitatile acestor activitati se insumeaza.

al) Incadrarea in 1.9.278/2013, Cap.1l, Anexa 1, Punctul 6. Alte activitati , 6.1 alin.c): Producerea in instalatii industrale
de unul sau mai multe din urmatoarele tipuri de panouri pe baza de lemn: panouri din aschii de lemn numite
“OSB”(oriented strand board), placi aglomerate sau panouri fibrolemnoase, cu o capacitate de productie mai mare
de 600 mc /zi.

In aceasta etapa de autorizare nu se modifica capacitatea de productie panouri pe caza de lemn.
Capacitatea de productie este de 510 000t/an placi pe baza de lemn reprezentand, in functie de capacitatea de
productie a presei Dieffenbacher si densitatea straturilor care formeaza placile, cca. 3000 m3/zi

(v.Tab.nr.1.2, prezentat anterior).

a2) Incadrarea in 1..278/ 2013, Cap.1l, Anexa 1, Punctul 1.1 : Arderea combustibililor in instalatii cu o putere termica

nominala totala egala sau mai mare de 50 MW.

In aceasta etapa de autorizare nu se modifica capacitatea instalatiilor de ardere.

Se face mentiunea:

- Datorita imposibilitatii tehnice si economice de operare simultana a arzatorului pe gaz metan si praf de lemn si
a arzatorului pe biomasa, puterea termica insumata a sistemului de generare a caldurii pentru instalatiile de
ardere din cadrul S.C.”KRONOSPAN TRADING”SRL va fi calculata din puterea termica maxima a uneia
dintre cele doua arzatoare generatoare de caldura la uscatorul de aschii existent.
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- Datorita imposibilitaii tehnice si economice de operare simultana a centralei termice GN-Intec pe gaz metan,
si a centralei termice “Bio-Intec” pe biomasa, puterea termica insumata a sistemului de generare a caldurii
pentru instalatiile de ardere din cadrul S.C”KRONOSPAN TRADING”SRL s-a calculat din puterea termica
maxima a uneia dintre cele doua arzatoare generatoare de caldura la instalatiile de presare.

- Puterea termica a instalatiei va fi considerata puterea termica care poate fi maxim furnizata in sistemul instalat
de furnizare a caldurii. Instalatiile de ardere au o putere termicd nominald insumati de 149,4 MW din care
maxim furnizata 87,3 MW.

(vezi Tab. nr1.2, prezgentat anterior)

Referitor la incadrarea la alte categorii de activitati, se fac urmatoatrele mentiuni:
- Instalatia nu_intrd sub incidenta prevederilor 1egit 278/2013, CapIll. Caldura generata de arzatorul aferent

uscatorului de aschii este folosita in procesul de uscare. (Aschiile lemnoase sunt amestecate intr-un
tambur rotativ cu gazele fierbinti de uscare incazite de caldura efluentilor gazosi rezultati de la arderea
combustibililor). Cf. Art.28, alin 2,a) prevederile Cap.III —Dispozitii speciale pentru instalatii de ardere
nu se aplica instalatiilor de ardere in care produsele de ardere sunt utilizate pentru incalzire directa, uscare
sau orice alt tratament aplicat obiectelor sau materialelor si prin urmare, nu este indeplinita regula de
incadrare in CapI1I din I egea 278/2013 privind emisiile industriale. (Vezi RA cap.1.3.3., pct.b).

- Instalatia nu _intrd sub incidenta prevederilor Legii 278/2013, Cap.I17, “Disporzitii speciale privind instalatiile de
incinerare a deseurilor si instalatiile de coincinerare a deseurilor” deoarece in conformitate cu art. 42, alin.

(6), in cazul incinerdrii deseurilor lemnoase care constituie biomasi, nu sunt aplicabile dispozitiile speciale
privind instalatiile de incinerare / co-incinerare a deseurilor.

- Iustalatia nu intra sub incidenta prevederitor 1¢.278/2013, Cap.ll, Anexa 1, Punctul 5.2, lit.a): Fliminarea sau
valorificarea deseurilor in instalatii de incinerare a deseurilor sau instalatii de coincinarea a deseutilor, litera
a) in cazul deseurilor nepericuloase, cu o capacitate de peste 3 t/ora deoarece, in conformitate cu art. 42,
alin. (6) din Legea 278/2013 privind emisiile industriale, in cazul incinerdrii degeurilor lemnoase cate
constituie biomasi, nu sunt aplicabile dispozitiile speciale privind instalatiile de incinerare/co-incinerare a
deseurilor. Avand in vedete ca deseurile lemnoase tratate termic in instalatia de ardere nu sunt
impurificate cu compusi halogenati sau metale grele, rezulta ca instalatia este exceptata de la instalatii de
incinerare. (Arderea nu trebuie considerata un proces de incinerare sau coincinerare iar instalatia trebuie
reglementata ca instalatie de ardere si nu instalatie de incinerare sau coincinerare).

- Din punct de vedere al utilizarii solventilor organici, instalatia #u intra sub incidenta Cap.l”, din Legea
278/2013, activitatea de fabricate a placilor pe baza de lemn nefiind listata in Anexa 7, Partea a 2-a si, in
plus, adezivii utilizati nu sunt pe baza de solventi organici iar compusii organici volatili pot fi doar
reziduali de la formarea polimerului.

Instalatiile de ardere de pe amplasament care nu sunt acoperite prin Concluziile BAT privind producerea
panourilor pe bazi de lemn §i au puteri termice nominale Zutre 1 57 50 MWV, fiind existente si construite inainte de
anul 2018, intrd sub incidenta O.M nr. 462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia atmosferei
si Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanti atmosferici produgi de surse stationare,
Anexa nr. 2 iar dupa data de ianuarie 2025 vor intra sub incidenta Directivei (UE) 2015/2193 a Parlamentului
European si a Consiliului privind limitarea emisiilor in atmosferd a anumitor poluanti provenind de la instalatii
medii de ardere (Legea nr. 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti proveniti de la
instalatii medii de ardere)

Instalatiile de ardere de pe amplasament care nu sunt acoperite prin Concluziile BAT privind producerea
panourilor pe bazd de lemn §i au puteri termice nominale <7 MWV vor intrd sub incidenta O.M nr. 462/1993
pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia atmosferei si Normelor metodologice privind determinarea
emisiilor de poluanti atmosferici produsi de surse stationare, Anexa nr. 2.
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CAPITOLUL 2.0 Descrierea terenului
2.1 Localizarea terenului

Amplasamentul Fabricii de produse lemnoase se afla in extremitatea nordica a Municipiului Brasov, Estul
cartierului Stupini, intre calea ferata Brasov-Rupea si drumul E60 Brasov — Sighisoara (DN13).

Accesul la societate se face din DN 13 prin strada Strunga Mieilor, pe calea de acces existenta.

Terenul este delimitat astfel:

- la Sud — Str. Strunga Mieilor, teren neconstruit

- la Nord- teren agricol , strada Baciului

- la Vest—teren neconstruit

- la Est — calea ferata Brasov-Sighisoara, raul Timisul Sec

Ca altitudine absoluta amplasamentul se afla la cca.522 m cu o inclinare usoara a reliefului de la sud spre nord si de
la est spre vest .

Conform PUZ — Strunga Mieilor, aprobat cu HCL nr. 23/20.10.2010, amplasamentul fabricii Kronospan Trading
SRL se afla in zona cu functiune industriala a municipului Brasov (zona ZID 1 si zona ZID 2), iar pentru zonele
din imediata vecinatate a zonei industriale s-a prevazut folosinta mixta cu recomandarea expresa de “a nu se
amplasa locuinte, spatii de invatamant sau sanitare in imediata vecintate a zonei industriale”.(Zona ZID1 a fost
avizata cu HCL Brasov nr.255/12.10.1998 - PUZ “Zona Garii Stupini” iar Zona ZID2 a a fost avizata cu HCL
Brasov nr. 23/20.10.2010 -PUZ-“Strunga Mieilor™.)

In vecintatea amplasamentului se afla, conform planului de situatie anexat, subzone cu urmatoarele functiuni: zona
industriala, zona de micd industrie, depozite si prestari servicii, zona mixtd si zona spatii verzi i amenajate.
Perimetral zonei industriale sunt prevazute zone tampon de protectie in latime de 30,00 m.

Tab.nr.2.1- Coordonatele geografice ale amplasamentului

Coordonate geografice WGS84 STEREO 70
Longitudine 45°42'38.46"N 468100.76
Latitudine 25°35'39.55"E 546296.11

{\ Google Earth

Fig.2.1 - Plan de incadrare in zona
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Nu se remarca alte forme de relief sau unitati geografice ce ar putea constitui puncte de reper pentru identificarea
obiectivului interesat.

Topografic, amplasamentul obiectivului economic interesat, este situat pe malul sting al riului Timisul Sec, in
cuprinsul albiei majore a acestei vai, la o distanta de cca. 1500 m de confluenta acestui riu cu riul Ghimbasel.

In scopul estimarii posibilului impact manifestat asupra vecinatatilor de viitorul obiectiv industrial trebuie
mentionate in special strazile si localitatile aflate la distanta cea mai mica de obiectiv, astfel au fost identificate :
- Cartierul Tractorul la SSE, 1a cca. 4 km

- Cartierul Bartolomeu la S-V, 1a cca. 4 km

- Cartierul Stupini la V, la cca.1,5 Km

- Localitatea Bod spre N-E, la cca.7,5 km

- Localitatea Harman la E, 1a cca. 7,5 km

- Centrul orasului Brasov, la cca. 5-6 km

- Localitatea Halchiu 1a N-V, la cca. 6 km

- Localitatea Ghimbav, spre S-E, la cca.9 Km

- Localitatea Sanpetru-la E-la cca. 3-4 km

Cea mai apropiata zona de locuinte de obiectivul analizat este amplasata in partea de nord, pe Str. Baciului, casele
de locuit fiind situate la distante cuprinse intre 150 —1100 m de limita amplasamentului analizat. In aceasta zona
sunt loturi parcelate din care pe unele din ele sunt construite locuinte in regim de P, P+E, P+M. Din acest motiv
latura dinspre nord a fabricii este ingradita cu un val de pamint de cca. 8 m inaltime, de forma trapezoidala cu
baza mare de cca. 25 m, baza mica de 4,5-6m. Pe suprafata acestuia s-au plantat arbori si arbusti care agreaza zona.

Fata de cartierul de locuinte Stupini amplasat pe partea dreapta a drumului european E 60, spre vest, distanta este
de cca.1-1,5 Km.

Fata de asezamintele de interes istoric si cultural din judetul Brasov, prin amplasarea obiectivului la o distanta
apreciabila fata de acestea, el nu va putea genera un impact negativ care sa se repercuteze asupra acestora.
Amplasamentul nu este situat intr-o zona de importantd deosebitd pentru mediu din punct de vedere al
biodiversitatii si nici la limitd sau In vecinitate. Cel mai apropiat situ NATURA 2000 este ROSCI0055- “Dealul
Cetitii — Lempes-Mlastina Harman” amplasat in partea de est a amplasamentului la o distanta de cca. 4 Km.

2.2 Dreptul de proprietate actual

Proprietarul terenului si instalatiilor este societatea Kronospan Trading SRL conform Extras CF nr. cadastral
164659 emis de Oficiul de Cadastru si Publicitate Imobiliara Brasov .
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2.3 Utilizarea actuala a terenului

2.3.1 Date generale:

In prezent, in baza Autorizatei Integrate de Mediu nt. SB 127/rev.21.02.2014 /1ev.25.05.2017 /rev. 08.12.2021 pe
amplasamentul analizat se desfasoara activitatea de fabricare a placilor pe baza de lemn tip OSB si PAL.

Activitatea se desfasoara pe etape de productie structurate pentru obtinerea placilor pe baza de lemn tip OSB
(placi din aschii lemnoase orientate) si tip PAL (placi aglomerate din aschii lemnoase).

Fata de etapa autorizata anterior nu se modifica capacitatea si profilul productiei si nu a fost necesara construirea
de cladiri.

Referitor la cele doua investitii noi propuse pentru autorizare in acesta etapa, se fac urmatoarele precizari:
a) Investitia” Extindere linie utilaje de productie lamba & nlnc”:

- Amplasarea dotarilor de productie reprezentate de linia noua de profilare lamba&uluc s-a facut la interior,
in hala de productie existenta, pe o suprafata de cca.1085 mp, in zona in cate in prezent sunt in
functiune utilaje similare, conform Planului de situatie anexat.

- Fata de etapa autorizata antetior, prin extinderea linie de utilaje profilare lamba & wulue nu se modifica
capacitatea de productie placi pe baza de lemn si nici profilul de activitate. (Nu se fabrica produse
noi, doar se finiseaza -prin profilare de lamba&uluc o parte din placile de OSB fabricate)

b) Investitia “Amplasare statie de epurare prefabricata™ Statia de epurare ape uzate a fost montata in partea de Nord
a incintei industriale Kronospan, pe o platforma betonata existenta, in suprafata de cca. 90 mp, intre bazinul
de retentie si decantare ape uzate existent si canalul de evacuare ape epurate in receptorul autorizat (Paraul
Timis). Echipamentele instalatiei au fost amplasate pe pozitii, prin montaj. Nu au fost necesare lucrari de
constructii sau cladiri noi.

In fabricarea placilor pe baza de lemn se disting trei procese tehnologice de baza:
- Procesul tehnologic pentru fabricarea placilor tip OSB.
- Procesul tehnologic pentru fabricarea placilor tip PAL.
- Generarea caldurii necesare pentru evaporarea apei din aschiile lemnoase in cadrul procesului de
uscare si presare a acestora.

Descriere proces tebnologic pentrn fabricarea placilor tip OSB: In cadrul fluxului tehnologic se efectueaza urmatoarele
operatii de baza: aprovizionarea si depozitarea materiilor prime, pregatirea aschiilor lemnoase umede (decojire si
tocare), pregatire aschii lemnoase umede pentru stratul de miez (tocare, sortare, macinare), uscarea aschiilor,
pregatirea aschiilor uscate (sortare), prepararea adezivului (dozare si amestecare rasini si aditivi), producerea
placilor pe baza de lemn (amestecare aschii cu adeziv, formare covor de aschii, presare la cald, racire), finisarea
(formatizare transversala si longitudinala, sigilare cant placi tip OSB, frezare lamba si uluc, dupa caz), ambalarea,
depozitarea si livrarea produsului finit partenerilor interni si externi cu care societatea are relatii comerciale;

Descriere proces tebnologic de fabricare placi tip PAL: Materia prima folosita pentru fabricarea placilor tip PAL este
formata din aschiile de lemn de granulometrie mica. Procesul tehnologic pentru pregatirea aschiilor pentru placile
tip PAL (decojire, tocare, uscare) se desfasoara in fabrica OSB. Principalale etape de fabricatie sunt urmatoarele:
sortare aschii, amestecare aschii cu adeziv, formare covor, presare, formatizare transversala si longitudinala, racire,
slefuire , ambalare, depozitare si livrare.

Descriere proces de generare a caldurii necesare pentrn evaporarea apei din aschiile lemmoase in cadrul procesului de uscare si presare.
Pentru desfasurarea activitatilor o parte a procesului de fabricare a placilor pe baza de lemn consta in generarea
caldurii necesate pentru evaporarea apei din aschiile lemnoase in cadrul procesului de uscare si presare a acestora.
Uscarea aschiilor are loc cu ajutorul aerului fierbinte produs in camera de ardere a uscatorului rotativ. Caldura
necesara incalzirii uleiului termic de la prese este furnizata de o centrala termica .

Descrierea activitatii de productie este prezentata detaliat Ia Cap.2.3.4.
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2.3.2 Descrierea spatiilor de productie

Constructitle propriu-ise constau din:

Hala de productie si depozitare: cu suprafata construita de 39 259.82 mp

Cladire pentru utilitati, atelier, trafo, statie sprinklere: cu suprafata construita de 580.25 mp
Cladire tocator linia nr.1: cu suprafata construita de 304.82 mp

Cladire tocator linia nr.2: cu suprafata construita de 272 mp

Cladire tocator linia nr.3: cu suprafata construita de 272 mp

Cladire tocator, linie pregatire aschii miez : suprafata construita la sol :355 mp

Cladire mori, linie pregatire aschii miez : suprafata construita la sol :371 mp

Hala adezivare: cu suprafata construita de 1 277.09 mp

Casa poarta: cu suprafata construita de 28.88 mp

Depozit-constructie temporara pentru depozitare produse finite (cort industrial), suprafata construita
la sol 5362 mp.

Platforme si drumuri betonate si asfaltate:

Platforme betonate, previzute cu retea de canalizare pentru apele pluviale: cu suprafata construita de
136.000 mp;
Cii de transport:

o Drumuri cu suprafata construita de 14 800 mp;

o Parcaje cu suprafata construita de 16 000 mp;

o CF uzinald cu lungimea de 3 Km.

Alte dotars:

Gospodiria de api compusd din: trei foraje de medie si mare adancime, instalatii de aductiune si
inmagazinare a apei, statii pompare.

Sistem de decantare ape rezultate de la stropirea bustenilor si spalarea platformelor cu capacitatea de
22.344 m>

Bazin destinat stocatii apelor uzate menajere, amplasat subteran, bicompartimentat (2 constructii
cilindrice care comunica intre ele, cu volumul de 50 m?3 fiecare) avand un volum total de 100 m3.

Cantar TIR-uri.

Cantar vagoane.

Statie de alimentare combustibil.

Retele de utilitati.

Statia de epurare ape uzate (compusa din unitate DAF, pompe de alimentare, rezervor namol, container
stocare si dozare chimicale, container panouri electrice, amplasate pe platforma betonata)

O parte din terenul aflat in proprietatea societatii (cel in care sunt amplasate capacitatile de productie) este
imprejmuit cu gard si are o intrare principala prevazuta cu poarta, bariera si cabina poarta. Caile de acces si
platformele sunt proiectate pentru a rezista traficului camioanelor de pana la 40 t. Caile de acces betonate si
suprafetele incintei sunt prevazute cu retele de canalizare pluviala, iar pe suprafetele neconstruite este plantat

gazon.

Latura dispre nord, nord-est si nord-vest este ingradita cu un val de pamant de cca. 8 m inaltime, de forma
trapezoidala cu baza mare de cca. 25 m, baza mica de 4,5 m-6 m, pe suprafata caruia s-au plantat arbori si arbusti.
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2.3.3 Capacitate de productie, regim de lucru

Fata de etapa autorizata anterior nu se modifica capacitatea de productie si nici profilul de activitate .

Tab.nr.2.2- Capacitate de productie instalatii IED

Activitati care intra sub incidenta Lg. nr. 278/2013 privind emisiile industriale Capacitate maxima UM
proiectatad a instalatiei

1.1. Arderea combustibililor in instalatii cu o putere termicd nominala totald egald sau mai mare dej 149,4* MW

50 MW

6.1. Producerea in instalatii industriale de:

litera ¢) unul sau mai multe din urmitoarele tipuri de panouti pe bazi de lemn: panouri din agchii 510.000%* t/an

de lemn numite "OSB" (otiented strand boatd), plici aglomerate sau panouti fibrolemnoase, cu o 2.528 m3/zi

capacitate de productie mai mare de 600 m? pe zi;

-*- Puterea termica a instalatiei va fi considerata puterea termica care poate fi maxim furnizata in sistemul instalat de furnizare a caldurii. Instalatiile de ardere
vor avea o putere termicd nominalid insumati de 149,4 MW din care maxim furnizata 87,3 MW. (vezi Tab nr.1.2)

-k Capacitatea de productie placi pe baza de lemn este de 510.000 t/an, care in functie de capacitatea de productie a presei Dieffenbacher si densitatea
straturilor care formeaza placile, reprezinta cca. 2.528 m3/zi.

Regim de lucrn: 7 zile/saptamana; 24 ore/zi; 350 zile/an

2.3.4 Activitati desfasurate

Pentru producerea placilor pe baza de lemn tip OSB si PAL, pe amplasament se desfasoara urmatoarele
categorii de activitati:
- Activitate 1 (IED): producere placi pe baza de lemn tip OSB si PAL
- Aiitate 2 (IED): arderea combustibililor pentru generarea caldurii necesare pentru evaporarea apei din
aschiile lemnoase in cadrul procesului de uscare si presare a acestora.
- Adivitati conexe (non-IED):
o colectare biomasa si deseuri asimilabile biomasei pentru utilizare ca si combustibil sau materie
prima la fabricarea placilor tip PAL la fabrica de la Sebes,
o depozitare motorina,
o alte activitati: alimentare cu apd pentru folosinte potabile, igienico-sanitare si industriale,
depozitare produse finite, depozitare materii prime, si materiale auxiliare, comprimare aer
industrial, activititi in sectorul mecanic si utilititi (exploatare, intretinere si reparatii a
echipamentelor si instalatiilor aferente amplasamentului), laborator (testare materii prime,
produse intermediare §i finite), epurare ape uzate, activitati administrative

2.3.4.1 Activitate IED nr.1: producere placi pe baza de lemn tip OSB si PAL

Activitate TED Capacitate maxima UM
proiectatad a instalatiei
6.1. Producerea in instalatii industriale de:
litera ¢) unul sau mai multe din urmitoarele tipuri de panouri pe bazi de lemn: panouri din 510.000 t/an
aschii de lemn numite "OSB" (oriented strand board), plici aglomerate sau panouri 2.528 mc/zi
fibrolemnoase, cu o capacitate de productie mai mare de 600 m3 pe zi;

Activitatea se desfasoara pe etape de productie structurate pentru obtinerea placilor pe baza de lemn tip OSB
(placi din agchii lemnoase orientate) si tip PAL (placi aglomerate din aschii lemnoase). Fazele tehnologice aferente
pregatirii aschiilor (decojire, tocare, uscare), nu sunt necesare la fabricarea placilor tip PAL. Pentru desfasurarea
activitatilor o parte a procesului de fabricare a placilor pe baza de lemn consta in generarea caldurii necesare
pentru evaporarea apei din aschiile lemnoase in cadrul procesului de uscare si presare a acestora

Se disting doua procese tehnologice de baza:
A) Procesul tehnologic pentru fabricarea placilor tip OSB.
B) Procesul tehnologic pentru fabricarea placilor tip PAL.
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A) PRODUCEREA PILACILOR DE TIP OSB (PLACI DIN ASCHII DE LEMN ORIENTATE)

In cadrul fluxului tehnologic se efectueaza urmatoarele operatii de baza:

Aprovizionarea materiilor prime si auxiliare;

Pregatirea aschiilor lemnoase umede cu ajutorul a patru linii de pregatire constand din: decojirea
bustenilor, tocarea bustenilor, macinare, insilozare;

Uscarea aschiilor in uscatorul cu tambur, inclusiv generarea aerului cald necesar uscarii;

Generarea aerului cald necesar uscarii aschiilor lemnoase

Pregatirea aschiilor uscate (sortarea aschiilor prin sortare);

Producera placilor tip OSB (dozare materiale si preparare adezivi, amestecare aschii cu adeziv, formare
covor de aschii, presare la cald, generarea agentului termic necesar presarii, racire placi);

Finisare, sigilare cant placi tip OSB cu vopsea pe baza de apa, depozitare si ambalare placi OSB
(formatizare transversala si longitudinala, cantarire, verificare grosime, slefuire, stivuire, depozitare, frezare
lamba si uluc, depozitare, ambalare) si livrare partenerilor interni si externi.

APROVIZIONAREA MATERIILOR PRIME SI AUXILIARE:

Lemnul rotund si resturile rezultate din exploatari forestiere sunt transportate cu ajutorul mijloacelor
de transport auto si feroviare in incinta fabricii, sunt descarcate cu incarcatoare frontale sau automacarale
cu greifer si depozitate sub forma de stive, cu asigurarea accesului si spatiului de manevra al
incarcatoarelor.

Adezivul utilizat la incleierea aschiilor de lemn se aprovizioneaza cu cisterna auto sau pe CF, este
descarcat prin intermediul unui sistem etans de pompe in rezervoare prevazute cu cuve de retentie si
echipamente de control.

Restul materialelor auxiliare sunt livrate pe cale rutiera si sunt stocate in ambalajul original in
conformitate cu specificatiile din fisele tehnice de securitate, in spatii special amenajate .

PREGATIREA ASCHIILOR LEMNOASE UMEDE:

Pentru pregatirea aschiilor lemnoase umede sunt prevazute :

- Trei linii pentru pentru pregatirea aschiilor umede, din care rezulta aschii pentru straturile care alcatuiesc placile de
OSB.

- O linie pentru pentrn pentru pregatirea aschiilor umede strat de miez placi OSB (din lemn neconform: lemn scurt 1-2 m,

lemn lung 4-6 m, capete, lemn stramb, etc.), din care rezulta aschii umede doar pentru stratul de miez al
placilor OSB.

Referitor Ia cele tref linii pentru pentru pentru pregatirea aschiilor umede din lemn conform (busteni),
sunt prevazute urmatoarele operatii de baza:

Aprovizionarea materiilor prime. Materia prima constind din lemn rotund si resturi rezultate din exploatari
forestiere este transportat cu ajutorul mijloacelor de transport auto si feroviare in incinta fabricii si
cantarita. Operatia de descarcare si depozitare se desfasoara cu incarcatoare frontale sau automacarale cu
greifer. Materia prima este depozitata sub forma de halde asigurindu-se accesul si spatiul de manevra al
incarcatoarelor.

Decgjirea bustenilor. Materia prima este asezata pe o platforma prevazuta cu transportoare cu lant cu
ajutorul caruia se face alimentarea celor trei decojitoare. Decojirea se realizeaza prin antrenarea bustenilor
cu ajutorul unor pinteni. In timpul acestui proces prin frecarea bustenilor intre ei, coaja este indepartata si
este preluata de un transportor de evacuare .

Tocarea  bustenilor. Lemnul rotund, decojit este preluat de transportoarele de alimentare a trei
tocatoare. Transportoarele de alimentare sunt echipate cu un dispozitiv de presare a bustenilor. Coroana
prevazuta cu cutite se deplaseaza perpendicular pe transportor, realizind, la o cursa, debitarea bustenilor.
Dupa fiecate cursa a coroanei tocatorului, tranportorul impinge bustenii in pozitie de taiere, dupa cate
dispozitivul de presare blocheaza bustenii. Sub tocator se afla transportorul de evacuare a aschiilor.
Aschiile sunt transportate in cate un buncar de aschii intermediar. Aceste silozuri sunt utilizate pentru
asigurarea unei alimentari constante a liniei tehnologice astfel incat opririle accidentale, nedorite sau opriri
din motive tehnice, sa nu afecteze fluxul tehnologic. Tocatoarele, transportoarele de aschii evacuate de
sub tocatoare cit si silozurile de depozitare intermediara a aschiilor sunt conectate la cate o instalatie de
exhaustare compusa din tubulaturi, ventilatoare, ciclon. Aschiile evacuate din tocatoare sunt transportate
si evacuate in silozul orizontal de alimentare a uscatorului de aschii.
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Referitor Ia linia pentru pentru pregatirea aschiilor umede pentru strat de miez; placi OSB (din lemn neconform Jemn scurt
1-2 m, lemn lung 4-6 m, capete, lemn stramb, etc., din care rezulta aschii numai pentru stratul de miez al placilor
OSB) sunt prevazute urmatoarele operatii de baza:

- Alimentarea tocatoarelor cu ajutorul a doua transportoare cu lant.

- Tocarea masei lemmnoase intr-un tocator cu cutite care proceseaza lemnul in aschii grosiere de aprox 30 mm.

- Sortarea aschiilor. Aschiile din tocator ajung printr-un transportor cu banda la sitele cu role. Acestea
sorteaza aschiile conforme pe care le trimite la depozitare intermediara departe printr-un transportor cu
banda fata de aschiile neconforme (de dimensiuni prea mari), pe care le deverseaza intr-o halda de reject
printr-un transportor

- Depozitare intermediara aschii conforme. Aschiile se depoziteaza intermediar intr-un siloz de metal cilindric, cu
capacitatea de 200 mc, siloz care se afla deasupra cladirii unde se amplaseaza morile.

- Macinare aschii. Aschiile ajunse in silozul intermediar sunt extrase printr-un sistem de conveioare surub si
cad in cele doua mori de aschii tip Leonhardt LHZ. Morile toaca aschiile provenite de la tocator in aschii
de dimensiuni 2-4 mm, potrivite pentru stratul de miez al placilor de OSB. Morile, transportorul de aschii
evacuate de sub mori cat si silozul de depozitare a aschiilor sunt conectate la o Instalatie de exhaustare
compusi din cicloane (cate unul pentru fiecare moara), instalatie de filtrare cu saci, tubulaturi, ventilatoare.

- Transport si depozitare. Aschiile rezultate din mori cad intr-un transportor cu banda, dupa care, cu ajutorul
unui transportor tip elevator cu cupe, ajung la silozul de depozitare finala. Silozul este o constructie
cilindrica din beton, cu capacitatea de 500 mc. Din siloz, aschiile sunt extrase printr-un sistem de
conveioare surub si ajung intr-un transportor tip elevator cu cupe, care duce la transportorul de
alimentare dozator al uscatorului.

USCAREA ASCHIILOR IN USCATORUL TAMBUR:

Uscarea aschiilor se face cu ajutorul unui uscator rotativ (cu uscare directa) care are la interior palete prevazute cu
aripioare pentru un schimb termic cu aschiile mai bun si pentru usurarea deplasarii acestora. Cilindrul uscatorului
executa o miscare de rotatie dupa axa proprie. Aschiile se deplaseaza astfel incit la iesirea din uscator umiditatea
acestora sa fie de 1,5-3,5%. Dupa uscare toate transportoarele cu aschii sunt etanse asigurindu-se astfel mentinerea
acestei valori a umiditatii. Instalatia de uscare aschii este alcatuita din urmatoarele elemente principale:

- Camera de amestec, unde are loc prepararea gazelor fierbinti necesare uscarii aschiilor prin utilizarea, in
functie de diponibilitatea combustibilului, a unuia din cele doua arzatoare (arzatorul pe gaz si praf de
lemn sau arzatorul pe biomasa propus) si recircularea gazelor evacuate din uscator.

- Tamburul rotativ, cate este uscatorul propriu-zis.

- Camera de depunere cu sistemul de evacuare a aschiilor, dispusa la iesirea din tamburul rotativ.

- Ventilatorul de gaze.

- Cicloanele de separare.

- Uscatorul este dotat cu tehnologie de epurare tip “UTWS si ESP” cu sistem de preincalzire a gazelor,
oxidare termica + captare si retinere electrostatica a pulberilor si cos de dispersie. Instalatia este echipata
cu sistem de control si de siguranta . Tehnologia cunoscutd sub abrevierea UTWS este bazata pe
principiul arderii substantelor poluante eliberate din lemnul uscat intr-o camerd de ardere a uscitorului.
Camera de ardere genereazi cildura pentru procesul de uscare. Se anticipeaza cd in conditii termice
extreme prezente in camera de ardere (temperaturi de pana la 950°C, timp de reactie termica de pana la 4
secunde) toti poluantii organici, substantele urat mirositoare $i pulberile combustibile oxideaza in H»O si
COs. Uscarea se realizeazd prin transferul direct de cildurd de la gazele de uscare la aschiile umede.
Gazele de uscare sunt incilzite de citre efluentii gazosi rezultati in urma arderii intr-un schimbdtor de
caldurd gaz-gaz. Aschiile ce urmeaza a fi uscate nu sunt expuse direct efluentilor gazosi rezultati in urma
arderii. Substantele gazoase (de ex. vapori de apd, compusi organici volatili) si pulberile fine emanate de
aschiile lemnoase uscate sunt eliberate dintr-un circuit Inchis de uscare prin intermediul unor conducte in
camera de ardere. Tehnologia UTWS are avantajul principal al uscirii directe a aschiilor lemnoase de
catre gazele fierbinti de uscare. Gazele reziduale de uscare care contin vapori de apa (pani la 80%.1),
compusi organici, pulberi si aer proaspit absorbit in circuitul de uscare sunt injectate din circuitul de
uscare direct In camera de ardere. Gazele reziduale de uscare sunt extrase din circuitul de uscare dupi o
preincalzirea partiald intr-un schimbitor de caldurd gaz-gaz. Pentru mentinerea unei presiuni stabile in
cadrul circuitului de uscare este folosit un ventilator pentru exhaustarea gazelor reziduale de uscare.
Gazele reziduale de uscare sunt injectate in zona de ardere a arzatorului prin doud inele de gauri dispuse
concentric in jurul arzitorului. Toate substantele poluante rezultate de la uscarea lemnului sunt arse in
interiorul flacdrii la o temperaturi intre 650 — 950°C. Totodatd sunt distruse termic si substantele organice
cu miros caracteristic de lemn uscat.
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Figura nr. 2.2: Schema fluxului instalatie de uscare aschii
Injectia de gaze reziduale de uscare cu continut de pulberi lemnoase in camera de ardere permite arderea
in totalitate a continutului de pulberi combustibile rezultate de la uscare. Mediul de ardere necesar este
obtinut prin reducerea volumului de aer de ricire al arzitorului si muflei si prin limitarea volumului de aer
absorbit in circuitul de uscare datorita neetangeititii tamburului de uscare si conductelor.
Datoritd arderii prafului combustibil, majoritatea pulberilor din efluentii gazosi din camera de ardere sunt
alcdtuiti din compusi minerali necombustibili. Caracterul prafului permite utilizarea precipitatoarelor
electrostatice uscate obisnuite (ESP) pentru eliminarea emisiilor de praf in aerul ambiental.
Principiul de functionare al tehnologiei UTWS este bazat pe transferul efectiv de cildurd de la efluentii
gazosi fierbinti la gazele de uscare circulate. Efluentii gazosi fierbinti din camera de ardere sunt
transportati printr-o conducta captusitd in canalul de distributie al schimbatorului de caldura gaz-gaz.
Schimbatorul de caldurd contine doud sectiuni de schimbare impartite in patru blocuri de schimbare
alcdtuite din grupuri de tubuti. Gazele de uscate relativ reci avand temperatura intre 120°C - 135°C intrd
in contracurent in schimbitorul de caldurd de pe partea mai rece, unde efluentii gazosi de incalzire
pardsesc schimbdtorul. Gazele de uscare pirisesc schimbatorul de calduri incilzite la o temperaturi intre
300 si 500°C. Temperatura variaza in functie de viteza ventilatorului din circuitul de uscare, continutul de
apa din agchiile uscate, continutul de apa inghetata din aschii, conditiile meteorologice si volumul aschiilor
uscate. Efluentii gazosi de incilzire parisesc schimbatorul de cildurd avand o temperaturd intre 140°C si
200°C. Temperatura efluentilor gazosi este adecvatd pentru a fi tratatd in precipitatorul electrostatic uscat
obisnuit (ESP).

GENERAREA AERULUI CALD NECESAR USCARII ASCHIILOR LEMNOASE:

Uscarea aschiilor are loc cu ajutorul aerului fierbinte (850°C) produs in camera de ardere a uscatorului
rotativ. Uscatorul este echipat cu doua generatoare de aer cald unul pe gaz si praf de lemn si unul pe
biomasa. Datorita imposibilitatii tehnice si economice de operare simultana, arzatorul pe gaz si praf de
lemn va functiona numai in perioadele in care arzatorul pe biomasa, va fi oprit (program de revizie sau
reparatie capitala, lipsa biomasa , etc). Energia termica generatd (gaze de ardere fierbinti) este livrata cétre
tamburul uscatorului de aschii, prin intermediul unei conducte cu clapeta de comutare actionata pentru
deschidere in functie de arzatorul utilizat.

Prin urmare uscatorul, poate functiona numai cu unul din cele doua arzatoare:

arzatorul pe gaz/praf de lemn de tip MSM-MAY — cu puterea instalata si puterea furnizata de 40 MW
arzatorul pe biomasa de tip Kablitz — cu puterea maxim instalata de 74 MW si cu puterea maxim furnizata

de 60 MW.

PREGATIREA ASCHIILOR USCATE:
Aschiile uscate in uscatorul cu tambur sunt sortate cu ajutorul sitelor cu discuri (2 bucati) in trei fractii:

fractia 1 este insilozata in silozul pentru stratul de suprafata DS al placii de OSB (aschii pentru stratul de
suprafata al placii);

fractia 2 este insilozata in silozul pentru stratul de mijloc MS al placii de OSB (aschii pentru stratul intermediar
al placii);

fractia 3, care este fractia fina, este insilozata si apoi cernuta prin sita vibratoare. In urma cernerii rezulta 4
fractii care sunt dirijate astfel:

- prima fractie este insilozata in silozul de praf;
- a 2-a fractie este insilozata in silozul pentru MS al placii de PAL (aschii pentru stratul intermediar
al placii);
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- a 3-a fractie este insilozata in silozul pentru DS al placii de PAL (aschii pentru stratul de
suprafata al placii);
- a4-a fractie este insilozata in silozul pentru MS al placii de OSB.
Sitele, transportoarele si celelalte echipamente sunt echipate cu circuit inchis de exhaustare cu ciclon si filtru textil
de retinere.

PRODUCERA PLACILOR TIP OSB:
Dupa sortare, aschiile intra in procesul de productie propriu-zis al placilor tip OSB care consta din
dozarea materialelor auxiliare, amestecarea aschiilor cu adeziv, formarea covorului de aschii, presarea la
cald si racirea.
Dozare materiale auxiliare :Adezivul, emulgatorul si intaritorul sunt depozitati in recipienti de stocare
de unde sunt dozati prin intermediul unor pompe de dozare.
Amestecare aschii cu adeziv: Dupa ce sunt cantarite, sorturile de aschii sunt amestecate cu adezivul in
doi tamburi cu atomizor. Incleierea se face separat pentru aschiile de fata si separat aschiile de miez.
Formare covor: Din instalatiile de amestec aschiile sunt transportate pina la masinile de format covor
pentru MS (stratul intermediar) si DS (stratul de suprafata). Pentru acest tip de linie sunt necesare 4 masini
de format covor. Prima masina asigura formarea fetei covorului respectiv DS. Urmatoarele 2 masini
realizeaza stratul de mijloc MS, iar ultima masina cealalta fata a covorului. Covorul de aschii se formeaza
pe un transportor cu banda dintr-un material textil. Covorul format este cantarit, incluziunile metalice
sunt eliminate dupa ce sunt detectate cu o instalatie cu detector de metal. In cazul unor defectiuni,
dereglari ale procesului tehnologic este prevazuta o gura de absorbtie pentru covorul defect, aschiile
returnindu-se in circuit, in buncarul, sau in masinile de format covor MS. Silozurile de alimentare a celor
doua instalatii de formare covor sunt conectate la instalatie de desprafuire compusa din ciclon si filtru.
Presare Ia cald. In presa, covorul de aschii este presat progresiv; in zona unde se realizeaza presiunea
maxima se atinge temperatura de activare a adezivului. Temperatura necesara procesului de presare este
asigurata de un incalzitor cu serpentine alimentat cu ulei in circuit inchis. Presa este conectata la o
instalatie de exhaustare care dirijeaza aerul intr-un ciclon umed, dupa care gazele sunt utilizate drept aer de
combustie in camera de ardere a uscatorului de aschii. Apa de la ciclonul umed, dupa curatire se recircula,
iar namolul sedimentat se colecteaza in container si se elimina cu societati autotizate.
Instalatia de presare folosita la presarea placilor OSB este de tip CPS, tehnologie Dieffenbacher.
Materia prima care urmeaza a fi presata, respectiv aschiile de lemn, a fost in prealabil tocata, uscata,
sortata si amestecata cu adeziv in doze controlate. Aschiile sunt dispuse pe un transportor plan in forma
unui covor in 4 straturi, 2 straturi de miez si 2 de fete. Covorul format va fi cantarit si umiditatea va fi
foarte bine dozata. Presarea se face progresiv in timp ce covorul avanseaza in presa. Caldura este
distribuita uniform prin contact direct cu covorul de aschii pe ambele fete.
Presa este impartita in 6 module de incalzire. Fiecare modul este incalzit printr-un citcuit termic.
Temperatura uleiului termic poate atinge 260°C. Viteza de avans este corelata cu temperatura astfel incat
procesul de adeziune sa se realizeze la atingerea presiunii maxime. Parametrii de temperatura, presiune si
timp sunt permanent monitorizati si integrati intr-un program intern de comanda. Senzorii pentru
determinarea umiditatii, distributia densitatii pe latime a covorului, greutatea covorului, grosimea placii
presate si determinatea clivajului completeaza informatiile pentru comanda presei.
Determinarea clivajului se realizeaza printr-un sistem de masurare UPU 3000 produs de GreCon.
Principiul de functionare este urmatorul: un generator de ultrasunete emite pe suprafata placii. Receptorul
transforma ultrasunetele in semnale electrice. Zonele cu fisuri, goluri, suprafete nelipite sunt astfel
determinate si semnalate.
Masurarea grosimii se realizeaza printr-un sistem de masurare DMR produs de GreCon. Principiul de
masurare este prin masurarea continua a grosimii prin determinarea distantei intre 2 role dispuse pe
suprafetele inferioara si superioara a placii .
Masurarea distributiei greutatii pe covorul de aschii se realizeaza printr-un sistem de masurare BWQ 3000
produs de GreCon. Ca principu de lucru masurarea se realizeaza prin generarea de raze X sub covor.
Receptorul masoara radiatia deasupra covorului si transforma valoarea in semnal electric. Generatorul si
receptorul se afla pe un carut si se deplaseaza transversal pe covor.
Presa este supravegheata cu detectoare de scantei si flama, camere video si sisteme automate de preventie
si stingere a incendiilor
Detectoarele sunt sunt distribuite in jurul presei sub un anumit unghi astfel incat conul de distributie sa
acopere toata zona protejata. Acestea detecteaza intensitati ale luminii produse de flame de incendiu.
Aceste detectoare sunt integrate intr-un sistem comun de detectie si preventie a incendiilor Deluge Sistem
declansand automat sistemul de sprinklere.
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Generarea agentului termic necesar presarii placilor OSB

Pentru desfasurarea activitatii de presare, o parte a procesului consta in generarea caldurii (agentului
termic) necesare pentru evaporarea apei din aschiile lemnoase in cadrul procesului de presare a acestora.
Caldura necesara incalzirii uleiului termic de la prese este furnizata de o centrala termica pe baza de
biomasa —“Bio-Intec”, avind puterea termica instalata de 27 MW. (In cazul defectarii centralei termice pe
biomasa “BIO-Intec”, furnizarea caldurii necesare incalzirii uleiului termic de la prese va fi asigurata prin
intermediul unei centrale termice “GN-Intec” pe baza de gaz metan avind puterea termica nominala de
8,1 MW.)

Racirea. Placile sunt introduse in rasteluri rotative unde se racesc pina la o temperatura ce permite
manipularea acestora

FINISARE, DEPOZITARE SI AMBALARE si LIVRARE PLACI OSB:

Formatizare transversala si longitudinala . Dupa presare, placile brute de OSB sunt supuse unor
procese de formatizare (taiere) transversala si longitudinala, pe utilaje automate, amplasate intre racitorul
de placi si cele doua masini de ambalat

Placile de OSB ies din presa continua sub forma de “masterboard” - placi standard de dimensiuni mari, se
racesc in racitorul circular de placi si intra pe linia de formatizare, unde urmeaza fluxul automat de
productie, fiind debitate la dimensiunile cerute de client, prin intermediul celor doua grupuri de debitare:

- debitare longitudinala placa cu placa cu utilajul de taiere PVL 28.5;

- debitare transversala in bloc de placi multiple, pana la maxim 65 mm cu utilajul PVQ76;

Placile standard si cele formatizate la dimensiuni sunt transportate pe linie prin intermediul
transportoarelor cu lanturi sau role. Daca este necesar, placile trec si printr-o masina de slefuit tip Imeas
Combi 4.4/260, 4.5/260.

Instalatiile de formatizare si slefuire sunt conectate la instalatie de exhaustare compuse din ciclon si filtru
textil.

Cantarire, verificare grosime, racire. Dupa formatizare placile evacuate sunt cintarite, li se masoara
grosimea si sunt racite cu ajutorul instalatiei de racite.

Tocare placi OSB cu defecte. Placile de OSB care au defecte sunt tocate si evacuate. Zona de tocare
este conectate la ciclonul si filtrul aferent zonei de formatizare.

Frezare Iamba si uluc. Fabrica de OSB este prevazuta cu doua linii de profilat lamba si uluc.

- Linia 1 de frezare lamba si ulue (autorizata) are in componenta transportoare de alimentare placa cu
placa, echipament pentru frezare longitudinala si tranversala a canturilor si echipament pentru
stivuire. Instalatia de frezare lamba si uluc este conectata la o instalatie de exhaustare compusa
din ciclon si filtru cu scuturare automata.

- Linia 2 de frezare lamba si ulne (linia noua propusa pentru autorizare). In cadrul liniei noi de profilare
lamba&uluc, se vor desfasura urmatoarele categorii de procese:

- Alimentare cn placi OSB neprofilate. Linia de alimentare este compusa din o serie de
transportoare si utilaje conexe.
- Profilarea placilor de OSB cu lamba>ulne. Profilarea cu lamba&uluc se face cu ajutorul
masinii tip Homag dotata cu scule automate de profilare.
- Ambalarea paletilor cu placi de OSB profilate care se face cu ajutorul echipamentelor de tip
carucioare, transportoare, robot infoliere
Fierastraul longitudinal si masina de profilat lamba&uluc sunt conectate in prima treapta de
desprafuire la un ciclon tip HURRICLON HU 8-1700 CT (67000 m3/h) dupa care fluxul de aer
este dirijat spre filtrul jet-pulse existent (aferent liniei de profilare lamba&uluc existenta) care a
fost adaptat noilor capacitati necesare prin adaogarea unei noi sectiuni, marindu-se astfel
capacitatea filtrului initial (Randament de retinere final: 99,6-99,9%).
Sigilare cant OSB-uri cu vopsea pe baza de apa, stivuire si depozitare. Dupa racire placile sunt
sigilate pe cant cu vopsea pe baza de apa, stivuite si depozitate intr-un depozit intermediar. Instalatia de
sigilat canturi OSB este comandata de un automat programabil Siemens. Vopsirea se face prin pulverizare
canturilor de OSB cu vopsea pe baza de apa, in interiorul unei cabine .
Ambalare, depozitare, Iivrare. Stivele sunt depozitate in depozitul intermediar, sunt ambalate cu
ajutorul echipamentelor de ambalat (infoliate pentru transportul auto sau CF) si sunt livrate partenetilor
interni sau externi cu care societatea are relatii comerciale.
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B) PRODUCEREA PLACILOR TIP PAL (PLACI AGLOMERATE DIN LEMN).

Materia prima folosita pentru fabricarea placilor tip PAL este formata din aschiile de lemn de granulometrie mica.
Procesul tehnologic pentru pregatirea aschiilor de PAL (decojire, tocare, uscare) se desfasoara in sectia OSB.
Aschiile rezultate in sectia OSB sunt introduse prin transportor in silozul de aschii.

Principalale etape de fabricatie sunt urmatoarele:

—  Sortare aschii de granulometrie mica;

— Amestecare aschii de granulometrie mica cu adeziv,

— Formare covor placi PAL;

— Presare;

— Formatizare transversala si longitudinala;

— Racire;

— Ambalare, depozitare si livrare placi de PAL
Sortare aschii de granulometrie mica . Sitele sorteaza masa de aschii in trei fractii. Fractia fina este insilozata si
apoi cernuta prin sita vibratoare. Aceasta sita este antrenata de la motor printr-un mecanism cu excentric care
imprima acestei instalatii o miscare vibratoare. Praful este insilozat in silozul de praf, fractia mare in silozul de
dozare pentru OSB, iar fractia mijlocie este preluata pneumatic la sectia de fanricare a placilor de PAL
Amestecare aschii de granulometrie mica cu adeziv. Adezivul este dozat respectandu-se cantitatile si
caracteristicile componentelor. Din instalatia de amestec aschiile de granulometrie mica sunt tranportate pina la
masinile de format covor pentru MS si DS.
Formare covor placi PAL. Linia de formare a covorului este de tip Schenk. Pentru acest tip de linie sunt instalate
3 masini de format covor. Prima masina asigura formarea fetei covorului respectiv DS. Urmatoarea masina
realizeaza stratul de mijloc MS, iar ultima masina cealalta fata a covorului.Covorul de aschii de granulometrie mica
se formeaza pe segmente de transportor Flexoplan. Aceste segmente sunt realizate dintr-o tesatura metalica
rezistenta la ciclurile de incalzire-racire. Covorul format este cantarit si taiat la imbinarea segmentelor de
transportor cu ajutorul ferastraului. In cazul unor defectiuni, dereglati ale procesului tehnologic este prevazuta o
gura de absorbtie pentru covorul defect.
Presare. Presa este alimentata simultan cu cele trei covoare. Presarea se desfasoara dupa un ciclu bine stabilit.
Dupa presare cele trei placi de PAL cu segmentele de transportor aferente sunt extrase din presa.
Instalatia de presare folosita la presarea placilor PAL este presa etajata, tehnologie Dieffenbacher.
Materia prima care urmeaza a fi presata, respectiv aschiile de lemn de granulometrie mica, a fost in prealabil tocata,
uscata, sortata si amestecata cu adeziv in doze controlate.
Aschiile sunt dispuse pe un transportor plan tip Flexoplan in forma unui covor in 3 straturi, un strat de miez si 2
de fete. Covorul este divizat in formate si introdus pe un carucior de alimentare in presa. Caruciorul de alimentare
are 3 etaje.
Alimentarea se face simultan cu evacuarea din presa. Dupa ce formatele de covor sunt introduce in presa incepe
presarea. Timpul de presare este diferit in functie de grosimea placii de PAL.
Ciclul de presare incepe cu inchiderea presei si presarea propriu-zisa care cuprinde timpi de atingere a presiunii
maxime si timp de echilibrare a presiunii pe colturi, timp de destindere cu evacuarea aburului format prin
vaporizarea apei si timp de deschidere a presei.
Caldura este distribuita uniform prin contact direct cu platanele presei. Evacuarea placilor se realizeaza pneumatic
cu ajutorul unui transportor care le extrage simultan din presa. Placile sunt apoi separate de transportoare,
formatizate si stivuite.
Incalzirea presei se realizeaza printr-un circuit termic. Temperatura uleiului termic atinge 260°C.
Timpul de presare este corelat cu temperatura, astfel incat procesul de adeziune sa se realizeze la atingerea
presiunii maxime.
Parametrii de temperatura, presiune si timp sunt permanent monitorizati si integrati intr-un program intern de
comanda.
Senzori pentru determinarea greutatii covorului, grosimea placii presate si determinarea clivajului completeaza
informatiile pentru comanda presei.
Principiul de functionare este urmatorul: un generator de ultrasunete emite pe suprafata placii. Receptorul
transforma ultrasunetele in semnale electrice, zonele cu fisuri, goluri sau suprafete nelipite sunt astfel determinate
si semnalate.
Presa este supravegheata cu detectoare de scantei si flama, camere video si sisteme de preventie si stingere a
incendiilor. Detectoarele sunt integrate intr-un sistem comun de detectie si preventie a incendiilor.
Formatizare transversala si longitudinala. Placile sunt taiate la dimensiune cu ajutorul unor ferastraie de
formatizat.
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Racire. Dupa formatizare placile sunt racite cu ajutorul unui transportor cu palete dispuse radial. Dupa racire
placile sunt stivuite si depozitate.

Ambalare, depozitare, livrare placi PAL. Stivele sunt depozitate in depozitul intermediar, sunt ambalate cu
ajutorul echipamentelor de ambalat (infoliere pentru transportul auto sau CF) si sunt livrate partenerilor interni
sau externi cu care societatea are relatii comerciale.

2.3.4.2 Activitate IED nr. 2: Arderea combustibililor

|Activitate IED Capacitatea instalatiei UM
1.1. Arderea combustibililor in instalatii cu o putere termica Maxim utilizata 87,3 MW/
nominala totald egald sau mai mare de 50 MW Maxima proiectata 149,4 MW/

Generarea aerului cald necesar uscarii aschiilor lemnoase umede si presatii aschiilor adezivate se face prin
intermediul unor instalatii de ardere.

a)Generarea aerului cald necesar uscarii aschislor: Uscarea aschiilor ate loc cu ajutorul aerului fierbinte (850°C) produs in
camera de ardere a uscatorului rotativ. Uscatorul este echipat cu doua generatoare de aer cald unul pe gaz si praf
de lemn si unul pe biomasa. Datorita imposibilitatii tehnice si economice de operare simultana, arzatorul pe gaz si
praf de lemn va functiona numai in perioadele in care arzatorul pe biomasa, va fi oprit (program de revizie sau
reparatie capitala, lipsa biomasa , etc). Energia termicd generatd (gaze de ardere fierbinti) este livrata citre tamburul
uscatorului de aschii, prin intermediul unei conducte cu clapeta de comutare actionata pentru deschidere in functie
de arzatorul utilizat. Prin urmare uscatorul, poate functiona numai cu unul din cele doua arzatoare:

- Arzator pe gaz si praf de lemn (puterea nominala de 40 MW) tip MSM-MAY. Arzatorul pe gaz si
praf de lemn aferent instalatiei de uscare este de tip GD 40 IVB, este produs de MST Combustion
System, functioneaza pe baza de gaz natural si praf de lemn si are puterea instalata si furnizata de 40 MW.
Caldura generata de arzator trece printr-un schimbator de caldura (UTWS) in circuitul uscatorulu,
asigurand uscarea aschiilor .Arzatorul pe gaz si praf de lemn va functiona numai in perioadele in care
arzatorul pe biomasa va fi oprit (program de revizie sau reparatie capitala, lipsa biomasa), datorita
imposibilitatii tehnice si economice de operare simultana a acestora.

- Arzator pe biomasa (puterea nominala de 60 MW)- tip Kablitz. Arzatorul pe biomasa (inlocuitor al
arzatorului pe gaz si praf de lemn aferent instalatiei de uscare) este de tip Kablitz, utilizeaza drept
combustibil biomasa de diferite dimensiuni si are rolul de a genera energia termica (aerul fiebinte) necesar
uscarii aschiilor umede. Generatorul de gaze fierbinti este echipat cu doua arzatoare: focarul cu gratar (60
MW) pentru arderea combustibilului lemnos grosier (8-350 mm) si focarul pentru praf de lemn (14 MW)
pentru arderea combustibilului lemnos de granulometrie fina.(<0,8 mm).Energia termicd generata
(gaze de ardere fierbinti) este livrata prin intermediul unei conducte cu clapeta catre tamburul
uscatorului de aschii .

Combustibilul lemnos grosier este distribuit din buncarul de stocare (V=90 m3) pe gratarul mobil (60

MW) cu ajutorul a doua dispozitive de alimentare. Sistemele de gritare distribuie biomasa pe suprafata

gratarului si imping biomasa in fatd. Biomasa este arsd cu un exces de aer, iar aerul primar este introdus

prin gritar, In timp ce aerul secundar este introdus deasupra gritarului. Sursa de aer primar sau secundar

poate cuprinde atat aer ambiental, cit si gaze reziduale de la presd si uscitor, care pot fi addugate si post-

arse deasupra gritarului.

Combustibilul lemnos de granulometrie fina este alimentat din silozul de stocare (V=1mJ) in focarul

pentru praf de lemn (14 MW) cu ajutorul unei instalatii de dozate in care , praful lemnos este ars in

suspensie, creand un strat fluidizat.

Arzatorul pe biomasa aferent uscatorului de aschii , este compus din:

- Linia de pregatire si alimentare cu biomasa

- Cutia focarului compusa din: camera de ardere; focar cu gratar (60 MW), pentru biomasa de
granulometrie mare; focar pentru praf de lemn (14 MW), pentru biomasa de granulometrie fina;
camera de post-ardere.

- Sistemul de aer de ardere si gaze recirculate,

- Ciclonul pentru separarea cenusei si cosul de avarie,

- Sistemul pentru stocare si eliminare cenusa,

- Conducta de livrare gaze fierbinti spre uscatorul de aschii.

- siurmatoarele dotari conexe :

- Instalatii de automatizare si control

- Instalatii de semnalizare la incendii
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- Instalatii electrice

- Procesele tehnologice de baza sunt :

- Pregatire biomasa pentru asigurarea conditiilor de ardere stabila in focarul cu gratar (sortare pentru
eliminarea dimensiunilor prea mari si separare magnetica pentru eliminarea obiectelor metalice).

- Alimentare controlata focare.

- Ardere, respectiv transformarea energetica a biomasei in vederea generarii de energie termica .

- Preepurare gaze reziduale (ciclon pentru separarea si retinerea particulelor de cenusa, aerul fiind
ulterior purificat in electrofiltrul ESP existent; sisteme primare de reducere a NOx (exces de aer
redus, recircularea gazelor si ardere gradata, pentru controlul arderii, reducerii temperaturilor si
implicit a NOx format); camera de postardere unde datorita temperaturii ridicate constante, a
timpului de stationare si a turbulentei va avea loc o post-ardere a CO si a particulelor nearse complet).

- Colectare si depozitare temporara cenusa;

- Livrare gaze de ardere fierbinti (energie termice) spre uscatorul de aschii

b)Generarea agentului termic necesar presarii placilor OSB. Pentru desfasurarea activitatii de presare, o
parte a procesului consta in generarea caldurii (agentului termic) necesare pentru evaporarea apei din aschiile
lemnoase in cadrul procesului de presare a acestora. Caldura necesara incalzirii uleiului termic de la prese este
furnizata de o centrala termica pe baza de biomasa —“Bio-Intec”, avind puterea termica instalata de 27 MW. (In
cazul defectarii centralei termice pe biomasa “BIO-Intec”, furnizarea caldurii necesare incalzirii uleiului termic de
la prese va fi asigurata prin intermediul unei centrale termice “GN-Intec” pe baza de gaz metan avind puterea
termica nominala de 8,1 MW.)

- Centrala incalzire ulei termic Bio-Intec (cu puterea nominala de 27 MW) : Instalatia este echipatd
cu un generator de gaze de ardere de capacitate 27 MW si o instalatie pentru termoulei de capacitate 19,5
MW. Centrala termicd are un gratar de impingere cu o suprafata de 39 mp pe care este arsa biomasa
recuperata ca deseu din procesul de fabricatie propriu si biomasa achizitionata de la terti, si asigurd
incalzirea termouleiului pentru presele de placi pe baza de lemn. Sistemul de ulei termic are un debit
volumetric de 1200 mc/h. Pentru circuitul termic sunt prevazute pompe de circulatie pentru ulei termic si
pompe de circulatie pentru apa de racire. Instalatia de incalzire ulei termic nu are un cos de emisie
propriu. Conducta de evacuare a gazelor de ardere este conectata la electrofiltrul (ESP) si cosul de
dispersie la care este conectat si uscatorul de aschii.

- Instalatie incalzire ulei termic (puterea nominala de 8,1 MW) — aferenta instalatiei de presare ,GN -
Intec”In cazul defectarii centralei termice pe biomasa “BIO-Intec”, furnizarea caldurii necesare incalzirii uleiului
termic de la prese va fi asigurata prin intermediul centralei termice “GN-Intec” pe baza de gaz metan cu puterea
termica instalata si furnizata de 8,1 MW.

2.3.4.3 Activitati conexe fluxului tehnologic (non IED):

a) COLECTARE DESEURI NEPERICULOASE (biomasa + deseuri lemnoase asimilabile
biomasei)

Generarea deseurilor implici o pierdere de materiale si energie. In acest sens, reciclarea\valorificarea
deseurilor ocupad un loc deosebit in cadrul conceptului de management integrat al deseurilor si in contextul
elaborarii strategiilor de dezvoltare durabila la nivel local, regional i mondial, conferind anumitor categorii de
deseuri un rol important ca sursia de materie prima secundari si ca sursa de producere a energiei. Acest lucru
este cuprins si in documentul de referinta al Biroului European de Mediu, specific activitatilor desfasurate in
tabrica Kronospan (Bref WBP -Reference Document on Best Available Technigues for the Production of Wood—based).
Toate instalatiile de ardere mentionate in Bref WPB folosesc ca si combustibil principal un amestec de
combustibili cu lemn recuperat sau reziduuri de productie.

Reciclarea si valorificarea multipla a deseurilor lemnoase in productie reprezinta o practica des intalnita la
nivel european, existand tdri in care ponderea lemnului reciclat in produsul final este de 100%, in timp ce, in
altele, autoritatile spijind financiar produciatorii implicati in procesarea deseurilor lemnoase. Deseurile
lemnoase sunt utilizate de cele mai multe ori ca sursd pentru fabricarea panourilor pe bazi de lemn, fiind
demonstrat faptul cd produsele realizate din materiale reciclate au aceleasi caracteristici cu cele realizate din
materiale noi. Astfel se reduce substantial consumnl de lemn rotund. Orice deseu de lemn (de la paleti la obiecte de
lemn) si de masi lemnoasa (rumegus sau coji) poate fi prelucrat i transformat in plici noi de lemn (in special
de tip PAL) sau poate sa fie valorificat in instalatiile de ardere ca si combustibil lemnos (biomasa). In acest

Executant: S.C. “ECO-BREF” S.R.L.
Str. Diaconu Coresi, Nr. 5, Bragov;Tel/Fax: 0268/470095; mobil:0726735839 ;E-mail: ecobref@gmail.com; http:www.ecobref.ro


mailto:ecobref@gmail.com

SC KRONOSPAN TRADING SRL RAPORT DE AMPLASAMENT 28
Punct de lucru: Brasov, Str.Strunga Mieilor nr.1

context societatea, 2 functie de disponibilitatea pietei, va colecta deseuri pentru valorificare in procesul de
productie la fabricarea placilor de tip PAL la punctul de lucru Sebes si/ sau in instalatiile de ardere de la
Brasov si Sebes. Depozitarea deseurilor lemnoase colectate se va face pe platforma betonata existenta.

Societatea va colecta deseuri de biomasa de la terti, in vederea valorificarii acesteia in instalatiile de ardere sau
ca materie prima pentru fabricarea placilor de PAL (Sebes), astfel:

Activitatea de colectare a biomasei se va realiza astfel:

receptia calitativa a biomasei provenita de la terti (in baza unor contracte), ce va fi utilizata drept
combustibil in arzatoarele pe biomasa;

receptia cantitativa a biomasei prin cantarire si inregistrarea in registrele societatii;

descarcarea biomasei direct din camioane, sau manevrarea acesteia cu ajutorul incarcatorului frontal;
biomasa provenita de la terti poate fi descarcata si direct in cuva de alimentare a arzatorului pe
biomasa.

depozitarea biomasei pe platforma betonata amenajata, ingradita cu pereti din lemn rotund si in doua
buncare de stocare acoperite, amplasate langa alimentarea arzatorului pe biomasa;

transportul biomasei cu incarcatorul frontal pana la silozul de alimentare al liniei de pregatire si
alimentare biomasa.

pentru tocarea deseurilor lemnoase se va utiliza un tocator mobil, de capacitate maxim 100 to /ora ce
va fi dotat cu selector magnetic pentru metal. Tocatorul va fi de tip mono-ax ce este recomandata
mai ales pentru tocarea deseurilor de lemn.

Categoriile de deseuri care sunt prevazute a fi tratate precum §i cantitatile estimative a fi utilizate anual sunt
prezentate in tabelul urmator:
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Tab. nr.2.3-Deseuti colectate/stocate temporar

Nt. | Cod Denumire Sursa generatoare Cantitate Operatiune Cod

crt. | deseu deseu totala UM | valorificare/ operatiune | Denumire operatiune

eliminare

1 020103 Deseuri de tesuturi Intrebuintare drept
vegetale Deseuri din Valorificare R1 combustibil sau ca alta

agricultura si In functie de t/an sursa de energie.

2 02 01 07 Deseuri din silvicultura dlSpOﬂ_IbI|_Itatea Intrebuintare drept
exploatarea + . pietel Valorificare R1 combustibil sau ca alta
forestierd Deseuri de la_ sursa de energie.

prelucrare primara a

3 030101 Deseuri de scoarta l+emnu1u1 Intrebuintare drept

si pluta R Cdel Valorificare R1 combustibil sau ca alta
esturi de la .
debitatea lemnului si sursa de energie.

4 030105 Deseuri de cherestelei, resturi Intrebuintare drept
rumegus, talas, de placi pe baza de Valorificare R1 combustibil sau ca alta
aschii, resturi de lemn achizitionate sursa de energie.
placi aglomerate de pe piata, tocatura,
din lemn si furnir, rumegus R3 Reciclarea lemnului la
altele decit cele fabricarea placilor de tip
specificate la 03 01 PAL/OSB
04

5 03 0199 Alte deseuri (deseuti rezultate din Intrebuintare drept
nespecificate prelucrarea lemnului Valorificare R1 combustibil sau ca alta

si din fabricarea sursa de energie.
panourilor si a R3 Reciclarea lemnului la
mobilei) fabricatea placilor de tip
PAL/OSB
6 1501 03 Ambalaje de lemn Paleti, lazi, cutii, Intrebuintare drept
tamburi, placi Valorificare R1 combustibil sau ca alta
protectie, traverse, sursa de energie.
etc. R3 Reciclarea lemnului la
fabricatea placilor de tip
PAL/OSB
7 170201 Lemn Deseuri de lemn Intrebuintare drept
nepericulos din Valorificare R1 combustibil sau ca alta
constructii si sursa de energie.
demolari: tamplarie, Reciclarea lemnului la
cofraje, rame de usi R3 fabricarea placilor de tip
si geamuri, grinzi, PAL/OSB
parchet, etc.

8 191207 Lemn altul decat Deseuri provenite Intrebuintare drept
cel specificat la 19 din tratarea Valorificare R1 combustibil sau ca alta
12 06* mecanica a sursa de energie.

deseurilor: sortare, R3 Reciclarea lemnului la
maruntire, fabricarea placilor de tip
compactare, PAL /OSB

granulare

9 20 01 38 Lemn altul decat Lemn din deseuri Intrebuintare drept
cel specificat la 20 municipale si Valorificare R1 combustibil sau ca alta
01 37* asimilabile din sursa de energie.
(fractiuni colectate comert, industrie, R3 Reciclarea lemnului la

separat cu exceptia
celor de la
sectiunea 15 01)

institutii

fabricatea placilor de tip
PAL/OSB

b)DEPOZITARE MOTORINA
Statia de incinta pentru distributia motorinei este compusa dintr-un rezervor cu capacitate de stocare de 30 tone,
suprateran, etans, prevazut cu pereti dubli, cuva de retentie, protectie PSI si pompa de alimentare si este alimentat
cu societati autorizate. Motorina se foloseste pentru alimentarea mijloacelor de transport intern.

c)ALTE ACTIVITATI:
Alimentare cu apa pentru folosinte potabile, igienico-sanitare si industriale, depozitare produse finite, depozitare

materii prime, si materiale auxiliare, comprimare aer industrial, activititi in sectorul mecanic si utilitati (exploatare,
intretinere si reparatii a echipamentelor si instalatiilor aferente amplasamentului), laborator (testare materii prime,
produse intermediare si finite), epurare ape uzate si activitati administrative.
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Tab. nr.2.5- Informatii centralizate privind procesele desfasurate

Denumirea
procesului

Descrierea procesului si a etapelor/fazelor

Instalatii/Echipamente /Parametrii
specifici de operare

1. Pregatire aschii lemnoase umede:

Aprovizionare masa
lemnoasa

Materia prima constind din lemn rotund si resturi rezultate din exploatari forestiere este
transportata cu ajutorul mijloacelor de transport auto si feroviare in incinta fabricii.
Operatia de descarcare si depozitare se desfasoara cu incarcatoare frontale sau
automacarale cu greifer. Materia prima (lemnul rotund) este depozitata sub forma de
stive, asigurindu-se accesul si spatiul de manevra al incarcatoarelor.

-Utilaje de transport si manipulare masa
lemnoasa

Decojorea
bustenilor

Materia prima este asezata pe o platforma prevazuta cu transportor cu lant cu ajutorul
caruia se face alimentarea decojitoarelor in functiune . Decojirea se realizeaza prin
antrenarea bustenilor cu ajutorul unor pinteni. In timpul acestui proces prin frecarea
bustenilor intre ei, coaja este indepartata si este preluata de un transportor de evacuare
pe sub tocator.

-Decojitor cu rotor: 3 buc. (din care unul
rezerva.)

Capacitate decojitoare:

2 buc.x40 tLutro/h

Tocare busteni

Lemnul rotund, decojit este preluat de transportorul de alimentare al tocatoare in
functiune. Transportorul de alimentare este echipat cu un dispozitiv de presare a
bustenilor. Coroana prevazuta cu cutite se deplaseaza perpendicular pe transportor,
realizind, la o cursa, debitarea bustenilor. Dupa fiecare cursa a coroanei tocatorului,
tranportorul impinge bustenii in pozitie de taiere, dupa care dispozitivul de presare
blocheaza busteni.Sub tocator se afla transportorul de evacuare a aschiilor. Aschiile sunt
transportate intr-un buncar de aschii intermediar, existent. Tocatoarele, transportoarele
de aschii evacuate de sub tocatoare sunt conectate la cate o instalatie de exhaustar e
compusa din tubulaturi, ventilatoare, ciclon.

-Tocator : 3 buc. (din care unul rezerva).
Capacitate tocatoare:
2 buc.x 33 t Lutro/h;

II. Pregatirea aschii lemnoase umede pentru stratul de miez al placilor OSB (din lemn neconform:
lemn scurt 1-2 m, lemn lung 4-6 m, capete, lemn stramb, laturoaie reject de la gatere etc.)

Tocare masa
lemnoasa

Tocare masa lemnoasa intr-un tocator cu cutite care proceseaza lemnul in aschii
grosiere de aprox 30 mm.

-Tocator cu cutite-1 buc
Capacitate: 60 t/h

Sortare aschii

Aschiile din tocator ajung printr-un transportor cu banda la sitele cu role. Acestea
sorteaza aschiile conforme pe care le trimite la depozitare intermediara departe printr-
un transportor cu banda fata de aschiile neconforme (de dimensiuni prea mari), pe care
le deverseaza intr-o halda de reject printr-un transportor

-Sita cu role-1 buc,
Capacitate: 60 t/ora.

Macinare aschii

Aschiile ajunse in silozul intermediar sunt extrase printr-un sistem de conveioare surub
si cad in cele 2 mori de aschii tip Leonhardt LHZ. Morile macina aschiile provenite de
la tocator in aschii de dimensiuni 2-4 mm, potrivite pentru stratul de miez al placilor de
OSB. Aschiile rezultate din mori cad intr-un transportor cu banda , dupa care, cu
ajutorul unui transportor tip elevator cu cupe, ajung la silozul de depozitare finala.
Silozul este o constructie cilindrica din beton, cu capacitatea de 500 mc. Din siloz,
aschiile sunt extrase printr-un sistem de conveioare surub si ajung intr-un transportor
tip elevator cu cupe, care duce la transportorul de alimentare dozator al uscatorului.
Morile, transportorul de aschii evacuate de sub mori cat si silozul de depozitare a
agchiilor sunt conectate la o Instalatie de exhaustare compusi din cicloane, instalatie de
filtrare cu saci, tubulaturi, ventilatoare.

-Moara de aschii -2 buc.
Capacitate : 9 t/h/buc

III. Uscarea aschiilor in uscatorul rotativ

Uscarea aschiilor

Preparare agent
termic uscator de
aschii

Uscarea aschiilor se face cu ajutorul unui uscator rotativ care are la interior palete
prevazute cu atipioare pentru un mai bun schimb termic cu aschiile cat si pentru
usurarea deplasarii aschiilor. Cilindrul uscatorului executa o miscare de rotatie dupa axa
proprie. Aschiile se deplaseaza astfel incit la iesirea din uscator umiditatea acestora sa
fie de 1,5-3,5%. Dupa uscare toate transportoatele cu aschii sunt etanse asigurindu-se
astfel mentinerea acestei valori a umiditatii.

-Uscator rotativ tip TT 7,0X37 echipat cu
tehnologie UTWS-ESP.

Capacitate uscator : 55 t Lutro/h

Uscarea aschiilor ate loc cu ajutorul aerului fierbinte (850°C) produs in camera de
ardere a uscatorului rotativ. Uscatorul rotativ este echipat cu doua arzatoare unul pe
gaz si praf de lemn si unul pe biomasa. Datorita imposibilitatii tehnice si economice de
operare simultana, arzatorul pe gaz si praf de lemn va functiona numai in perioadele in
care arzatorul pe biomasa va fi oprit, (program de revizie sau reparatie capitala, lipsa
biomasa , etc). Energia termici generatd (gaze de ardere fierbinti) este livrata prin
intermediul unei conducte cu clapeta de comutare (actionata in functie de arzatorul
utilizat) citre tamburul uscatorului de aschii .

-Arzator pe gaz/praf de lemn de 40MW
(rezerva)
-Arzator pe biomasa de 60MW

IV Pregatire aschii uscate

Sortare aschii

Aschiile sunt sortate cu ajutorul sitelor cu discuri. Sitele sorteaza masa de aschii in trei
fractii.

-fractia 1 este insilozata in silozul pentru stratul de suprafata DS al placii de OSB (aschii
penttru stratul de suprafata al placii);

-fractia 2 este insilozata in silozul pentru stratul de mijloc MS al placii de OSB (aschii
penttru stratul intermediar al placii);

-fractia 3, care este fractia fina, este insilozata si apoi cernuta prin sita vibratoare. In
urma cernerii rezulta 4 fractii care sunt dirijate astfel: prima fractie este insilozata in
silozul de praf; a 2-a fractie este insilozata in silozul pentru MS al placii de PAL (aschii
penttu stratul intermediar al placii); a 3-a fractie este insilozata in silozul pentru DS al
placii de PAL (aschii pentru stratul de suprafata al placii); a 4-a fractie este insilozata in
silozul pentru MS al placii de OSB.

Sitele, transportoarele si celelalte echipamente sunt echipate cu circuit inchis de
exhaustare cu ciclon si filtru textil de retinere.

Utilaje de sortare: Site (3 bucati).
Capacitate maxima sortare: 55t Lutro/h

V. Producera placilor tip OSB

Dozare materiale anxiliare. Adezivul, emulgatorul si intaritorul sunt depozitati in recipienti
de stocare de unde sunt dozati prin intermediul unor pompe de dozare.

Instalatia de dozare si aplicare adezivi:
recipienti de stocare, pompe de alimentare,
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Amestecare cu
adeziv, formare
covor de aschii,
tivire covor

Amestecare aschii cu adeziv. Dupa ce sunt cintarite, sorturile de aschii sunt amestecate cu
adezivul in doi tambuti cu atomizor. Incleierea se face separat pentru aschiile de fata si
separat aschiile de miez.

Formare covor. Din instalatiile de amestec aschiile sunt transportate pina la masinile de
format covor pentru MS (stratul intermediar) si DS (stratul de suprafata). Sunt necesare
4 masini de format covor : prima masina asigura formarea fetei covorului respectiv DS,
urmatoarele 2 masini realizeaza stratul de mijloc MS, iar ultima masina cealalta fata a
covorului. Covorul de aschii se formeaza pe un transportor cu banda dintr-un material
textil. Covorul format este cintarit, incluziunile metalice sunt eliminate dupa ce sunt
detectate cu o instalatie cu detector de metal. In cazul unor defectiuni, dereglari ale
procesului tehnologic este prevazuta o gura de absorbtie pentru covorul defect, aschiile
returnindu-se in circuit, in buncarul, sau in masinile de format covor MS. Silozurile de
alimentare a celor doua instalatii de formare covor sunt conectate la instalatie de
desprafuire compusa din ciclon si filtru.

posturi de dozare, retea de conducte,
tambur de aplicate adeziv (inclusuv
atomizor)

-Instalatie de formare covor:- 4buc.

Capacitate: 420000 t/an ; 2143 mc/zi

Presate covor de
aschii OSB, racire
placi brute

Incalzire ulei termic
prese

Presare la cald. In presa covorul de aschii este presat progresiv; in zona unde se realizeaza
presiunea maxima se atinge temperatura de activare a adezivului. Temperatura necesara
procesului de presare este asigurata de un incalzitor cu serpentine alimentat cu ulei in
circuit inchis. Presa este conectata la o instalatie de exhaustare care dirijeaza aerul intr-
un ciclon umed, dupa care gazele sunt utilizate drept aer de combustie in camera de
ardere a uscatorului de aschii. Apa de la ciclonul umed, dupa curatire se recircula, iar
namolul sedimentat se colecteaza in container si se elimina cu societati autorizate.
Racirea. Placile sunt introduse in rasteluri rotative unde se racesc pina la o temperatura
ce permite manipularea acestora

Instalatia de presare tip CPS, tehnologie
Dieffenbacher.

Capacitate : 420 000 t/an ;2143 mc/zi

Caldura necesara incalzirii uleiului termic de la prese (in circuit inchis) este furnizata de
o centrala termica pe baza de biomasa —“Bio-Intec”, avind puterea termica instalata de
27 MW. In cazul defectarii centralei termice pe biomasa “BIO-Intec”, program de
revizie sau reparatie capitala, lipsa biomasa, etc., furnizarea caldurii necesare incalzirii
uleiului termic de la prese va fi asigurata prin intermediul centralei termice “GN-Intec”
pe baza de gaz metan cu puterea termica nominala de 8,1 MW.

-Centrala Bio-Intec 27 MW
-Centrala GN-Intec 8,1 MW (rezerva)

Slefuire,
formatizare,
verificare, frezare
lamba si uluc, tocare
placi cu defecte,
stivuire , depozitare,
ambalare placi tip
OSB, livrare

Dupa presare, placile brute de OSB sunt supuse unor procese de formatizare (taiere)
transversala si longitudinala. La cererea clientilor o parte din placi pot fi slefuite pe
ambele fete prin intermediul unui instalatii de slefuit inclusa in linia de formatizare—
ambalare. Echipamentele de slefuire-debitare au prevazute instalatii integrate de
exhaustare pentru captarea emisiilor de praf intr-un filtru cu saci. Linia este
automatizata si prevazuta cu unitate de comanda cu microprocesor prin care functiile
instalatiei sunt controlate si comandate.

Cintarire, verificare grosime, racire. Dupa formatizare placile evacuate sunt cintarite, li se
masoara grosimea si sunt racite cu ajutorul instalatiei de racire.

Tocare placi OSB ¢u defecte. Placile de OSB care au defecte sunt tocate si evacuate. Zona de
tocare este conectate la ciclonul si filtrul aferent zonei de formatizare.

Stivuire, depozitare. Dupa racire placile sunt stivuite si depozitate intr-un depozit
intermediar.

Frezare lamba si ulne. Fabtica de OSB este prevazuta cu e-disie doua linii de frezat lamba
si uluc.

- Linia 1 de frezare (profilat) lamba si uluc (autorizata) are in componenta transportoare
de alimentare placa cu placa, echipament pentru frezare longitudinala si
tranversala a canturilor si echipament pentru stivuire.

- Linia 2 de frezare (profilat) lamba si uluc (linia nona propusa pentru antorizare). In cadrul
liniei noi de profilare cu lamba&uluc a placilor de tip OSB, se vor desfasura
urmatoarele categorii de procese:

- Alimentare cu placi OSB neprofilate. Linia de alimentare este compusa din o
serie de transportoare si utilaje conexe.

- Profilarea placilor de OSB cu lambac>nine. Profilarea cu lamba&uluc se
face cu ajutorul masinii tip Homag dotata cu scule automate de
profilare.

- Ambalarea paletilor cu placi de OSB profilate care se face cu ajutorul
echipamentelor de tip carucioare, transportoare, robot infoliere
Pentru protejarea mediului inconjurator, cele doua instalatiile de frezare
lamba si uluc sunt conectata in prima treapta de desprafuire la cate un
ciclon, dupa care fluxul de aer este dirijat spre un filtrul jet-pulse (cu
scuturare automata).
Sigilare cant placi OSB cu vopsea pe baza de apa.
Ambalare, depozitare si livrare. Stivele sunt depozitate in depozitul intermediar, sunt
ambalate cu ajutorul echipamentelor de ambalat (infoliere pentru transportul auto sau
CF) si sunt livrate partenerilor interni si externi.

-Utilaje de slefuire si formatizare:
-Instalatia de slefuire tip Combi 4.5/260
prevazuta cu doua masini de slefuit, una
penttu slefuite grosiera si a doua pentru
slefuire fina

-Instalatia de debitare tip Anthon
PVQ/PVL 76/28,5 compusa din ferastrau
longitudinal (de spintecare) tip Anthon PVL
28,5, Ferastrau transversal tip Anhton PVQ
76

-Echipamente de alimentare, transport,
stivuire, destivuire, (aferente liniei de
slefuire-formatizare).

-Instalatii de prelucrat lamba si uluc (2
bucati)

-Ferastrau de debitate longitudinala.
-Detector de metale pentru protectia presei
si a utilajelor din linie.

-Instalatii de ambalare: invelitor cu banda
metalica, aplicator de folie de acopetire,
masina de infasuratre transversala.

Capacitate 420.000 t/an
2143 mc/zi

VI Producerea placilor tip PAL

Amestecate cu
adeziv, formare
covor de aschii
pentru placi tip PAL

Amestecare aschii lemn cu adeziv. Adezivul este dozat respectandu-se cantitatile si
caracteristicile componentelor. Din instalatia de amestec aschiile sunt tranportate pina la
masinile de format covor pentru MS si DS.

Formare covor. Tehnologia de formare a covorului este de tip Schenk. Pentru acest tip de
linie sunt necesare 3 masini de format covor. Ptima masina asigura formarea fetei
covorului respectiv DS. Urmatoarea masina realizeaza stratul de mijloc MS, iar ultima
masina cealalta fata a covorului.Covorul de aschii se formeaza pe segmente de
transportor Flexoplan. Aceste segmente sunt realizate dintr-o tesatura metalica
rezistenta la ciclurile de incalzire-racire. Covorul format este cantarit si taiat la imbinarea
segmentelor de transportor cu ajutorul ferastraului. In cazul unor defectiuni, dereglari
ale procesului tehnologic este prevazuta o gura de absorbtie pentru covorul defect.

-Instaltie de dozare adeziv .
-Instalatie de format covor.-3 buc

Capacitate: 90.000 mc/an; 385 mc/zi

Presare. Presa este alimentata simultan cu cele trei covoare. Presarea se desfasoara dupa
un ciclu bine stabilit. Dupa presare cele trei placi de PAL cu segmentele de transportor

-Instalatie de presare etajata, tchnologie
Dieffenbacher
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Presare la cald si

aferente sunt extrase din presa.

racire placi tip PAL Racire. Dupa formatizare placile sunt racite cu ajutorul unui transportor cu palete

dispuse radial. Dupa racire placile sunt stivuite si depozitate.

-Instalatie de racire.

Capacitate: 90.000 t/an; 385 mc/zi

Ambalare placi tip
PAL si livrare

Awmbalare, depozitare, livrare. Stivele sunt depozitate in depozitul intermediar, sunt
ambalate cu ajutorul echipamentelor de ambalat.(infoliere pentru transportul auto sau
CF) si sunt livrate partenerilor interni si externi.

Echipamente de ambalat

Capacitate;90.000 mc/an; 385 mc/zi

VII Colectare biomasa +deseuri asimilabile biomasei de Ila terti

Colectare
biomasa+deseuri
asimilabile biomase
de la terti

Activitatea de colectare a biomasei se va realiza astfel:

- receptia calitativa a biomasei provenita de la terti (in baza unor contracte), ce va
fi utilizata drept combustibil in arzatoarele pe biomasa;

- receptia cantitativa a biomasei prin cantarire si inregistrarea in registrele
societatii;

- descarcarea biomasei direct din camioane, sau manevrarea acesteia cu ajutorul
incarcatorului frontal; biomasa provenita de la terti poate fi descarcata si direct in
cuva de alimentare a arzatorului pe biomasa.

- depozitarea biomasei pe platforma betonata amenajata, ingradita cu pereti din
lemn rotund si in doua buncare de stocare acopetite, amplasate langa alimentarea
arzatorului pe biomasa;

- transportul biomasei cu incarcatorul frontal pana la silozul de alimentare al liniei
de pregatire si alimentare biomasa.

- pentru tocarea unor categorii de deseurilor lemnoase se va utiliza un tocator
mobil, ce va fi dotat cu selector magnetic pentru metal.

-Utilaje de transport intern
-Platforma betonata
-Tocator mobil (100 t/h)

2.4 Dotari

Utilajele/instalatiile folosite in procesul de productie propriu-zis sunt specifice prelucrarii lemnului si fabricarii de
placi pe baza de lemn. Pentru desfasurarea activitatilor in conditii optime se distig urmatoarele categorii de

instalatii:

2.4.1 Instalatii tehnologice specifice procesului de fabricare a placilor din aschii:
2.4.1.1 Instalatii/utilaje pentru linia OSB.

2.4.1.2 Instalatii/utilaje pentru linia PAL.

2.4.2 Instalatii de incalzire tehnologica si a spatiilor de productie si birouri.
2.4.3 Instalatii de exhaustare tehnologice.

2.4.4 Mijloace de transport mobile nerutiere.

2.4.5 Alte instalatii auxiliare proceselor de productie cum sunt:

Instalatii de alimentare cu apa si canalizare.

Instalatii de ventilatie si si exhaustare a spatiilor tehnice care asigura evacuarea aerului din hala de
productie si introducerea aerului proaspat, iarna incalzit, pentru compensatie si asigurarea

microclimatului.
Instalatii de transport pneumatic.
Statie de epurare ape uzate

Instalatie radiologica pentru masurarea cu radiatii X a greutatii pe unitatea de suprafata, tip BWQ
3000, seria 01396, an fabricatie 2009 (amplasata pe Linia de Formare covor placa OSB si are rol

pentru masurarea cu radiatii X a densitatii covorului de aschii).
Instalatii electrice.

Instalatie de aer comprimat.

Disporzitive de siguranta.

Sistem de supraveghere video.

Instalatii si echipamente de stins incendiu.
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2.4.1 Instalatii tehnologice specifice procesului de fabricare a placilor din aschii

2.4.1.1 Instalatii/utilaje pentru linia OSB:

- Ulilaje de transport. Transportoare transversale de alimentare, elevatoare cu racleti, transportoare cu bandi,
transportoare cu lant, transportoare cu racleti, transportoare cu melc, macarale de manipulare, carucioare de
impingere.

- Linia pentrn pregatirea aschiilor umede din care rezulta aschii pentru straturile care alcatuiesc placile de OSB, (3 linii
din care o linie de rezerva), compusa fiecare din decojitor cu rotor, tocitor si echipamente/utilaje de transport
interfazic. Referitor la “linia de rezerva pregatire aschii lemnoase umede™: linia de rezerva nu poate functiona
decat in conditiile in care una din celelalte doua linii de pregatire a aschiilor lemnoase umede este oprita tiind
in perioada de revizie, reparatie sau in perioada de schimbare scule aschioetoare (cutite). Functionarea a trei
linii in aceeasi perioada nu este posibila (nu este prevazuta cu instalatie de transport aschii spre silozul de
alimentare a uscatorului ; nu este instalata nici o capacitate suplimentara de stocare pentru aschii)

- Linia pentrn pregatirea aschiilor umede pentru strat de mijloc placi OSB (din lemn neconformr: lemn scurt 1-2 m, lemn lung
4-6 m, capete, lemn stramb, etc.) din care rezulta aschii umede doar pentru stratul de miez al placilor OSB,
compusa din: tocatort, sita cu role, moara de aschii (2 buc.) si echipamente/utilaje de transport interfazic.

- Instalatie de uscare a agchitlor: Uscitor rotativ tip TT 7, 0X37.

- Utilaje de sortare: Site (3 bucatj).

- lnstalatie de dozare si aplicare adeivi: recipienti de stocare, pompe de alimentare, posturi de dozare, retea de
conducte, tambur aplicate adeziv, (inclusiv atomizor).

- Postformare: Buncire dozare, role presare, separator magnetic.

- Linie de formare: agregat de tivire.

- lnstalatie radiologica pentru masurarea cu radiatii X a greutatii pe unitatea de suprafata, amplasata pe Linia de
Formare covor placa OSB si are rol pentru masurarea cu radiatii X a densitatii covorului de aschii.

- Instalatie de presare: echipamente de presare cu circuit de reglare temperatura

- Utilaje de formatizare: racitor placi, fierastrau diagonal, fierdstrdu de debitat longitudinal, fierdstrdu de debitat
transversal, transportoare cu role si lant, lifturi stivuire, instalati alimentare fierastraie (impingatoare,
destivuire, stivuire).

- Masina de slefuit placi OSB.

- Ferdstrau de debitare longitudinala.

- Instalatii de prelucrat lamba si nluc

- Detector de metale pentru protectia presei si a utilajelor din linie.

- Instalatii de ambalare: invelitor cu bandad metalici, aplicator de folie de acoperire, masind de infisurare
transversala.

- Tocator mobil (pentru tocare deseuri lemnoase colectate de la terti)

- Silozuti de stocare.

- Instalatie de incalzit ulei termic pentru a furniza temperatura necesar presei

- Instalatii electrice i AMC. - Instalatii transport pneumatic.

- Instalatii de exhaustare: Cicloane, filtre cu saci tip jet-pulse, electrofiltru.

2.4.1.2 Instalatii/utilaje pentru PAL:

Procesul tehnologic pentru fabricarea placilor din PAL se desfasoara in parte (taiere, uscare, sortare) pe utilajele
de la fabrica de OSB. Specifice fabricatii placilor din PAL sunt urmatoarele utilaje/instalatii:

- Utilaje de transport.

- Utilaje de sortare: Sita vibratoare.

- Silozuti de stocare.

- Instaltia de dozare adeziv .

- Instalatie de format covor.

- Instalatie de prepresare.

- Instalatie de formare: ferastrau taiat covor de aschii.

- Instalatie de presare tip Dieffenbacher: incarcator presa, descarcator presa, role presate
- Instalatie de formatizare: Ferastraie de formatizat.

- Instalatie de racire.

- Instalatie de slefuire: Masina de slefuit.

- Instalatii electrice si AMC.

- Instalatii transport pneumatic.

- Instalatii de exhaustare: cicloane, Filtre cu saci tip jet-pulse.
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2.4.2 Instalatii de incalzire tehnologica si a spatiilor de productie si birouri
Instalatiile de producere a energiei termice sunt utilizate astfel:

a)In procesele tehnologice care necesita aport de caldura. Pentru desfasurarea activitatilor tehnologice o
parte a procesului consta in generarea caldurii necesare pentru evaporarea apei din aschiile lemnoase in cadrul
procesului de uscare si presare a acestora. Referitor la cele doua procese tehnologice care se desfasoara cu
aport de caldura se pot mentiona urmatoarele:

- Referitor la procesul de uscare: O parte a procesului de uscare consta in generarea de caldura necesara pentru
evaporarea apei din aschiile lemnoase uscate in uscatorul de aschii. Uscatorul este echipat cu doua
arzatoare unul pe gaz si praf de lemn (autorizat) si unul pe biomasa (propus pentru autorizare). Cele doua
arzatoare nu pot functiona simultan. Dupa punerea in functiune, datorita imposibilitatii tehnice si
economice de operare simultana, arzatorul pe gaz si praf de lemn existent va functiona numai in
perioadele in care arzatorul pe biomasa propus pentru autorizare in aceasta etapa, va fi oprit, (program de
revizie sau reparatie capitala, lipsa biomasa , etc). Energia termica generata (gaze de ardere fierbinti) este
livrata ), catre tamburul uscatorului de aschii, prin intermediul unei conducte cu clapeta de comutare
actionata pentru deschidere in functie de arzatorul utilizat. Prin urmare uscatorul va functiona alternativ,
cu unul din cele doua arzatoare:

o Arzator pe gaz si praf de lemn (puterea nominala de 40 MW) tip MSM-MAY. Arzatorul pe gaz si praf
de lemn aferent instalatiei de uscare este de tip GD 40 IVB, este produs de MST Combustion
System, functioneaza pe baza de gaz natural si praf de lemn si are puterea instalata si furnizata de
40 MW. Caldura generata de arzator trece printr-un schimbator de caldura (UTWS) in circuitul
uscatorului, asigurand uscarea aschiilor . Arzatorul pe gaz si praf de lemn va functiona numai in
perioadele in care arzatorul pe biomasa va fi oprit (program de revizie sau reparatie capitala, lipsa
biomasa) , datorita imposibilitatii tehnice si economice de operare simultana a acestora.

o Abrzator pe biomasa (puterea nominala de 60 MW)- tip Kablitz. Arzatorul pe biomasa (inlocuitor al
arzatorului pe gaz si praf de lemn aferent instalatiei de uscare) este de tip Kablitz , utilizeaza drept
combustibil biomasa de diferite dimensiuni si are rolul de a genera energia termica (aerul fiebinte)
necesar uscarii aschiilor umede. Generatorul de gaze fierbinti este echipat cu doua arzatoare:
focarul cu gratar (60 MW) pentru arderea combustibilului lemnos grosier (8-350 mm) si focarul
pentru praf de lemn (14 MW) pentru arderea combustibilului lemnos de granulometrie fina.(<0,8
mm). Energia termica generatd (gaze de ardere fierbinti) este livrata prin intermediul unei
conducte cu clapeta citre tamburul uscatorului de aschii .

- Referitor la procesul de presare: Caldura necesara incalzirii uleiului termic de la prese este furnizata de o
centrala termica pe baza de biomasa —“Bio-Intec”, avind puterea termica instalata de 27 MW. (In cazul
defectarii centralei termice pe biomasa “BIO-Intec”, furnizarea caldurii necesare incalzirii uleiului termic
de la prese va fi asigurata prin intermediul unei centrale termice “GN-Intec” pe baza de gaz metan avind
puterea termica nominala de 8,1 MW.)

—  Centrala incalzire nlei termic Bio-Intec (cn puterea nominala de 27 MW) : Instalatia este echipata cu un
generator de gaze de ardere de capacitate 27 MW si o instalatie pentru termoulei de capacitate
19,5 MW. Centrala termicd are un gratar de impingere cu o suprafata de 39 mp pe care este arsa
biomasa recuperata ca deseu din procesul de fabricatie propriu si biomasa achizitionata de la terti,
si asigurd incalzirea termouleiului pentru presele de placi pe baza de lemn. Sistemul de ulei termic
are un debit volumetric de 1200 mc/h. Pentru circuitul termic sunt prevazute pompe de circulatie
pentru ulei termic si pompe de circulatie pentru apa de racire. Instalatia de incalzire ulei termic
nu are un cos de emisie propriu. Conducta de evacuare a gazelor de ardere este conectata la
electrofiltrul (ESP) si cosul de dispersie la care este conectat si uscatorul de aschii.

—  Instalatie incalzire ulei termic (puterea nominala de 8,1 MW) — aferenta instalatiei de presare ,,GIN - Intec” In
cazul defectarii centralei termice pe biomasa “BIO-Intec”, furnizarea caldurii necesare incalzirii uleiului
termic de la prese va fi asigurata prin intermediul centralei termice “GN-Intec” pe baza de gaz metan cu
puterea termica instalata si furnizata de 8,1 MW.

b)La incalzirea spatiilor de productie si birouri
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2.4.3 Instalatie tehnologice de epurare gaze reziduale

- Cicloane uscate + filtre textile prevazute la utilajele prelucrare a lemnului situate in aval si amonte de
instaltia de uscare si presa de OSB

- Tehnologie de epurare “UTWS si ESP” cu sistem de preincilzire a gazelor, oxidare termica + precipitare
electrostatica la uscatorul de aschii, presa OSB si centrala pe biomasa Bio-Intec.

- Ciclon umed cu spalator tip Venturi + Tehnologie “UTWS ” la instalatia de captare a noxelor din zona de
presare OSB

Suprafetele filtrante sunt dimensionate in functie de debit si concentratia poluantilor emisi. Echipamentele sunt
prevazute cu instalatii interioare de stingere a incendiului.

2.4.4_Mijloace de transport mobile nerutiere

In cadrul S.C. KRONOSPAN TRADING S.R.L., utilajele mobile nerutiere care vor fi folosite la transportul
intern sunt urmdtoarele :

Incarcatoare frontale VOLVO 180- 2 bucati
Macara cu graifer-5 bucati

Stivuitoare 2 tone- 1 bucata

Stivuitoare 3.5 tone- 3 bucati

Stivuitoare electrice 8 tone - 5 bucati

Un utilaj de curatat drumurile si platformele
Camion manipulare containere

2.4.5- Statia de epurare ape uzate

Tip statie de epurare: unitate de flotatie cu aer dizolvat (DAF) -tip Anaconda FRC-10 .
Capacitatea orara de tratare a statiei = 10 mc/h
Statatia de tratare ape uzate are urmatoarea componenta:

- Container metalic pentru stocare si dozare chimicale prevazut cu echipamente de incalzire si ventilatie:

S= 14,7 mp (L xl x h=6, 05 x 2,43, x 2,59 m) -amplasat pe suprafata betonata existenta. Containerul este
prevazut cu:

o 3 pompe de dozare chimicale (1 pompa dozare FeCl3-sol.40%- capacitate 0-401/h; 1 pompa
dozare NAOH 40-50%- capacitate 0-641/h; 1 pompa dozate polielectrolit —sol1-5%-capacitate 0-
120 1/h;

o doua cubimetre IBC (2 buc. x 1 mc) pentru solutiile de chimicale (NaOH si FeCls), amplasate in
cuve de retentie ;

O o unitate automata de preparare polimer (0-500 1/h) care permite ca prepararea (amestecarea cu
apa), maturarea $i dozarea polielectrolitului granulat si se realizeze automat intr-un mod
continuu. Echipamentul este compus dintr-un rezervor principal (Q=500]) realizat din poliester
armat cu fibrd de sticld (FRP) unde polimerul este preparat $i maturat. Dozarea polimerului se
face in buncarul de dozare, care este fabricat din ofel inoxidabil. Circuitul apei are o electrovalva
de control si un manometru de reglare a presiunii pentru a regla viteza de alimentare.

- Container metalic panonri electrice: S= 14,7 mp (L x1 x h =6, 05 x 2,43, x 2,59 m) amplasat pe suprafata
betonata existenta

- Regervor tampon (omogenizare) existent (prevazut cu indicator de nivel): S= 156 mp (Viwew=782 mc
(5,2x30x5m) si Vipa maim = 421mc (5,2x30x2,7m))- amplasat in bazinul de retentie si decantare-existent (al
2-lea bazin de decantare).

- Unitatea unitatea de flotatie cu aer dizolvat (DAF) cu debit de alimentare maxim de 10 mc/h (amplasata pe
platforma betonata existenta. Unitatea DAF este prevazuta cu conducta de floculare (prevazuta cu senzor
de pH), compresor de aer (254 1/min), pompa de recirculare (8,5 mc/h) si rezervor de presurizare.

- Regervor stocare namol: S= 2.9 mp (V=16 mc)

- Bloc senzor de masura temperatura, pH
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2.5 Materii prime, materiale auxiliare si utilitati
2.5.1 Materii prime, materiale auxiliare

Referitor la noile investitii propuse pentru autorizare in aceasta etapa:
a)  prin extinderea linie utilaje profilare lamba & uluc nu se modifica tipul si cantitatea de materii prime si materiale
auxiliare prevazute.
-Referitor la materii prime: Materia prima consta din placi brute de OSB neprofilate rezultate de pe

platforma industriali KRONOSPAN.(Fata de etapa autorizata, nu creste capacitatea de productie
a fabricii existente).

-Referitor la materiale anxiliare: Pentru functionarea liniei noi sunt utilizate cantitati nesemnificative
de materiale auxiliare, respectiv pentru linia de ambalat se vor utiliza folii de plastic, benzi
metalice, placi carton.

b)  prin punerea in functiune a statiei de epurare, pentru functionarea acesteia vor fi utilizate materiale auxiliare
astfel: coagulant , floculant si neutralizant .

Pentru fabricarea placilor lemnoase:

Placile tip OSB si PAL sunt materiale realizate din aschii de lemn incleiate cu rasini sintetice, prin presare la cald.
Materia prima consta in principal din material lemnos brut si din adezivul utilizat la incleierea aschiilor din lemn.
Adezivul utilizat la lipirea aschiilor lemnoase este un amestec de rasina, intaritor, substante hidrofuge tip parafina
si emulgatori. De asemenea pentru desfasurarea procesului tehnologic sunt utilizate: uleiul termic (in circuit inchis
pentru functionarea presei), uleiuri hidraulice si ulei de lubrifiere (pentru diveres echipamente) si motorina
(carburant pentru utilajele de transport intern).

Pentru fabricarea placilor tip OSB este utilizata rdsina metilen-difenil-diizocianat polimeric (PMDI) sau rasina fenol-
formaldehidica de policondensare, cu continut scazut de component nereactionat (formaldehida reziduala <0,5%,
fenol rezidual <0,1%).

Pentru fabricarea placilor tip PAL se utilizeaza rasina risini ureo-formaldehidica (UF)/melamino-ureo-formaldehidice
(MUF) in solutie apoasa, cu continut scazut de formaldehida (<0,1%, doar formaldehida reziduala ca si
component nereactionat).

Materia prima constind din lemn rotund si resturi rezultate din exploatari forestiere este transportat cu ajutorul
mijloacelor de transport auto si feroviare in incinta fabricii. Lemnul este depozitat sub forma de stive.

Depozitarea adezivilor, intaritorului si a altor aditivi utilizati la incleierea aschiilor se face in rezervoare supraterane
etanse, amplasate in hala de adezivare prevazuta cu pardoseala rezistente la actiunea substantelor chimice.
Rezervoarele de depozitare au base de colectare impermeabilizate ce nu au legatura cu reteua de canalizare.
Descarcarea din cisterne in rezervoarele de stoc se executa cu pompe specifice fiecarui tip de substanta.
Eventualele scurgeri, in cazuri accidentale, sunt colectate in cuve etanse, de unde sunt reintroduse in procesul de
fabricatie sau, in cazul in care contin impuritati, sunt colectate ca deseu si sunt preluate de firme autorizate in
vederea eliminarii acestora. Pentru a preveni supraincarcarea, rezervoarele sunt prevazute cu indicator de nivel si
sistem automat de control pentru operatiunile de umplere si golire

Pentru instalatia de ardere pe biomasa, materia prima (combustibilul utilizat) este reprezentata de biomasa
provenita din deseuri lemnoase de pe platforma Kronospan, (ce nu pot fi reintroduse in procesul de productie) si
de biomasa provenita de la terti, de pe plan local si regional asa cum este definita de art. 3 literele: bb(1), bb(2.1) si
bb(2.4) din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale; Se specific faptul ci, in conformitate cu art. 42, alin.
(6) din Legea 278/2013 privind emisiile industriale, in cazul incineririi deseurilor lemnoase care constituie
biomasi, nu sunt aplicabile dispozitiile speciale privind instalatiile de incinerare / co-incinerare a deseutilor.
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Tab.nr.2.6- Materii prime, materiale auxiliare, compozitie, destinatie, mod de depozitare

[Natura chimica/
INT. . o q P . : :
crt.TlP Denumire Incadrare [Cantitate]lUM [compozitie Destinatie IMod de depozitare IPericulozitate
1 |Altele ILemn rotund (diverse[Materie 300000 [tone [Natura organica. Fabricare placi pe | Platforma pentru IN
lesente), tocatura prima lutro/ [Provenienta baza de lemn (PAL |matetia prima de baza
rasinoase an  |demonstrata din lemnsi OSB) (lemnul brut)
tratat doar mecanic -Silozuri etanse pentru
aschii si container pentru
tocatura
1.1 |Altele ILemn supra sau sub [Materie 100000 |tone [Natura organica. Fabricare placi pe | Platforma pentru IN
dimensionat (diverse |[prima lutro/ [Provenienta baza de lemn (PAL |materia prima de baza
lesente) an  |demonstrata din lemnjsi OSB) (lemnul brut)
tratat doar mecanic
2 |Amestec |Adeziv IMaterial 75000 t/an [Rasina melamino |Adeziv pentru Rezervoare cilindice N
IKRONOCOL auxiliar ureo-formaldehidica [straturile de fata si |verticale supraterane : 3
(rasina UF de lin apa cu urme de miez la placile de  [buc x 140 mc
policondensare in formaldehida tip PAL +OSB —  [Rezervoarele sunt
solutie apasa) nereactionata (libera ) |folosit in procesul amplasate in hala
>0,1+1% ([C2HaN2O] [de adezivare. depozitare si dozare
In) chimicale prevazuti cu
rezervoare etange, base de
colectare (fard legiturd cu
canalizarea), pardoseli
rezistente la agenti
chimici, sisteme automate
de control al nivelului si
supraumplerii, etc.
3 [Substante |Adeziv Polimer MDI [Material ~ {10621  |t/an [Polimer poliizocianat |Adeziv pentru Rezervoare supraterane [P
chimice tip ONGRONAT  fauxiliar de polifenil-metan 100(stratul de miez la  |verticale: 4buc x 100 mc. [Tox. acut. 4 —
periculoase WO 2750 o placile OSB Rezervoarele sunt H332
INtr. CAS 9016- ([C6H3(NCO)CH2]n) amplasate in hala [rit. piele 2 —
87-9 depozitare si dozare H315
chimicale prevazuta cu  [Irit. oc. 2 —
rezervoare etange, base de(H319
colectare (fard legatura cufSens. resp. 1 —
canalizarea), pardoseli H334
rezistente la agenti Sens. piele 1B-
chimici, sisteme automate [H317
de control al nivelului si |Canc. 2 -H351
supraumplerii, etc. STOT SE3-
IH335
STOT RE2-
H373
4 |Amestec |Adeziv fenol- IMaterial 4000 | t/an [Rasini fenol- IAdeziv placi OSB  [Rezervor cilindric vertical [P
formaldehidica de [auxiliar formaldehidicd de suprateran: 1 buc x 140 [Skin Corr. 1B-
[policondensare tip policondensare mc Rezervorul este H314;
IKRONORES Amestec: amplasat in hala Skin Sens. 1-
IPF-1201M -Phenol, polymer with depozitare si dozare H317
IFormaldehyde (91- chimicale prevazuti cu  [Sens. resp. 1 —
94%), Free Phenol rezervoare etange, base de(334
(<0,1%). Free colectare (fard legitura cufAquatic Chr.2-
formaldehyde(<0.5%),| canalizarea), pardoseli H411
INaOH (5-8%) rezistente la agenti Carc. 1B- H350
chimici, sisteme automate
de control al nivelului si
supraumplerii, etc.
5 |Amestec [Emulsie parafina IMaterial 6881 t/an [Amestec de ceara de  |Asigura Rezervor suprateran IN
auxiliar parafina(56%), proprietatile de vertical 1 buc x 75 mc.
dietanolamina(<3%), |rezistenta la Rezervoarele sunt
lacizi grasi(<3%) umiditate a placilorjamplasate in hala
[Folosit la adezivare |depozitare si dozare
placi OSB si PAL  |chimicale prevazuti cu
rezervoare etange, base de
colectare (firi legiturd cu
canalizarea), pardoseli
rezistente la agenti
chimici, sisteme automate
de control al nivelului si
supraumplerii, etc.
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6 |Amestec Intaritor URAN Material 3304 t/an [Amestec de uree - Intaritor Lichid — [Rezervor suprateran, IN
auxiliar CO(NHy)2, azotat de [ajuta la definirea  [cilindric vertical
amoniu -NH4NOs3 si  |reactiilor chimice — |2 buc x25 mc
lapa lorabeste intarirea  [Rezervoarele sunt
adezivului — folositjamplasate in hala
lin procesul de depozitare si dozare
adezivare. chimicale prevazutd cu
rezervoare etange, base de
colectare (firi legiturd cu
canalizarea), pardoseli
rezistente la agenti
chimici, sisteme automate
de control al nivelului si
supraumplerii, etc.
7 |Amestec |Agent de separare Material 193 t/an [Amestec; |Antiaglomerant si  |[Ambalaj original P
auxiliar -Z)-N-methyl-N-(1-  [lubrifiant (Cubimetru din plastic cu [Eye Dam.1-
0x0-9- |Agent de separare —jcadru metalic) amplasat [H318
octadecenyl)glycinel- [folosit in procesul [in hala de adezivare Skin Irit 2-H315
2% de adezivare pentru Skin Sens. 1-
-Phosphoric acid, ca amestecul de IH317
loctyl ester1-2% laschii si adeziv sa
-Morfolina <1% nu se lipeasca de
-2-(2- platanele presei,
butoxietoxi)etanol adaugat prin
<1% pulverizare peste
-masa de reactie a :5- |covorul de aschii,
clor-2-metil-4- inainte de intrarea
lizotiazolin-3-ona] si 2-fin presa
imetil-2H -izotiazol-3-
ona <1%
8 |Alte materii  [Ulei hidraulic OSO  [Altele 16 t/an |(Ulei mineral de baza |Ulei hidraulic |IAmbalaj original (butoaie [N
46 inalt rafinat >95% metalice 200 I) amplasat
+aditivi) lin depozit prevazut cu
rastele si cuve de retentie
(10 buc.ce sunt amplasate
in partea inferioara a
depozitului si au
capacitatea de 800 1
fiecare).
9 |Alte materii [Ulei termic Altele 3,75 t/an |Ulei mineral puternic |Ulei termic — folosit-In instalatie in circuit IN
IMobiltherm 605 rafinat pentru incalzirea  [inchis. Camera unde se
preselor. afla cazanul de ulei termic
leste prevazuta cu cuva de
retentie
Ambalaj original (butoaie
imetalice 200 1) amplasat
in depozit prevazut cu
rastele si cuve de retentie
(10 buc.ce sunt amplasate
lin partea inferioara a
depozitului si au
capacitatea de 800 1
fiecare).
10 |Alte materii  |Lubrifianti-tip IAltele 10 t/an [Lubrifiant sintetic [Lubrifianti — IAmbalaj original I
[TURMOWOODOIL ungerea (bidoane)/ in depozit IAquatic Chronic|
angrenajelor de la  [prevazut cu rastele si 3-H412
etapa de presare.  |cuve de retentie (10
buc.ce sunt amplasate in
lpartea inferioara a
depozitului si au
capacitatea de 800 1
fiecare).
11 |Alte materii  [Lubrifiant IAltele 34 t/an |Ulei sintetic Lubrifianti — |IAmbalaj original IN
Sintetic ungerea (bidoane)/ in depozit

angrenajelor de la
letapa de presare.

lprevazut cu rastele si
cuve de retentie (10
buc.ce sunt amplasate in
[partea inferioara a
depozitului si au
capacitatea de 800 1
fiecare).
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12 [Alte materii  [Motorina Combustibil600 t/an [Amestec de Combustibil folosit [Rezervor suprateran P
hidrocarburi pentru utilajele letans, prevazut cu pereti |Carc. 2-H351
linterne de transportidubli, cuva de retentie, f\laml}%fl}?ﬁ(&
H 1 H m sp.lox.1- HZ
gzosfleifl:fnfsi‘é Sé:f;)ac}z;tc Slin Jrit.2-H315
|Acute Tox.4-H332
de stocare de 30 tone . |gTOT RE 2 -
[H373
Aquatic Chronic
2-H411
13 [Substante Oxigen Altele 162 imc/anOxigen- Oz Sudura |Ambalaj original (butelii [P
ichimice (Gaz tehnologic -  [de metal) amplasat in Ox. Gas 1-
periculoase sudura) spatiu ingradit si H270
INr.CAS:7782- securizat Press. Gas-H
44-7 280
14 |Substante |Acetilena IAltele 100 imc/an{Acetilena —CoH2 Sudura |IAmbalaj original (butelii [P
chimice (Gaz tehnologic - |de metal) amplasat in Flam. Gas 1
periculoase sudura) spatiu ingradit si IH220
INr.CAS:74-86- securizat [Press. Gas-
2 IH280
[Pericol de
explozie chiar si
lin absenta
aerului, Cat.A -
H230
15 [Substante |Argon IAltele 234 Imc/anfArgon —Ar Sudura IAmbalaj original (butelii |Gaz sub
chimice (Gaz tehnologic - |de metal) amplasat in [presiune; pericol
periculoase sudura) spatiu ingradit si de explozie in
INr.CAS:07440- securizat caz de incalzire
37-1 - H280
16 [Substante [Toluen Altele 0,1 t/an [Solvent Laborator Ambalaj original / P
chimice [Toluen- CsHsCHs  |(Reactiv pentru [n laborator in spatiu Flam. Liq 2-H225
Ipericuloase teste de laborator) [securizat si etichetat Repr. 2-H361d
INt.CAS:108- corespunzator Asp.Tox. 1-H304
88-3 ST_OT .R_E -H373
Skin Irit.2-H315
ISTOT SE 3-H336
17 |Amestec Vopsea pe baza de  |Altele 1.575 t/an [Amestec pe baza de  [Sigilat canturile |Ambalaj original/ IN
lapa apa OSB-urilor IMagazia de materiale
18 |Substanta [Uree NH2)2CO IMaterial |1 t/an [Substanta Fabricare placi PALJAmbalaj original/ IN
ICAS 57-13-6 auxiliar Magazia de materiale
19 |Deseuri de IBiomasa si deseuri de [Material 361.504,2]t/an [Natura organica. [Valorivicarea in Platforma betonata N
lemn lemn asimilabile auxiliar [Provenienta instalatiile de arderefingradita cu pereti de
biomasei colectate de demonstrata din lemn|biomasa existente jmemn rotund si 2
la terti tratat doar mecanic ¢ amplasament  [containere acoperite
20 |[Ambalaje Paleti de lemn - Materiale  [1330,21 |t/an [Natura organica. |Ambalarea [Platforma betonata, IN
traverse auxiliare rodusulu finit containere
21 |Ambalaje [Folie Plastic Material 74,43 t/an [Natura organica |Ambalarea Containere, platforma IN
auxiliar rodusulu finit betonata
22 |Ambalaje Placi carton Materiale 196,47  |t/an [Natura organica. |Ambalarea Containere, platforma IN
auxiliare produsulu finit betonata
23 |Ambalaje Metal -BENZI IMateriale (3,43 t/an  [Aliaj |Ambalarea Containere, platforma [N
auxiliare rodusulu finit [betonata
24 Substanta (Coagulant Material 6 t/an |Clorura ferica FeCls  [Coagulant statia de [In ambalajul original I
ICAS 7705-08-0|Clorura ferica FeCls fauxiliare lepurare Rezervor IBC cu solutie  |Acute Tox.4-H302
40% IEye Dam 1-H318
V=1 mc Met Corr 1-H290
Cuva de retentie Sldn Lrit 2- H315
Skin sens 1- H317|
25 |Amestec [Floculant IMaterial 1,5 t/an [Poliactiamida |Agent de floculare [In ambalajul original IN
Kristalfloc auxiliare lcationica Statia de epurare  [Saci
[Unitate automata de
[preparare polimer
(Q=5001/h), rezervor din
poliester armat cu fibra de
sticli (FRP) -solutie 1-5%|
26 |Substanta INeutralizant IMaterial 12 t/an [Hidroxid de sodiu INeutralizat In ambalajul original P
ICAS 1310-73-2Hidroxid de sodiu  fauxiliare [Na OH Statia de epurare  [Rezervor IBS cu solutie  [Met Corr 1-
Na OH de hidroxid de sodiu 40- {H290

50%
V=1 mc

Cuva de retentie

Skin Corr. TA-
IH314

Nota:

Tipul materiilor prime utilizate pentru producerea placilor pe baza de lemn nu se modifica, dar se poate schimba in timp producatorul de la care sunt
achizitionate acestea, si implicit, denumirea comerciala.

Consumurile anuale sunt calculate pentru capacitatea maxima de productie.
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2.5.2 Utilitati
Tab.nr.2.7- Informatii privind necesarul utilitatilor
Resurse folosite in Cantitate anuali Furnizor
scopul asigurdrii
productiei
Gaze naturale 2 mil Nmc Din retele existente in zona , pe baza de contract
Energie electricd 75.000 MWh Din retele existente in zona, pe baza de contract
Api 181807 mc/an Sursa proprie (subteran din trei foraje existente si autorizate)
Motorina 400 t/an Puncte autorizate

2.5.2.1 Alimentarea cu apa, necesarul de apa

Fata de situatia autorizata, in baza Deciziei etapei de incadrare nr. 233 din data de 10.09.2021, a fost pusa in
functiune o statie de ¢purare . Necesarul de apa va fi asigurat din sursele existente si avizate in etapa anteriaora (Nu
sunt necesare surse suplimentare de apa, sursele existente avizate in etapa anterioara fiind suficiente pentru
asigurarea debitului de apa necesar).

Necesarul de apa pentru nevoi tehnologice (preparare solutii) Qmed = 10 mc/luna

Avand in vedere ca personalul care va deservi statia de epurare va utiliza grupurile sanitare existente,
investitia propusa nu implica racordarea la retelele de alimentare cu apa in scop igienico-sanitar si la retelele de
canalizare ape uzate menajere.
Pentru nevoile tehnologice ale statiei de epurare sunt necesare urmatoarele debite de apa:

Q simax = 0,43 m3/zi; 0,005 1/s; anual: 0,157 mii m3/an;
Q simed = 0,33 m3/zi; 0,004 1/s; anual: 0,120 mii m3/an;
Q zimin = 0,28 m3/zi; 0,0031/s; anual: 0,102 mii m3/an.

Debite care se vor adauga la valorile de debite autorizate.
Necesarul de api este asigurat din sursa proprie, subterana, din trei foraje .

In schema de mai jos este redatd, printr-o privire de ansamblu, schema de distribuire a apei pe amplasament .
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Bazin vidanjabil

V,5-=100m? (2buc.x50m?3)

apa uzata
menajera
Consum igienico-sanitar STATIE POMPARE CONSUM
3
Som? )= CONSUM CURENT MENAJER
Consum tehnologic CONSUM _aga_{__’
TEHNOLQOGIC | evaporata
ALTE |——
Rez.apa UTILIZARI
incendiu \ (stropire spatii
(5 buc.) verzi, spalare
busteni si
platforme
- aferente)
e 565 m? STATIE POMPE el
> m SPRINKLERE
APAINCENDIU [ | " pg)
Caonsum
probe
incendiu
e
Ape rezultate din probe la
sistemul de incendiu —
PUTUR| FORATE
3 buc. (F1, F2, F3)
e
Acoperisuri
Zone betonate
SEPARATOR DE
APA PLUVIALA Parcari, drumuri | —— H\DROCAEECU)RI T
D it busteni GRATARE DE
epozit busteni RETINERE —
Bazin de retentie
decantor
Vo= 22 344 m?
Statie de epurare ape
LEGENDA uzate (DAF)
e APA DIN PUT FORAT
————==_ P|[ERDERI PRIN EVAPORARE
— APA UZATA MENAJERA
I

APA PLUVIALA
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Fig. nr.2.3- Schema de flux a apei
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Sursa de alimentare cu apid o constituie apa preluata din subteran, paraul Timis, care se exploateazd conform
prevederilor Autorizatiei de Gospodarire a Apelor emisid de A.N. Apele Romane, Administratia Bazinald de Apa
Olt, S.G.A. Brasov.

Conform Autorizatie de Gospodarire a Apelor apa este folosita astfel:
a)  Scop potabil
b) Scop tehnologic
¢) Stingerea incendiilor

Alimentarea cu apa se face din sursa proprie, subteran, din trei foraje (F1, F2 si F3) cu un debit maxim de
exploatate total de 13,8 1/s, astfel.:

a) Alimentarea cu apa potabila: Sursa apa: subteran, paraul Timis; cbh: VIII.1.50.6.3, foraj Fi cu H; = 90 m;
Q1 =5,551/s; Npps = +3,5 m; Npg = - 12 m; tubat cu butlane VALROM Dn 180 mm.

(coordonate stereo 700: x = 476486,44; y = 546250,00; z = 524).

Necesar de apa pentru nevoi igenico-sanitare:

Q Jimax = 20 m3/zi; 0,23 1/s; anual: 7,0 mii m3/an;
Q i mea = 18 m3/zi; 0,20 1/s; anual: 6,3 mii m3/an;
Q i min = 1 m3/zi; 0,011/s; anual: 0,3 mii m3/an;

Regim de functionare : 350 zile/an, 7 zile/siptimand, 24 ore/zi;

Instalatii de captare: foraj Iy cu Hi = 90 m si Q1 = 5,5 1/s; echipat cu electropompa submersibila H pompa1 = 25
m; Q1= 20 m3/h; Py = 5 kW; Hy = 50 mCA; n; = 3000 rot/min.

Deasupra forajului este amplasata cabina forajului constructie semiingropata din caramida cu dimensiunile de 2,0 x
2,0 x 2,0 m, in care sunt amplasate tablourile electrice, instalatiile hidraulice si vasele tampon.

Instalagii de tratare: sterilizator cu ultraviolete UV 40/3

Instalatii de aductiune gi inmagazinare a apei: de la forajul Fy, apa este refulata prin conducta PEHD, Dn 680
mm, in lungime de L. = 680 m pani la un rezervor de inmagazinare cu V = 50 m3.

Rezerva de apa potabild cu V = 50 m> este asiguratd intr-un rezervor amplasat in vecinitatea forajului Fo.
Rezervorul este constructie ingropatd de forma dreptunghiulara, realizati din fibra de sticla amplasata intr-o
alveola de beton armat cu hidroizolatii.

Presiunea In retelele de distributie este asiguratd de un grup de pompare amplasat intr-o gospodarie de apa,
constructie subterana din beton, acoperitd cu pimant, amplasata in vecinitatea bazinului rezervor de V = 50 m?3.
Grupul de pompare tip TGP-2xCB60 echipat cu 2 pompe CB60 §1a+1r) avind Q = 14 m3/h; Py = P,= 1,5 kW si
n = 2900 rot/min. Functionarea pompelor se realizeazi automat prin intermediul unui vatiator de frecventa. Pe
conducta de refulare existd un vas de presiune VPA cu V = 300 1 cu rol de tampon hidraulic la opririle si pornirile
pompelor.

Retele exterioare de distributie: din rezervorul cu V wa = 50 m de apa utilizatd in scop igienico-sanitar este
pompata in retele de distributie prin intermediului grupului de pompare tip TGP-2xCB60, astfel:
— conducte PEHD cu Dn 63 mm in lungime de L = 110 m ce alimenteaza cu apa birourile amplasate in
hala OSB.
— conducte PEHD cu Dn 40 mm in lungime de L. = 105 m ce alimenteaza cu apa spatiile sanitare aferente
camerei de comanda uscator.
— conducte PEHD cu Dn 90 mm in lungime de L. = 615 m ce alimenteaza cu apa spatiile sanitare de la casd
poartd si depozitul de produse finite.

b)Alimentarea cu apa tehnologica: Sursa apa: subteran, paraul Timis; cbh: VIIL.1.50.6.3, foraj F3 cu H3 = 40 m;
Q3 =2,781/s; Nhs = -3,0 m; Nhd = - 9 m; tubat cu burlane VALROM Dn 180 mm.
(coordonate stereo 700 x = 467809.62; y = 546115.69; z = 517).

b1l)Necesar de apa in scop tehnologic (preparare adezivi, norma cca.0,092 m? apa/tona produs):

Q simax = 160 m3/zi; 1,851/s; anual: 56,0 mii m3/an;
Q simed = 130 m3/zi; 1,501/s; anual: 45,5 mii m3/an;
Q simin = 17 m3/zi; 0,191/s; anual: 5,9 mii m3/an.
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b2)Necesar de apa pentru nevoile tehnologice ale statiei de epurare :

Q simax = 0,43 m3/zi; 0,0051/s; anual: 0,157 mii m3/an;
Q simeda = 0,33 m3/2i; 0,004 1/s; anual: 0,120 mii m3/an;
Q simin = 0,28 m3/zi; 0,003 1/s; anual: 0,102 mii m3/an.
b3)Api pentru alte utilizari (stropiri spatii verzi, drumuri, udare busteni si platforme aferente, umectare cenusa):
Q imax = 220 m3/zi; 2,501/s; anual: 77,0 mii m3/an;
Q simed = 178 m3/zi; 2,061/s; anual: 62,3 mii m3/an;
Q simin = 68 m3/zi; 0,781/s; anual: 23,8 mii m3/an;

Regim de functionare : 350 zile/an, 7 zile/sdptimand, 24 ore/zi ;

Instalatii de captare: foraj H; = 40 m, Q3 = 2,78 1/s, echipat cu electropompd submersibili cu urmatoarele
caracteristici: H pompas = 8 m; Q3= 20 m3/h; P3 = 5 kw; H3 = 70 mCA; n; = 3000 rot/min.

Deasupra forajului este amplasata cabina forajului, constructie semiingropata din caramida cu dimensiunile de 2,0
x 2,0 x 2,0 m in care sunt amplasate tablourile electrice, instalatiile hidraulice §i vasele tampon.

Instalatii de tratare: filtre mecanice si statii dedurizatoare automate

Instalatii de aductiune si inmagazinare a apei: pe conducta de refulare existd un vas de presiune VPA cu V =
3001 cu rol de tampon hidraulic la opririle si pornirile pompelor.

Retele exterioare de distributie: de la forajul Fs, apa este refulatd prin conducta PRHD Dn 90 mm, L. = 590 m
pana la instalatiile de decojire busteni.
Alimentarea cu api a cladirii de adezivare se realizeaza prin conducte PEHD, Dn 40 mm, L. = 25 m.

c) Apa pentru stingerea incendiilor: Sursa de alimentare cu apa pentru combaterea incendiilor: foraj Fz cu
H; = 60 m si Q2 = 5,51/s, echipat cu electropompa submersibila cu H pompa 2 = 20 m; Q2 = 20 m3/h; P> = 5 kw;
Hz =40 mCA; n; = 3000 rot/min.

(coordonate stereo 700: x = 468116527; y = 546435447; z = 518).

Deasupra forajului este amplasata cabina forajului, constructie semiingropata din cirimida cu dimensiunile de 2,0
x 2,0 x 2,0 m in care sunt amplasate tablourile electrice, instalatiile hidraulice si vasele tampon. De la foraj apa este
refulatd catre cele 5 rezervoare prin conducta PEHD Dn 125 mm in lungime de L = 60 m.

Volumul intangibil de apa pentru stingerea incendiilor de 2825 m? este asigurat in 5 rezervoare cu Vi = Va =
V3 = V4 = V5 = 565 m3. Rezervoarele sunt constructii supraterane de forma cilindrica realizate din beton armat.
Doui rezervoare constituie rezerva intangibild pentru reteaua de alimentare a hidrantilor interiori §i exteriori, iar
celelalte trei rezervoare constituie rezerva intangibild de apa pentru reteaua de alimentare cu apa a sprinklerelor.
Presiunea in retele este asigurata de doua statii de pompare, amplasate intre cele cinci rezervoare de inmagazinare
din care una asigura presiunea pentru reteaua de hidranti si una asigurd presiunea pentru reteaua de sprinklere.

Reteaua de apa pentru stingerea incendiilor:

— Reteaua de alimentare cu apa a retelei de hidranti exteriori este de tip inelar i este realizata din conducte
PEHD, Dn 250 mm, L. = 1830 m. Pe retea sunt amplasati un numar de 28 hidranti exteriori supraterani i
subterani cu Dn = 100 mm. Presiunea in retea este asiguratd de o motopompa Diesel si o pompa tip KSB
Etanorm RX 250-500 cu Q = 15545 1/min. Rezerva este asiguratd de un grup electric Hyanat K echipat
cu 4 pompe tip Movitec VF 45-5 cu Q = 39,6 m3/h fiecare, iar a doud sursi o electropompi tip KSB
Etanorm RX 250-500 cu Q = 15584 1/min.

— Reteaua de apa pentru alimentarea sprinklerelor este de tip inelar i este realizatd din conducte PEHD Dn
400 mm, L = 1680 m. Presiunea in retele este asiguratd de o motopompa Diesel si o pompa tip KSB
Etanorm RX 250-500 cu Q = 15545 1/min. Rezerva este asigurata de o motopompa Diesel si o pompa tip
KSB Etanorm RX 250-500 cu Q = 15545 1/min, iar a doua sursd de rezerva fiind o electropompa tip
KSB Etanorm RX 250-500 cu Q = 15584 1/min.

Timp de refacere a rezervei intangibile: 141 ore, din forajul Fa.
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Debitul suplimentar acceptat pentru refacerea rezervei de incendiu din surse: in caz de necesitate, apa
furnizata de forajele Iy si F3 poate fi redirectionatd prin intermediul unor electrovalve citre cele 5 rezervoare de
apa pentru stingerea incendiilor de cate 565 m? fiecare, ducand astfel la micsorarea timpului de refacere a rezervei
de apa pentru stingerea incendiilor.

Conform planului de prevenire a incendiilor, lunar se fac probe technologice de functionare a sistemului
antiincendiu, ceea ce Inseamna goliri si reumpleri a rezervoarelor.

Q imax = 47,00 m3/ zi; 0,54 1/s; anual: 16,45 mii m3/an;
Q imed = 38,00 m3/zi; 0,44 1/s; anual: 13,30 mii m3/an;
Q imin = 19,00 m3/zi; 0,22 1/s; anual: 6,65 mii m3/an;

(Q 2 mea = 2 bazine x 565,00 m3 apa/bazin/30 zile = 37,670 m3/zi; Q z max™ 1,25 X Q zi mea= 1.25 x 37,67 m3/zi =
47,0 m3/zi).

Necesar total de apa (consum menajer, tehnologic si probe la incendiu):
Q simax = 44743 m3/2i; 5,175 1/s; anual: 156,607 mii m3/an;
Q simed = 364,00 m3/zi; 4,211/s; anual: 127,520 mii m3/an;
Q simin = 105,00 m3/zi; 1,211/s; anual: 36,852 mii m3/an.

Cerinta totald de apa (tinanad cont de coeficientii de pierdere):
Q Jimax = 519,43 m3/zi; 6,0051/s; anual: 181,807 mii m3/an;
Q simed = 436,33 m3/zi; 5,044 1/s; anual: 152,720 mii m3/an;
Q simin = 177,28 m3/zi; 2,053 1/s; anual: 62,052 mii m3/an.

Necesarul total de apa:

Tip aps Debit necesar zilnic maxim Debit necesar zilnic mediu
(m3/zi) (m3/zi)
Api potabild 20 18
Apd tehnologica 380,43 308,33
Apd probe la incendiu 47 38
Total | 447,43 364,33

Cerinta totald de apd din surse:

At din e Debit necesar zilnic maxim Debit necesar zilnic mediu
(m3/zi) (m3/zi)
Api potabild 23,2 21.5
Api tehnologicid 441,63 369,83
Api probe la incendiu 54,6 45
Total | 519,43 436,33

Grad de recirculare interni a apei (%): instalatia de purificare umeda a gazelor de la presa OSB realizeaza
recircularea apei in proportie de 100 %, (un volum zilnic de 72 m3/zi). Apele de spalare sunt decantate si apoi sunt
recirculate, iar slamul rezultat se colecteazd in container etans. Scrubber-ul este previzut cu bazin decantor de
niamol, sisteme de protectie cu dispozitiv de masurare a gradului de umplere, pompa cu furtun pentru evacuarea
niamolului, container pentru ndmol si sisteme de sigurantd. Eliminarea nimolului ca deseu semisolid se face prin
firme autorizate pe baza de contracte incheiate intre parti.

Cerinte BAT privind utilizarea apei si modul de conformare sunt prezentate detaliat la Cap.6.5.

Norme de apa:
Conform Bref WPB. Cap. 3.1.5., consumul de apa la nivelul unei fabrici trebuie sa fie Copecific = 0,1 - 0,6

m3/apa/m3 placa OSB.
Consumul specific realizat in anul 2021 a fost de 0,244 m3/apa/m?3 placa OSB

2.5.2.2 Alimentarea cu energie electrica
Sursa de alimentare cu energie electrica: statie proprie de transformare 110 kV, racordata la reteaua publica

nationala LEA 110 kV.
Consumul de energie electrica estimat: 75000 MWh

Cerinte BAT privind gestionarea energiei electrice si modul de conformare sunt prezentate detaliat la
cap.6.5.

Conform Bref WPB, Cap.3.1.4., Cypecitic =0,1-0,13Mwh/ m3 placi finite de OSB.

Consumul specific la nivel de fabrica, realizat in anul 2021, a fost de 0,130MWh/ m3/placi finita OSB.
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2.5.2.3 Alimentarea cu energie termica

Generarea caldurii necesare pentru evaporarea apei din aschiile lemnoase in cadrul procesului de uscare si presare

a acestora si incalzirea spatiilor de lucru este realizata cu ajutorul instalatiilor mentionate in tabelul urmator:

Tab. 2.8- Consumatori

Nr. Instalatii Putere termica Consum mediu de combustibil
crt nominala Gaze naturale Biomasa
maxim furnizata
-MW- -Nmc/h- -t/h-

Procese tehnologice:
1 Arzator pe gaz si praf de lemn - aferent instalatie de uscare (tip MSM-MAY) 40 3580* 1*
2 Arzator pe biomasa - aferent instalatiei de uscare (tip Kablitz) 60* - 2433
3 Instalatie incalzire ulei termic- “GN-Intec” 8.1%* 942 -
4 Instalatie incalzire ulei termic-“Bio-Intec” 27 1 7+11
Incalzire spatii de productie si birouri:
5 Centrala termica birouri hala OSB 0,2 20 -
6,7 Centrala termica cladire diferite utilititi 2buc. 0,1x2 buc. 2x5 -
Nota:

- -*- Datorita imposibilitatii tehnice si economice de operare simultana arzatorul pe gaz si praf de lemn existent va functiona numai in perioadele in
care arzatorul pe biomasa propus pentru autorizare in aceasta etapa va fi oprit (program de revizie sau reparatie capitala, lipsa biomasa) .

- -¥¥- Datorita imposibilitatii tehnice si economice de operare simultana Centrala GN -Intec va functiona numai in perioadele in care Centrala Bio-
Intec va fi oprita (program de revizie sau reparatie capitala, lipsa biomasa, etc.) .

In cadrul societatii au fost luate urmatoatrele masuri pentru eficienta energetica:

- surplusul de aer fierbinte la iesirea din uscator este recirculat si reintrodus la uscator ;

- randamentul termic al incalzitorului este crescut prin utilizarea efluentilor gazosi fierbinti pentru:

o preincalzirea aerului de ardere primar si secundar pentru incalzitorul de ulei termic;
o preincalzirea aerului de ardere primar si secundar pentru uscatorul rotativ;
O izolatia corespunzatoare a cladirilor, conductelor, camerei de uscare, etc.

- recuperarea energiei termice din deseurile de lemn generate pe amplasament, respectiv: deseurile rezultate de
la pregatirea materiei prime (scoarta, aschii, rumegus, praf de lemn), deseurile de ambalaje de lemn netratate
deteriorate si deseurile de praf de lemn rezultat din procesul de finisare al placilor OSB si biomasa colectata de
la terti;

- reducerea cantitatii de apa din deseurile lemnoase si biomasa colectata de la terti, in primele zone de
alimentare a gratarului din camera focarului, cu aer preincalzit;

- sortarea deseurilor lemnoase si a biomasei colectata de la terti in vederea asigurararii conditiilor de ardere
stabile si eliminarea partilor prea mari;

- monitorizarea consumurilor energetice.

Generarea deseurilor implici o pierdere de materiale §i energie. In acest sens, reciclarea\valorificarea deseurilor
ocupa un loc deosebit in cadrul conceptului de management integrat al deseurilor si in contextul elaborarii
strategiilor de dezvoltare durabili la nivel local, regional si mondial, conferind anumitor categorii de deseuri un rol
important ca sursa de materie primd secundard si ca sursd de producere a energiei. Acest lucru este cuprins si in
documentul de referinta al Biroului European de Mediu, specific activitatilor desfasurate in fabrica Kronospan
(Bret UBP -Reference Document on Best Available Techniques for the  Production of Wood—based). Toate instalatiile de
ardere mentionate in Bref WPB folosesc ca si combustibil principal un amestec de combustibili cu lemn recuperat
sau reziduuri de productie.

Pentru instalatia de ardere pe biomasa, matetia prima (combustibilul utilizat) este reprezentata de biomasa
provenita din deseuri lemnoase de pe platforma Kronospan, (ce nu pot fi reintroduse in procesul de productie) si
de biomasa provenita de la terti, de pe plan local si regional.

Combustibil lemmnos necesar functionarii arzatorului pe biomasa aferent uscatorului de aschii cu puterea nominala de
60 MW si instalatiei de incalzire ulei termic ”Bio Intec” cu puterea nominala de 27 MW este de 394.000 t/an si
este asigurat astfel:
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- Deseur: de lemn generate pe amplasament
- deseuri lemmnoase rezultate de la pregatirea materiei prime (inainte de adezivare), respectiv:
o scoarta de lemn rezultata de la decojire (Cod deseu 03.01.01);
o aschii din lemn, rumegus rezultat de la tocare (Cod deseu 03.01.05) ;
o praf de lemn rezultat de la sitele de sortare a aschiilor (Cod deseu 03 01 05);

- deseuri lemmnoase reultate de la finisarea placilor de OSB (dupa adezivare) respectiv: praf de lemn rezultat in urma
slefuirii placilor OSB (Cod deseu 03 01 05); Acest tip de reziduuri nu este periculos si este utilizat drept
combustibil la toate fabricile similare din Uniunea Europeana.(Vezi Bref WPB- Cap 2.6 si 3.1.2 si Cap.7,
Tab.7.8 din prezentul raport). Resturile de placi de OSB si PAL constand din rebuturi de la finisare sau
din eroare de productie care nu mai pot fi reintroduse in fluxul tehnologic ca materii prime. (Cod deseu
03 01 05) rezulta in cantitati reduse. Referitor la modul de codificare, se face mentiunea: cf. rapoartelor de
incercare, caracterizare si interpretare anexate pentru “Deseu placi OSB” si “Deseu placi PAL”, aplicand
regulire de evaluare conform legislatiei in vigoare, rezulta ca valorile concentratiilor de substante
periculoase analizate sunt mult sub limitele de la care acestea sunt luate in consideratie pentru evaluarea
unui eventual caracter periculos al deseului. Astfel, in urma evaluarii periculozitatii, deseul de placi rebut
OSB si PAL, a fost incadrat la codul 03 01 05 “rumegus, talas, aschii, resturi de scandura si furnir, altele
decat cele specificate la 03 01 04*
deseuri de ambalaje din lemn netratate

—De;epm de biomasa colectata de la terfi —asa cum sunt definite de art. 3 literele: bb(1), bb(2.1) si bb(2.4) din Legea nr.
278/2013 privind emisiile industriale;

Referitor la Cerintele BAT WPB (Production of Wood-based Panels) si utilizarea combustibililor la generearea
aerului fierbinte necesar uscarii aschiilor, la modul general, BAT este:

- Conform Concluzii BAT 12- (“Gestionarea desenrilor 5i a rezidunrilor”): In scopul de a se reduce cantitatea de deseuri
solide trimise spre eliminare, BAT consta In « utilizarea, drept combustibil (in instalatii de ardere de pe amplasament,
echipate in mod adecvat) san ca materie primd, a regidunrilor lemnoase colectate la nivel intern, cum ar fi granule de lemn §i
pulberi colectate intr-un sistem de reducere a pulberilor §i depunerile de reziduuri lemnoase rezultate din filtrarea apei rezidnale’.

- Conform Bref WPB- Cap. 3.1.2 (Combustibil ntilizat pentru producerea energei): Principalii combustibili utilizati sunt
combustibilii obtinuti din lemn, iar combustibilii secundari sunt gazele naturale si combustibili lichizi.
Combustibilii obtinuti din lemn sunt reziduuri din productie proprie (praf lemnos colectat de la liniile de
slefuire si operatiile de debitare; resturile de tivire colectate de la statia de formare a covorului si dupa pres;
placi rebut; namol cu continut lemnos de la sistemele de depoluare, ca de exemplu precipitatorul electrostatic
umed si statiile de tratare a apelor uzate; reziduurile lemnoase de la instalatia de curdtare a lemnului reciclat;
reziduurile lemnoase de la instalatia de aschiere si maruntire; coaja de la instalatia de decojire), reziduuri de
lemn aprovizionate extern, etc ».

- Conform Concluzii BAT 2- (“Buna organizare interna”): In scopul de a se reduce la minimum impactul procesului
de productie asupra mediului, BAT consta in aplicarea principiilor bunei organizari interne, prin « Aplicarea
unui program de control al calititii lemnului recuperat utilizat ca materie prima si/sau drept combustibil, in
special pentru controlul unor poluanti precum As, Pb, Cd, Ct, Cu, Hg, Zn, clor, fluor si HAP”.

Toate acestea sunt aplicabile la Kronospan, conform datelor prezentate centralizat in ca[itolul tabelul
urmator :
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Capitol - Bref WBP (Wood Based Panels- Final Draft July 2014) Conformarea societatii
Concluzii SC Kronospan Trading SRL
BAT
1.1.7 Bref WPB- Cap. 3.4 Generarea deseurilor -Se aplica un plan de gestionare a desenrilor. Conducerea companiei
Gestionarea Majoritatea degeurilor generate reprezintd reziduuri pe bazi de | Kronospan si-a luat angajamentul prin Declaratia cu privire la politica in
deseurilor si lemn care fie sunt reciclate in productie, fie sunt folosite ca si domeniul calitatii si mediului sa minimizeze cantitatea de deseuri
reziduurilor combustibil in cadrul unei instalatii interne de ardere pe bazi generate. Acest angajament a fost adus la cunostinta personalului
BAT 11 de biomasi. Kronospan, fiecare angajat avand responsabilitatea de a minimiza
BAT 12 Instalatia cu activitatile sale auxiliare genereaza o gama larga cantitatea de deseuri. De asemenea, compania are implementate
de fractiuni de deseuri care sunt obisnuite pentru majoritatea proceduri interne privind diminuarea deseurilor.
unitdtilor industriale de productie . -In urma desfasuratii procesului de productie rezulta diferite tipuri de
deseuri. Cea mai mare parte a deseurilor consta din deseuti de lemn. O
Bref WPB-Cap. 5.1.7 Managementul deseurilor si reziduurilor | parte din deseurile de lemn sunt reintroduse in procesul de productie ca
materii prime iar restul sunt valorificate sub forma de combustibil in
BAT 11. In scopul de a se preveni sau, daci acest lucru este instalatiile termice cu functionare pe biomasa . Astfel din activitatea
posibil, de a se reduce cantitatea de deseuri trimise spre societdtii rezulta :
eliminare, BAT constau in adoptarea si aplicarea unui plan de -Regidunri lemmnoase provenite inainte de tratarea cn adeiv: scoarti de copac,
gestionare a deseurilor ca parte a sistemului de management aschii de prelucrare margini de tivire, praf si capete debitate provenite de
de mediu (a se vedea BAT 1) cate sd asigure, in ordinea la prelucrarea bustenilor, fabricarea plicilor. Pentru reziduurile de coaji
prioritatii, prevenirea, pregatirea pentru reutilizare, reciclarea de lemn neutilizate se are in vedere valorificarea acestora intern prin
sau recuperarea in alt mod a deseurilor. refolosirea drept combustibil la Instalatia de incalzire a uleiului termic
,,Bio-Intec” si arzatorul pe biomasa aferent uscatorului de aschii. Aschiile
BAT 12. In scopul de a se reduce cantitatea de deseuri solide marunte rezultate de la sectia de OSB (fractia neutilizatd) sunt refolosite
trimise spre eliminare, BAT constau in utilizarea uneia sau a in totalitate la fabricarea plicilor de PAL. Principalele tipuri de reziduuri
mai multora dintre tehnicile indicate mai jos.: care rezulta din prelucrarea lemnului din productia proprie si nu sunt
Tehnics Aplcbliate reintroduse in procesul de fabricatie a placilor din aschii lemnoase sunt:
, | Rsars. c e prims. esorior s | st penrs espngres ancrdos ol coaja de lemn de la decojire;agchii din lemn (de la prelucrarea lemnului
nouri espinse foase poae el brut prin aschiere, maruntire);praf de lemn de la sitele de sortare agchii;
Uilizarea, drept combustibil (in instlati de ardere de -Regidunri lemmnoase provenite dupd tratarea cun adeziv: aschii impregnate, capete
in mod adecvat) sau € ma- | g0y reriduurilor lemnoase drept combustibil V. .. C e i} . .
, s Jmncse et b 18| " n ol e comuml 0 e de tivire plici, tebuturi plici, praf de lemn de la slefuire. Acest tip de
e 3 pulberor 5t depunerile | HE€E5UF peniry uscare depiseste beneficile pentru me- | o516y este periculos si este utilizat drept combustibil la fabricile
de reziduuri lemnoase rezultate din filtrarea apei rezi- [ o . . R :
dusle similare din Uniunea Europeand.
Utilizarea de sisteme de colectare circulars © unitate D o o, aqe 1 A s > o S 1 ~
ot | ot s 1 et i s | ~COlectatea descurilor lemnoase marunte se face cu ajutorul filtrelor cu
duurilor, di lu fil u sa lofilt ci- stala xisten ate limita aplicabilita 3
s e B e e 10, o s o | i wibil it gt el gl s sac sau a ciclofiltrelor.
- Transportul si vehicularea materialelor intre diferite sectoare,
exhaustarea particulelor lemnoase ca deseuri de proces, colectarea si
dirijarea acestora la buncarul de pulberi recuperate, este asigurata prin
transport pneumatic
- Stocarea aschiilor marunte se face in silozuri sau containere
- Praful de lemn provenit dupa procesul de amestecare cu adeziv este
colectat in sistem centralizat inelar impreuna cu deseul de praf de lemn
(biomasa pura) provenit din etapa de proces ce are loc inainte de
amestecare cu adeziv. Fluxul tehnologic fiind continuu, colectarea se face
centralizat, in acelasi timp, prin mai multe puncte de alimentare, prin
transport pneumatic in buncarul de alimentare al arzatorului pe praf de
lemn aferent uscatorului (amestec de praf adezivat si neadezivat-praf de
lemn rezultat din aspiratia tuturor liniilor pe care se prelucreaza material
lemnos si se finisaza/ambaleaza produs finit).
Capitol Bref WBP (Wood Based Panels- Final Draft July 2014) Conformarea societatii
SC Kronospan Trading SRL
Combustibil Bref WPB-Cap. 3.1.2 La ardere se vor utiliza:
utilizat pentru | Principalii combustibili utilizati sunt combustibilii obtinuti din lemn, iar combustibilii
producetea secundari sunt gazele naturale si combustibili lichizi. Acestia sunt descrisi in urmétoarea ) Reziduuri din productie proprie:
cencrgiel hsta; o ) ) - coaja de lemn de la decojire
(Bref WPB- Rezidunri din productie proprie: hii din 1 de 1
’ . i .. . - aschii din lemn (de la prelucrarea
Cap. 3.1.2) * praf lemnos colectat de la liniile de slefuire si operatiile de debitare; ¥ ( P

* resturile de tivire colectate de la statia de formare a covorului si dupd presi;

* plici rebut;

* ndmol cu continut lemnos de la sistemele de depoluare, ca de exemplu precipitatorul
electrostatic umed si statiile de tratare a apelor uzate;

* reziduurile lemnoase de la instalatia de curdtare a lemnului reciclat;

* reziduurile lemnoase de la instalatia de aschiere i maruntire;

* coaja de la instalatia de decojire.

Praful lemnos din productie

Praful lemnos colectat de la operatiile care au loc dupi pres3, inclusiv operatiile de tivire,
debitare sau slefuire este colectat in general in filtre cu saci sau filtre similare i este
utilizat ca si combustibil in arzitoarele de praf sau este injectat in camera de ardere
deasupra unui gritar mobil. Desi sursele singulare sunt cteodati colectate individual si
transportate manual la instalatia de ardere, de obicei este utilizat un sistem central inelar
de colectare a prafului, cu filtre centrale cu saci.

Praful lemnos i resturile de la tivire, colectate inainte de presd, sunt in general reciclate
in productie fie prin addugarea materialului la statia de sortare dupd uscare, fie prin
addugarea materialului colectat la materia prima inainte de uscare.

in productia de plici fibrolemnoase fibrele colectate sunt sortate si adaugate in depozitul
de fibre uscate.

Plici rebut

lemnului brut prin aschiere, maruntire);
- praf de lemn de la sitele de sortare agchii;

- resturile de tivire colectate de la statia de
formare a covorului si dupd presi;

- rebuturi plici, praf de lemn de la
prelucrare mecanica

Acest tip de reziduuri este utilizat drept

combustibil la toate fabricile similare din

Uniunea Europeanid .

b) Material lemnos aprovizionat extern: biomasa

(masa lemnoasa care nu contine metale grele
sau compusi halogenati, cum este: coaja de
lemn, rumegus, talas, aschii, etc).

©) Comb.conventionali. gaze naturale;
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Plicile OSB si plicile fibrolemnoase care sunt respinse dupd presi si in continuare pani
la linia de finisare sunt colectate si utilizate ca si combustibil. In productia de PAL,
rebuturile pot fi deseori utilizate ca materie prima in loc si fie utilizate ca si combustibil.
Rebuturile din productia de OSB nu pot fi reprocesate din cauza caracterului aschiilor.
Rebuturile din productia de OSB pot fi refolosite ca materie prima pentru productia de
PAL, o situatie fezabild daca cele doua produse sunt fabricate in cadrul aceleiasi unitati
de productie. Daci nu este cazul, rebuturile OSB sunt folosite ca si combustibil.

Coaja

Coaja este o sursi majori de combustibil la instalatiile care folosesc lemnul rotund ca
materie prima. Coaja este obtinutd ca reziduu de la operatia de decojire si de la sortarea
agchiilor dupi o etapi primari de agchiere si o etapi secundard de maruntire.

Nimolul de la sistemele de depoluare

Sistemele de desprafuire umedi sunt preferate pentru curitarea emisiilor lipicioase si
umede in atmosferd de la uscitoare si prese. Namolul este generat la si colectat de la
sistemele de depoluare. Namolul colectat nu este produs in cantitdti mari si nu reprezinti
o sursd semnificativi de combustibil. Namolul generat contine in principal praf lemnos
si are un continut de umiditate mai mic de 15% din cauza preselor elicoidale care
trateaza preliminar materialul sedimentat. Nu exista date disponibile privind compozitia
nimolului.

Namolul si nimolul filtrat de la o statie de tratare a apelor uzate este utilizat ca si
combustibil la unele instalatii, insi aceasta depinde de calitatea nimolului si de etapa de

tratare in care a fost obtinut.
Material lemnos aprovizionat extern.

* rumegus;

¢ lemn reciclat de la consumatori;
* riddcini i cioate.

* gaze naturale;

* ulei usor sau greu;

Capitol - | Bref WBP Conformarea societatii

Concluzii SC Kronospan Trading SRL

BAT

1.1.2 - Bref WPB- Cap. 5.1.2 Instalatia este conforma cu cerintele BAT

Buna Sunt aplicate principiile unei bune organizari, cum sunt:

organizare | BAT 2. In scopul de a se reduce la a) Se face selectia si controlul atent al substantelor chimice, aditivilor . Se urmareste:
interna minimum impactul procesului de productie

asupra mediului, BAT constau in aplicarea
principiilor bunei organiziri interne, prin

utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos:

a)Selectia si controlul atent al substantelor
chimice aditivilor.

b)Aplicarea unui program de control al
calitatii lemnului recuperat utilizat ca
materie primi si/sau drept combustibil(1),
in special pentru controlul unor poluanti
precum As, Pb, Cd, Cr, Cu, Hg, Zn, clor,
fluor si HAP.

- evidenta lunara a consumurilor specifice de materii prime si materiale auxiliare, in format
electronic sau registre; analiza periodicd a consumurilor realizate, in vederea stabilirii
eficientei utilizirii lor;

- studierea in permanenti a progreselor din domeniul producerii energiei si aplicarea lor, pe
baza analizei cost/beneficiu, in scopul utilizdrii acelor matetii prime §i materiale auxiliare
cu impact redus asupra mediului;

- realizarea controlului calititii materiilor prime.

b) Se face controlul calitatii lemnului recuperat utilizat ca materie prima si/sau drept

combustibil. Se cunoaste calitatea lemnului recuperat si utilizat ca materie prima

Kronospan Trading colecteazi deseuri lemnoase recuperabile/reciclabile. Generatorii de deseuri

au obligatia analizarii tipurilor de deseuri inainte de codificare $i valorificare.

Materiile prime principale achizitionate sunt verificate din punct de vedere calitativ, inainte de

introducerea in procesul tehnologic.

Este implementat un sistem propriu de verificare la intrarea pe amplasament

Deoarece materia primd pentru instalatia OSB este lemnul brut (bustean), iar pentru centrala de

biomasi nu se utilizeaza deseu lemnos periculos, nu este necesara verificarea poluantilor As, Pb,

Cd, Cr, Cu, Hg, Zn, clor, flour si HAP. Deseurile de lemn introduse in proces drept

combustibil nu sunt degeuri lemnoase cu caracter periculos si astfel nu se impune monitorizarea

poluantilor mentionati mai sus.

2.5.2.4 Alimentarea cu gaz metan

Alimentarea cu gaz natural se face printr-un racord la sistemul de distributie a gazului existent in zona. Consumul
de gaz metan este estimat la 2 mil. Nmc.

2.5.2.5 Motorini (pentru parcul auto) — consumul de motorina 400 t/an. Statia de incinta pentru distributia
motorinei este compusa dintr-un rezervor cu capacitate de stocare de 30 tone, suprateran, etans, prevazut cu peteti
dubli, cuva de retentie, protectie PSI si pompa de alimentare si este alimentat cu societati autorizate. Motorina se
foloseste pentru alimentarea mijloacelor de transport intern.
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2.6 Deseuri

Referitor la noile investitii propuse pentru autorizare in aceasta etapa:

a)

b)

Prin extinderea liniei de profilare lamba si nluc capacitatea si profilul de productie autorizat nu se modifica.
Prin urmare, fata de situatia autorizata nu regulta alte categorii de desenri, singura modificare constand din
cresterea cantitatii de deseuri generate de la ambalare si a deseurilor de praf lemnos captat la filtrul cu saci.
Nu sunt necesare amenajari suplimentare fata de situatia autorizata.

Prin amplasarea statiei de epurare ape uzate capacitatea si profilul de productie autorizat nu se modifica. Prin
urmare, fata de situatia autorizata nu rezulta alte categorii de deseuri, singura modificare constand din
generarea unui volum de namol rezultat de la tratarea fizico-chimica a apei nzate. Namolul provenit de la statia
de epurare va fi colectat in rezervor etans. (Cod deseu 19 08 14, cf.Raport de incercare
2111025/1/09.06.2021 intocmit de Wessling Romana SRL-anexat).

In urma desfasurarii procesului de productie rezulta diferite tipuri de deseuri. Cea mai mare parte a deseurilor
consta din deseuri de lemn. O parte din deseurile de lemn sunt reintroduse in procesul de productie ca
materii prime (aschii marunte) iar restul (scoarta, praf de lemn, capete de placi) sunt valorificate sub forma de
combustibil in instalatiile termice cu functionare pe biomasa .

Din activitatea societatii rezulta:

a) Rezidnuri lemnoase rexultate de la prelucrarea lemnului 5i producerea pldcilor.. In timpul operatiilor de prelucrare
mecanicd a lemnului rezultd doud categorii importante de reziduuri:

Rezidunri lemnoase provenite inainte de tratarea cu adeziv: scoarti de copac, aschii de prelucrare margini de
tivire, praf si capete debitare provenite de la prelucrarea bustenilor, fabricarea plicilor. Pentru
reziduurile de coaja de lemn neutilizate se are in vedere valorificarea acestora intern prin refolosirea
drept combustibil la Instalatia de incalzire a uleiului termic ,,Bio-Intec” si arzatorul pe biomasa
aferent uscatorului de aschii. Aschiile marunte rezultate de la sectia de OSB (fractia neutilizata) sunt
refolosite in totalitate la fabricarea placilor de PAL. Principalele tipuri de reziduuri care rezulta din
prelucrarea lemnului din productia proprie si nu sunt reintroduse in procesul de fabricatie a placilor
din aschii lemnoase sunt:

o coaja de lemn de la decojire (Cod deseu 03.01.01);

o aschii din lemn (de la prelucrarea lemnului brut prin aschiere, maruntire) (Cod deseu 03 01

05);

o praf de lemn de la sitele de sortare aschii; (Cod deseu 03 01 05).
Rezidunri lemnoase provenite dupd tratarea cu adeziv: aschii impregnate, capete de tivire placi OSB, PAL,
rebuturi plici, praf de lemn de la glefuire. Acest tip de reziduuri nu este periculos si este utilizat drept
combustibil la toate fabricile similare din Uniunea Europeana. Resturile de placi de OSB si PAL
constand din rebuturi de la finisare sau din eroare de productie care nu mai pot fi reintroduse in
fluxul tehnologic ca materii prime (Cod deseu 03 01 05) rezulta in cantitati reduse.

b)Degeuri de cenusa rezultate de la agregatele termice care utilizeazd drept combustibil biomasa (cenusa fina de
la ciclon si filtrul ESP si cenusa de la baza focarului cu gratar):

Cenusa grosiera provenita de la baza focarelor cu gratar: Cenusa de la baza focarelor este un material
incombustibil ce se depune si ramane in forma de cenusa neconsolidata. Cenusa grosiera provenita
de la gratar va cadea in pilniile de cenusa si va fi transportata de dispozitivele de evacuare a slamului
(cenusa umeda) in containerul de cenusa .

Cenusa fina provenita de la instalatia de preepurare (ciclon) a arzatorului pe biomasa aferent uscatorului de
aschii: Cenusa fina reprezinta partea de material incombustibil ce este evacuata din camera de ardere
impreuna cu fluxul gazului de ardere. Evacuarea gazelor de ardere se face prin intermediul unui
ciclon de aer fierbinte (cu rol de separare al particulelor de cenusd), de unde cenusa fina este
evacuata cu ajutorul unui melc la containerul de cenusa. Cenusa fina necolectata in ciclon, va fi
ulterior retinuta in electrofiltrul ESP- existent si colectata in buncarul de cenusa aferent acestuia
Cenusa fina provenita de la electrofiltru ESP este colectata in buncarul de cenusa aferent acestuia.

Cenuga, rezultatd in urma procesului de ardere a biomasei , se colecteazd in containere metalice, si apoi se
elimina prin firme autorizate. Conform standardelor de clasificare ale UE si raportului de incercare,
caracterizare si interpretare , anexat, intocmit pentru probe colectate din cenusa umeda si uscata
provenite de pe amplasamentul Kronospan Trading SRL, aceasta este clasificata sub codul 10 01 01.
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d)Degenri rezultate de la reparatii si intrefinere utilaje (acumulatori uzati, anvelope uzate, cabluri electrice, deseuri de
emulsii si rasini, deseuti de fier vechi, filtre de aer, materiale filtrante, filtre de ulei, deseuti de namoluti de la
masini unelte, cauciuc, materiale plastice, textile contaminate, uleiuri minerale uzate, deseuri de tonere de la
imprimare, tuburi fluorescente cu continut de mercur, echipamente electrice si electronice casate). Sunt
colectate separat si eliminate prin firme autotizate in colectare/valorificare.

¢)Desenrile de clei de la adezivare vor fi colectate in containere etanse si eliminate prin firme autorizate .

[)Deseurile de vopsea pe baza de apa rezultate de la sigilare cant OSB-uri vor fi colectate in containere etanse si
eliminate prin firme autorizate.

g)Degsenri de ambalaje (hartie si carton, deseuri de lemn, ambalaje de plastic) vor fi evacuate, pe categorii prin
firme autorizate in colectare/reciclare.

h)Namoluri de la separatoarele de hidrocarburi vor fi colecate in containere etanse si eliminate , ori de cate ori va fi
nevoie , prin firme autorizate .

2)8lam rezultat de la spdlarea gazelor reiduale prevenite de la presa OSB. Slamul colectat de la ciclonul umed
Venturi utilizat la spdlarea gazelor reziduale de la presa de OSB se colecteaza in recipiente metalice si se
evacuaeaza prin firme autorizate.

J)Desenri de la laboratorul de analize (bucatele de lemn, cleiuri si adezivi, toluen uzat). Deseurile rezultate de la
laboratorul de analize sunt in cantitati mici. Deseurile rezultate sunt colectate in recipienti de laborator,
rezistenti la agentii chimici utilizati. Eliminarea lor se face prin firme autorizate.

k)Degenri menajere. Deseurile de naturd menajerd vor fi colectate in pubele speciale, ridicate de o societate de
salubrizare autorizata si apoi depuse la rampa de deseuri a municipiului Brasov.

l)Desenri industriale rezultate ocazional din reparatii in constructiile de pe amplasament. Acestea sunt colectate
separat in recipiente metalice

m) Namol rezultat de la tratarea fizico-chimica a apei nzate. Namolul provenit de la statia de epurare va fi colectat in
rezervor etans si eliminat prin firme autorizate.

In tabelul nr.2.9.1 este evidentiat managementul deseurilor.
Tab.nr.2.9.1-Deseuri produse

Nr. | Cod Denumire Sursa Cantitate | UM Operatiune | Cod Denumire operatiune
crt. | deseu deseu generatoare valorificare/ | operatiune
eliminare

Deseuri de la pregatirea materiei prime (decojire, tocare, insilozare)

1 0301 01 Deseuri de Decojire 30000 t/an Valorificare R1 Intrebuintare drept combustibil sau
scoarta ca alta sursa de energie.
2 03 01 05 Deseuri de Tocare 8600 t/an Valorificare R1 Intrebuintare drept combustibil sau
rumegus si aschii ca alta sursa de energie.
3 03 01 05 Deseuri de praf Tocare, uscare | 20250 t/an Valorificare R1 Intrebuintare drept combustibil sau
de lemn (Nota 1) | sisortare ca alta sursa de energie.
praf/aschi*
Deseuri rezultate din procesul de ardere al biomasei
4 1001 01 Cenusa de vatra, Arderea 4500 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
zgura si praf de biomasei expunerii la oricare dintre
cazan operatiunile numerotate de la R 1 la
R11.
Deseuri rezultate din procesul de adezivare
5 08 04 10 Deseuri de Adezivare 10 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
adezivi si cleiuri expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la R 1 la
R11.
Deseuri rezultate din procesul de presare
6 030105 Deseu de placi Presare, 12 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
pe baza de lemn control expunerii la oricare dintre
OSB si PAL operatiunile numerotate de la R 1 1a
(rebuturi) R3 R 11.
Reciclarea/valorificarea substantelor
organice
7 1001 19 Deseuri de la Epurare emisii | 1 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuti in vederea
spalarea gazelor presa OSB expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la R 1 la
R11.
Deseuri rezultate din procesul de finisare al placilor de OSB
8 03 01 05 Deseuri de praf finisare placi 6750 t/an Valorificare R1 Intrebuintare drept combustibil sau
delemn (Nota 1) | OSB* ca alta sursa de energie.
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9 08 01 16 Nimoluti apoase | Activitati de 5 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
cu continut de productie expunerii la oricare dintre
vopsele si lacuri sigilat cant operatiunile numerotate de la R 1 la

OSB R 11.
Deseuri rezultate din activitati de intretinere, reparatii si activitati administrative
10 13 02 05* | Uleiuri minerale Intretinere si 10 1/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
HP 14 neclorurate de reparatii expunerii la oricare dintre
Deseu motor de operatiunile numerotate de la R 1 la
ecotoxic transmisie si de R 11.
ungere
11 1601 17 Metale feroase Intretinere si 53 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
reparatii expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la R 1 la
R11.
12 16 01 03 Anvelope scoase Intretinere si 5 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
din uz reparatii expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la R 1 la
R11.
13 16 06 01* | Batetii cu plumb Intretinere si 0,3 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
reparatii expunerii la oricare dintre
HP 8 operatiunile numerotate de la R 1 la
Corozive R 11.
14 08 03 17* | Deseuri de Activitati 0,15 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
HP 14 tonere de administra- expunerii la oricare dintre
Deseu imprimante tive operatiunile numerotate de la R 1 la
ecotoxic R11.

15 1602 16 Componente Intretinere si 2.5 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
demontate din reparatii expunerii la oricare dintre
echipamente operatiunile numerotate de laR 1 la
casate R11.

16 1201 15 Namoluri de la Intretinere 25 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
masini unelte expunerii la oricare dintre

operatiunile numerotate de laR 1 la
R 11.

17 1502 03 Absorbanti, Intretinere si 10 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
materiale reparatii expunerii la oricare dintre
filtrante, operatiunile numerotate de la R 1 la
materiale de R 11.
lustruire si
imbracaminte de
protectie

18 1502 02* | Absorbanti, Intretinere si 15 t/an Valorificare R12 Reciclarea/valorificarea altor
materiale reparatii materiale anorganice

HP 14 filtrante,
Deseu materiale de
ecotoxic lustruite si
imbracaminte de
protectie
contaminate cu
substante
periculoase
19 16 01 07* | Filtre de ulei Intretinere si 0,5 t/an Valorificare Schimbul de deseuri in vederea
HP 14 reparatii R12 expunerii la oricare dintre
Deseu operatiunile numerotate de laR 1 la
ecotoxic R 11.
20 13 05 02* | Namoluri de la Preepura-re 0.5 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
HP 14 separatoarele de ape uzate expunerii la oricare dintre
Deseu hidrocarburi pluviale operatiunile numerotate de laR 1 la
ecotoxic R 11.

21 1601 22 Componente fara | Intretinere si 7 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea

alta specificatie reparatii expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de laR 1 la
R 11.

22 17 09 04 Amestecuri de Intretinere si 5 mc/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
deseuri de la reparatii expunerii la oricare dintre
constructii si operatiunile numerotate de la R 1 la
demolari R 11.

23 1601 19 Materiale plastice Intretinere si 8 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea

reparatii expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la R 1 la
R 11.

24 1501 01 Ambalaje de Activitati de 14 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea

hartie si carton productie si expunerii la oricare dintre
administrative operatiunile numerotate de la R 1 la
R11.
25 1501 02 Ambalaje din Activitati de 10 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
materiale plastice | productie si expunerii la oricare dintre
administrative operatiunile numerotate de la R 1 la
R 11.
26 1501 03 Ambalaje din Activitati de 1,8 t/an Valorificare R1 Intrebuintare drept combustibil sau
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lemn netratate productie si ca alta sursa de energie.
administrative R12 Schimbul de deseuri in vederea
expunerii la oricare dintre
operatiunile numerotate de la R 1 la
R3 R 11
Reciclarea/valorificarea substantelor
organice
27 1501 10* | Ambalaje care Activitati de 0,85 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
HP 14 contin reziduuri productie si expunerii la oricare dintre
Deseu sau sunt administrative operatiunile numerotate de laR 1 la
ecotoxic contaminate cu R11
substante
periculoase
28 07 01 04* | Alti solventi Teste de 10 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
HP 5 organici, lichide laborator expunerii la oricare dintre
Toxicitate | de spalare si operatiunile numerotate de laR 1 la
asupra solutii muma R 11
unui (Toluen uzat)
organism
tinta
specific
29 03 01 04* | Rumegus, aschii Teste de 0,015 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
cu continut de laborator expunerii la oricare dintre
HP 14 substante operatiunile numerotate de la R 1 la
Deseu periculoase R 11
ecotoxic
30 20 03 01 Deseuri Activitati de 150 mc/an Eliminare D5 Deporzite special construite
municipale productie si
amestecate administrative
31 1302 08* | Alte uleiuri de Activitati de 10 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuti in vederea
HP 14 motor, de productie expunerii la oricare dintre
Deseu transmisie si de operatiunile numerotate de la R 1 la
ecotoxic ungere R11
32 20 01 21* | Tuburi Activitati de 0,2 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuti in vederea
HP 14 fluorescente si productie si expunerii la oricare dintre
Deseu alte deseuti cu administrative operatiunile numerotate de la R 1 la
ecotoxic continut de R 11
mercur
33 2001 36 Echipamente Activitati de 1 t/an Valorificare R12 Schimbul de deseuri in vederea
electrice si productie si expunerii la oricare dintre
clectronice casate | administrative operatiunile numerotate de laR 1 la
R 11
34 1908 14 Nimoluri de la Tratarea 0,09 mc/h Eliminare R12 Schimbul de deseuri in vederea
alte procedee de fizico-chimica E:St“df‘ va Valorificare expunerii la oricare dintre
epurare a apelor a apei uzate d:‘:cc:s;;uu_ operatiunile numerotate de la R 1 la
reziduale (Frecventa R 11
industriale, altele estimata de
decit cele fun.ct?onare a
statiei de
specificate la 19 epurare
08 13 depinde de
Nota (2) ;izzliglitatiilor)

Nota (1): in conformitate cu concluziile din Raportul de caracterizare si interpretare deseuri de placi OSB nr. 2212148/1/11.07.2022 intocmit de societatea
WESLING ROMANIA SRL , anexat

Nota (2): in conformitate cu concluziile din Raportul de caracterizare si interpretare deseuri de namol rezultat de la statia de epurare
nr.2111026/1/11.06.2021 intocmit de societatea WESLING ROMANIA SRL. , anexat.

Deseuri de biomasa colectate/stocate temporar (pentru valorificare in instalatiile de ardere sau ca matetie prima
pentru fabricarea placilor).

In instalatiile de ardere de pe amplasament in vederea producerii de energie termica (caldura) necesara uscarii
aschiilor si presarii placilor OSB/PAL se valorifica, pe langa deseurile lemnoase generate pe amplasament si
biomasa colectata de la terti.

Reciclarea i valorificarea multipld a deseurilor lemnoase in productie reprezintd o practica des Intilnitd la nivel
european, existand {dri in care ponderea lemnului reciclat in produsul final este de 100%, in timp ce, in altele,
autorititile spijind financiar producitorii implicafi in procesarea deseurilor lemnoase. Deseurile lemnoase sunt
utilizate de cele mai multe ori ca sursa pentru fabricarea panourilor pe bazd de lemn, fiind demonstrat faptul cd
produsele realizate din materiale reciclate au aceleasi caracteristici cu cele realizate din materiale noi. Astfel se reduce
substantial consumul de lemmn rotund. Orice deseu de lemn (de la paleti la obiecte de lemn) $i de masd lemnoasa
(rumegus sau coji) poate fi prelucrat si transformat In plici noi de lemn (in special de tip PAL) sau poate sa fie
valorificat in instalatiile de ardere ca si combustibil lemnos (biomasa). In acest context societatea, iz functie de
disponibilitatea pietei, va colecta deseuri pentru valorificare in procesul de productie la fabricarea placilor de tip PAL
la punctul de lucru Sebes si/ sau in instalatiile de ardere de la Brasov si Sebes. Depozitatea deseurilor lemnoase
colectate se face pe platforma betonata existenta.
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Societatea colecteaza deseuri de biomasa de la terti, in vederea valorificarii acesteia in instalatiile de ardere sau ca

materie prima pentru fabricarea placilor. Activitatea de colectare a biomasei se va realiza astfel:

receptia calitativa a biomasei provenita de la terti (in baza unor contracte), ce va fi utilizata drept
combustibil in arzatoarele pe biomasa;
receptia cantitativa a biomasei prin cantarire si inregistrarea in registrele societatii;
descarcarea biomasei direct din camioane, sau manevrarea acesteia cu ajutorul incarcatorului frontal;
biomasa provenita de la terti poate fi descarcata si direct in cuva de alimentare a arzatorului pe biomasa.
depozitarea biomasei pe platforma betonata amenajata, ingradita cu pereti din lemn rotund si in doua
buncare de stocare acoperite, amplasate langa alimentarea arzatorului pe biomasa;
transportul biomasei cu incarcatorul frontal pana la silozul de alimentare al liniei de pregatire si alimentare
biomasa.

pentru tocarea deseutilor lemnoase se va utiliza un tocator mobil, de capacitate maxim 100 to/ora ce va fi
dotat cu selector magnetic pentru metal. Tocatorul va fi de tip mono-ax ce este recomandata mai ales
pentru tocarea deseurilor de lemn.
Categoriile de deseuri care sunt previzute a fi tratate precum $i cantititile estimative a fi utilizate anual sunt
prezentate in tabelul urmator:

Tab. nr.2.9.2-Deseuri colectate/stocate temporar

Nr. | Cod Denumire Sursa generatoare | Cantitate Operatiune Cod

crt. | deseu deseu totala UM | valorificare/ | operatiune | Denumire operatiune

eliminare

1 020103 Deseuri de tesuturi Intrebuintare drept
vegetale Deseuri din Valorificare R1 combustibil sau ca alta

agricultura si In functie de t/an sursa de energie.

2 | 020107 | Deseuri din silvicultura disponibilitatea Intrebuintare drept
exploatarea forestiera * . pietel Valorificare R1 combustibil sau ca alta

Deseuri de la .
. sursa de energie.
prelucrare primara

3 03 01 01 Deseuri de scoarta si a lemnului Intrebuintare drept
pluta + Valorificare R1 combustibil sau ca alta

Resturi de la sursa de energie.

4 030105 Deseuri de rumegus, d_ebltarea lemnulul Intrebuintare drept
talas, aschii, resturi de st chqcstclm, . Valorificare R1 combustibil sau ca alta
placi aglomerate din testuri de placi pe sursa de energie.
lemn §i furnir, altele bﬂz? dL lemn
decit cele specificate a?hlzmonate de pe R3 Reciclarea lemnului la
1a 03 01 04 plata, tocatura, fabricarea placilor de tip

rumegus PAL/OSB

5 030199 Alte deseuri (deseuri rezultate Intrebuintare drept
nespecificate din prelucrarea Valorificare R1 combustibil sau ca alta

lemnului si din sursa de energie.
fabricarea R3 Reciclarea lemnului la
panourilor si a fabricarea placilor de tip
mobilei) PAL

6 1501 03 Ambalaje de lemn Paleti, lazi, cutii, Intrebuintare drept

tamburi, placi Valorificare R1 combustibil sau ca alta

protectie, traverse, sursa de energie.

etc. R3 Reciclarea lemnului la
fabricarea placilor de tip
PAL/OSB

7 1702 01 Lemn Deseuri de lemn Intrebuintare drept

nepericulos din Valorificare R1 combustibil sau ca alta

constructii si sursa de energie.

demolari: Reciclarea lemnului la

tamplarie, cofraje, R3 fabricarea placilor de tip

rame de usi si PAL/OSB

geamuri, grinzi,

parchet, etc.

8 191207 Lemn altul decat cel Deseuri provenite Intrebuintare drept

specificat la 19 12 06* | din tratarea Valorificare R1 combustibil sau ca alta
mecanici a sursa de energie.
deseurilor: sortare, R3 Reciclarea lemnului la
maruntire, fabricarea placilor de tip
compactare, PAL
granulare

9 20 01 38 Lemn altul decat cel Lemn din deseuri Intrebuintare drept
specificat la 20 01 37% | municipale si Valorificare R1 combustibil sau ca alta
(fractiuni colectate asimilabile din sursa de energie.

comert, industrie, R3 Reciclarea lemnului la

separat cu exceptia
celor de la sectiunea

15 01)

institutii

fabricarea placilor de tip
PAL/OSB
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2.7 Folosirea de teren din imprejurimi

In vecintatea amplasamentului se afla, conform planului de situatie anexat, subzone cu urmatoarele functiuni: zona
industriala, zona de micd industrie, depozite si prestari servicii, zona mixtd si zona spatii verzi $i amenajate.
Perimetral zonei industriale sunt prevazute zone tampon de protectie in latime de 30,00 m.

In planul anexat (PUZ-“Strunga Mieilor”- este prezentata zonarea pentru folosinta terenului din vecinatatea
amplasamentului .

Cea mai apropiata zona de locuinte de obiectivul analizat este amplasata in partea de nord, pe Str. Baciului, casele
de locuit fiind situate la distante cuprinse intre 150 —1100 m de limita amplasamentului « KRONOSPAN ». In
aceasta zona sunt loturi parcelate din care pe unele din ele sunt construite locuinte in regim de P, P+E, P+M. Din
acest motiv latura dinspre nord a fabricii este ingradita cu un val de pamint de cca.8 m inaltime, de forma
trapezoidala cu baza mare de cca. 25 m, baza mica de 4,5-6m. Pe suprafata acestuia s-au plantat arbori si arbusti
care agreaza zona.

In scopul estimarii posibilului impact manifestat asupra vecinatatilor de viitorul obiectiv industrial, trebuie
mentionate in special strazile si localitatile aflate la distanta cea mai mica de obiectiv, astfel au fost identificate :
- Cartierul Tractorul la S-SE, la cca. 4 km

- Cartierul Bartolomeu la S-V, la cca 4 km

- Cartierul Stupini la V, la cca.1,5 Km

- Localitatea Bod spre N-E, la cca.7,5 km

- Localitatea Harman la E, la cca 7,5 km

- Centrul orasului Brasov, la cca. 5-6 km

- Localitatea Halchiu la N-V, la cca. 6 km

- Localitatea Ghimbav, spre S-E, la cca.9 Km

- Localitatea Sinpetru-la E-la cca 3-4 km

Fata de cartierul de locuinte Stupini amplasat pe partea dreapta a drumului european E 60, spre vest, distanta este
de cca.1-1,5 Km.

Fata de asezamintele de interes istoric si cultural din judetul Brasov, prin amplasarea obiectivului la o distanta
apreciabila fata de acestea, el nu va putea genera un impact negativ care sa se repercuteze asupra acestora.
Amplasamentul nu este situat intr-o zona de importantd deosebita pentru mediu din punct de vedere al
biodiversitatii si nici la limitd sau in vecindtate. Cel mai apropiat situ NATURA 2000 este ROSCI0055- “Dealul
Cetitii — Lempes-Mlastina Harman” amplasat in partea de est a amplasamentului la o distanta de cca. 4 Km.
Localizarea amplasamentului este redata in Planul de incadrare in zona, anexat.

In imediata vecinatatea a amplasamentului analizat nu sunt surse de poluare industriale .

La cca. 700-1000 m, in partea de Vest a drumului national DN13 sunt amplasate cateva societati cu activitate
industrial, cum sunt: S.C. "PROGRESS” S.A. si S.C. "SEVEROM GRUP” SRL (activitate de fabricare
incaltaminte) si S.C. ’"MAPASON” S.A. (confectii metalice).
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2.8 Utilizarea chimica a terenului
2.8.1 Date generale

La capitolul 2.5 au fost identificate materiile prime si materialele auxiliare utilizate pe amplasament precum si
modul de depozitare .

Placile tip OSB si PAL sunt materiale realizate din aschii de lemn incleiate cu rasini sintetice, prin presate la cald.
Materia prima consta in principal din material lemnos brut si din adezivul utilizat la incleierea aschiilor din lemn.
Adezivul utilizat la lipirea aschiilor lemnoase este un amestec de rasina, intatitor, substante hidrofuge tip parafina
si emulgatori. De asemenea pentru desfasurarea procesului tehnologic sunt utilizate: uleiul termic (in circuit inchis
pentru functionarea presei), uleiuri hidraulice si ulei de lubrifiere (pentru diveres echipamente) si motorina
(catburant pentru utilajele de transport intern).

Deporzitarea rasinilor, intaritorului si a altor aditivi utilizati la incleierea aschiilor se face in rezervoate supraterane
etanse, amplasate in hala de adezivare prevazuta cu pardoseala rezistente la actiunea substantelor chimice.
Rezervoarele de depozitare au base de colectare impermeabilizate ce nu au legatura cu reteua de canalizare.
Descarcarea din cisterne in rezervoarele de stoc se executa cu pompe specifice fiecarui tip de substanta.
Eventualele scurgeri, in cazuri accidentale, sunt colectate in cuve etanse, de unde sunt reintroduse in procesul de
fabricatie sau, in cazul in care contin impuritati, sunt colectate ca deseu si sunt preluate de firme autorizate in
vederea eliminarii acestora. Pentru a preveni supraincarcarea, rezervoarele sunt prevazute cu cu indicator de nivel

si sistem automat de control pentru operatiunile de umplere si golire.

Pentru toate materialele depozitate sunt respectate instructiunile tehnice pentru depozitare si folosire.

In tabelul urmator sunt prezentate centralizat date privind substantele chimice periculoase identificate anterior la

cap.2.5.

Tab. Nr.2.10 Substante si amestecuri utilizate pe amplasament, mod de stocare

INT. [Natura amestecului Clasificare .

: 3 Capacitate|
crt [Denumirea sau substantei substanta sau totala de  [Stare
substantei amestec, INt. CAS . [Mod de stocare IConditii de stocare
. stocare [fizica
[periculoase Regulamentul (tone/an)
1272/2008
(CLP)

1 |Adeziv tip Rasina melamino INepericulos - 516.6 Lichid [3 rezervoare verticale [Depozitarea adezivilor,
KRONOCOL ureo-formaldehidica supraterane x 140 mc  |intaritorului si a altor
(rasina UF de lin apa cu urme de aditivi utilizati la incleierea
policondensare in  [formaldehida laschiilor se face in in
solutie apoasa) Inereactionata (libera ) rezervoare supraterane

>0,1+1% ([C2H2N20] letanse, amplasate in hala
n) de adezivare prevazuta cu
ardoseala rezistente la

2 |Adeziv Polimer MDI [Polimer poliizocianat [Tox. acut. 4 -H332(9016-87-9 492 Lichid {4 rezervoare verticale —[actiunea substantelor
tip ONGRONAT  [(de polifenil-metan 100[Lrit. piele 2 -H315 supraterane x 100 mc  |chimice. Rezervoarele de
WO 2750 %o Irit. oc. 2 —H319 depozitare au base de

([COH3(NCO)CH2|n) [Sens. resp. 1 —H334| colectare impermeabilizate
Sens. piele 1-H317 lce nu au legatura cu reteua
Canc. 2 —-H351 de canalizare. Descarcarea
Stot SE3-H373 din cisterne in rezervoarele
Stot RE2-H373 de stoc se executa cu

3 |Adeziv tip Risini fenol- Skin Corr. 1B- - 172.2 1 rezervor cilindric pompe specifice fiecarui
KRONORES formaldehidicd de H314; vertical suprateran: 1  [tip de substanta.
IPF-1201M ppolicondensare Skin Sens. 1-H317 buc x 140 mc Eventualele scurgeri, in

|IAmestec: Sens. resp. 1 -334 cazuri accidentale, sunt
-Phenol, polymer with|Aquatic Chronic 2- colectate in cuve etanse, de
Formaldehyde (91-  [H411 unde sunt reintroduse in
94%), Free Phenol  |Carc. 1B- H350 procesul de fabricatie sau,
(<0,1%). Free in cazul in care contin
formaldehyde(<0.5%), limpuritati, sunt colectate
INaOH (5-8%) ca deseu si sunt preluate de
4 |Emulsie - parafina  [Amestec de ceara de [Nepericulos 8002-74-2 69 Lichid [I rezervor suprateran  [firme autorizate in vederea
parafina(56%), lvertical x 75 mc leliminarii acestora. Pentru
dietanolamina(<3%), a preveni supraincarcarea,
acizi grasi(<3%) rezervoarele sunt
prevazute cu cu indicator
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5 [|Intaritor URAN IAmestec de uree - INepericulos 6484-52-2 66 ILichid [2 rezervoare verticale  |de nivel si sistem automat
ICO(NHz)2, azotat de supraterna e x25 mc de control pentru
amoniu -NH4NOs3 si operatiunile de umplere si
apa lgolire.
7 |Agent de separare  [Amestec; Eye Dam.1-H318 |- 5 ILichid [Ambalaj original
-Z)-N-methyl-N-(1-  [Skin Irit 2-H315 Cubimetru din plastic cu
ox0-9- Skin Sens. 1-H317 cadru metalic
octadecenyl)glycinel-
2%
-Phosphoric acid,
octyl ester1-2%
-Morfolina <1%
L2-(2-
butoxietoxi)etanol
<1%
-masa de reactie a :5-
clor-2-metil-4-
lizotiazolin-3-ona] si 2-
imetil-2H -izotiazol-3-
ona <1%
8  |Ulei hidraulic OSO  |(Ulei mineral de baza [Nepericulos - 0,885 Lichid [Ambalaj original Suprafata depozit: 42 m2.
46 linalt rafinat >95% Butoaie metalice 200 1
+aditivi) Depozitul este organizat
e 10 rastele a cate 3
9 |Ulei termic Ulei mineral puternic [Nepericulos - 54,2 Lichid [-In instalatic in circuit ~ |rafturi, pe fiecare raft incap
IMobiltherm 605 rafinat linchis; Cazanul de ulei  [6 — 8 butoaie. Cuvele de
termic este prevazuta cu [retentie (10 buc) sunt
cuva de retentie amplasate in partea
-Pentru completare - inferioara a depozitului si
butoaie metalice 2001  |au capacitatea de 800 1
10 [Lubrifianti Tip ILubrifiant sintetic Aquatic Chronic 3- |- 10 Lichid |Ambalaj original ficcare.
[TURMOWOODOIL H412 Bidoane
11 [Lubrifianti Sintetic  |Ulei sintetic INepericulos - 28,8 ILichid {Ambalaj original
Bidoane
12 [Motorina IAmestec de Flam.Lig.3-H226  [68334-30-5 30 IRezervor suprateran de  [“Statie de incinta pentru
hidrocarburi |Acute Tox.4 H332 30 t distributie carburanti cu
Skin.Irit.2; H315 lerup de alimentare
|Asp.Tox.1; H304 lintegrat”. Statia consta
Carc.2; piele; H351 dintr-un rezervor
|Aquatic Chronic 2; suprateran de 30 t prevazu]
H411 cu manta dubla, cuva de
retentie si pompa de
alimentare. Statia este
dotata cu instalatii si
mijloace de stingere a
lincendiilor.
13 |Oxigen Oxigen- O2 Ox. Gas 1-H270  07782-44-7 0.02 Gaz  [Ambalaj original Incinta societate
(Gaz tehnologic - Press. Gas-H 280 Butelii de metal - Spatiu ingradit si
sudura) conforme pentru gaze  [securizat de 10 mp
14 |Acetilena Acetilena —CoH2 Flam. Gas 1 H220 (74-86-2 0.01 Gaz [comprimate Butelii de metal conforme
(Gaz tehnologic - Press. Gas-H280 pentru gaze comprimate
sudura)
15 |Argon |Argon —Ar [Press. Gas-H280  [07440-37-1 0.03 Gaz
(Gaz tehnologic -
sudura)
16 [Toluen Solvent Flam. Liq2-H225 (108-88-3 0,15 ILichid [Ambalaj original In laborator in spatiu
(Reactiv pentru teste [Toluen- CsHsCHs  [Repr.Cat.2-H361d securizat si etichetat
de laborator) |Asp.Tox.Cat.1- corespunzator
H304
Stot RE Cat.2-
H373
Skin Irit.2-H315
STOT SE 3-H336
17 |Vopsea pe baza de  |Amestec pe baza de  [Nepericulos - 1575 ILichid [Ambalaj original IMagazia de materiale
apa -folosita la apa Bidoane
[vopsit canturile OSB-
urilor
18 |Coagulant folosit la |Clorura ferica FeCls  [Periculos CAS 7705-08-0 6 ILichid |{In ambalajul original Statia de epurare ape uzate

statia de epurare
Clorura ferica FeCls

|Acute Tox.4-H302
Eye Dam 1-H318
IMet Corr 1-H290
Skin Irit 2- H315
Skin sens 1- H317.

Rezervor IBC cu solutie
40%

IV=1mc

Cuva de retentie
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19 |Floculant folosit la  [Poliacriamida INepericulos - 1,5  [Solid [In ambalajul original Saci
statia de epurare cationica Statia de epurare ape uzate
Unitate automata de
Kristalfloc Ipreparare polimer

(Q=5001/h), rezervor din
lpoliester armat cu fibrd de
sticli (FRP) -solutie 1-5%

20 [Neutralizant folosit la[Hidroxid de sodiu Periculos 1310-73-2 12 ILichid {In ambalajul original Statia de epurare ape uzate
statia de epurare INa OH IMet Corr 1-H290 Rezervor IBS cu solutie de
Hidroxid de sodiu Skin Corr. 1A- hidroxid de sodiu 40-50%
INa OH H314 V=1 mc

Cuva de retentie

Pentru toate materialele vor fi respectate instructiunile impuse din punct de vedere tehnic la depozitare si
folosire.

2.8.2 Raport privind situatia de referinta.

Articolul 22 alineatele (2)-(4) din Legea 278/2013 cuprinde dispozitii referitoare la incetarea definitivd a
activitdtilor care implicd utilizarea, producerea sau emisia de substante periculoase relevante pentru a preveni si a
combate contaminarea potentiald a solului si a apelor subterane cu astfel de substante. Un instrument-cheie in
acest sens este instituirea unui ,,raport privind situatia de referinta”. In cazul in care activitatea implica utilizarea,
producerea sau emisia de substante periculoase relevante si tinind seama de posibilitatea de contaminare a solului
si a apelor subterane, operatorul intocmeste si prezintd autorititii competente un raport privind situatia de
referintd inainte de punerea in functiune a instalatiei. Raportul constituie baza pentru o comparatie cu starea de
contaminare in momentul incetirii definitive a activitatii.

Conform definitiei date de Legea 278/2013, art.3 s) « Raport privind situatia de referintd reprezinta informatii

privind starea de contaminare a solului si a apelor subterane cu substante periculoase relevante »

Conform cerintelor din Legea 278/2013, o serie de activitati trebuie intreprinse atat pentru a stabili daca este
necesar sa se elaboreze un raport privind situatia de referinta pentru o anumita situatie, cat si in vederea intocmitii
raportului privind situatia de referinta ca atare, daca este cazul.

Cf Art.22, alin (2) din Legea 278/2013 privind emisiile industriale, continutul ,, raportului privind situatia de
referinta” este stabilit prin ,,Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referinta
prevazute la art.22, alin(2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile industriale”. Ghidul nu constituie o interpretare
obligatorie din punct de vedere juridic a Directivei privind emisiile industriale. Singurul text obligatoriu din punct de vedere
juridic rimane Directiva privind emisiile industriale.

In ghid sunt furnizate clarificati privind termenii utilizati.

- Substante periculoase relevante” se referd la substantele sau amestecurile, astfel cum sunt definite in articolul 3
din Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si
amestecurilor (Regulamentul CEA), care, ca rezultat al periculozititi, mobilitatii, persistentei si
biodegradabilititii acestora (precum si a altor caracteristici), au capacitatea de a contamina solul sau apele
subterane si sunt utilizate, produse si/sau emise de instalatie.

- Posibilitatea de contaminare a solului si a apelor subterane pe amplasamentul instalatiei” se referd la o serie de
elemente importante. In primul rand, intr-un raport privind situatia de referinta ar trebui si se tind seama
de cantititile de substante periculoase in cauzd — in cazul in care pe amplasamentul instalatiei sunt
utilizate, produse sau emise cantititi foarte mici, atunci este probabil ca posibilitatea de contaminare si fie
nesemnificativid in scopul elaboririi unui raport privind situatia de referinti. in al doilea rand, rapoartele
privind situatia de referintd trebuie sd evalueze caracteristicile amplasamentului In ceea ce priveste solul si
apele subterane, precum si impactul caracteristicilor respective asupra posibilititii de producere a
contaminarii solului si a apelor subterane. In al treilea rand, pentru instalatiile existente, caracteristicile
acestora pot fi luate in considerare In cazul In care acestea sunt de o asemenea naturd incat, in practici,
este imposibild producerea unei contaminari.

Se consideri ci ,,Informatiile necesare pentru stabilirea stdrii de contaminare a solului si a apelor subterane” includ
cel putin urmitoarele doud elemente:
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- informatii privind utilizarea actuald si, dacd sunt disponibile, privind utilizarile din trecut ale
amplasamentului. In contextul acestei cerinte, termenul ,,daci sunt disponibile” ar trebui inteles ca
implicand posibilitatea accesului operatorului instalatiei la aceste informatii, tinandu-se cont in acelasi timp
de fiabilitatea unor astfel de informatii privind utilizarile din trecut.

- informatii privind concentratiile in sol si in apele subterane ale substantelor periculoase care urmeazd si
fie utilizate, produse sau emise de instalatie. In cazul in care evolutiile viitoare ale amplasamentului
cunoscute la momentul intocmitii raportului pot avea drept rezultat utilizarea, producerea sau emisia unor
substante periculoase suplimentare, este recomandabil sd se includd, de asemenea, informatii privind
concentratiile In sol si apele subterane ale substantelor periculoase relevante respective. Daci astfel de
informatii nu existi incd, ar trebui efectuate noi misurdtori in cazul In care existi posibilitatea
contaminarii solului si a apelor subterane cu substantele periculoase respective care urmeazd si fie
utilizate, produse sau emise de instalatie.

Ghidul oferid informatii despre dispozitiile legale referitoare la un raport privind situatia de referintd si acoperi
urmaitoarele elemente ale articolului 22 din Directiva privind emisiile industriale care ar trebui abordate in raportul
privind situatia de referinta:
stabilirea necesititii elaborarii unui raport privind situatia de referinti;
- proiectarea investigatiilor de referint;
- conceperea unei strategii de prelevare a probelor;
- elaborarea raportului privind situatia de referintd.

Pentru a stabili daca este necesar sa se intocmeasca un raport privind situatia de referinta pentru o anumita situatie,
cat si in vederea intocmirii acestuia, daca este cazul, trebuie intreprinse o serie de activitati:

Opt etape au fost identificate in cadrul acestui proces, acoperind urmitoarele elemente principale:
- Etapele 1-3: pentru astabili daca este necesar un raport privind situatia de referinta;
- Etapele 4-7: pentru adetermina modul in care trebuie pregatit raportul privind situatia de referinta;
- Etapa 8: pentru a stabili continutul raportului.

Tabelul 5.1

Principalele etape ale elaborarii raportului privind situafia de refering

Esap2

Aceiviease

Obiectv

area substantelor periculoase utilizate. produse

substangelor periculoase respective.

Determinarea faprului

e de instalafie 3 intocmirea unei liste a | zam

in vederea stabilirii
a prezenta un
referingi.

Identificarea .substantelor periculoase relevante” dintre
substanfele periculoase identificare in etapa 1 (@ se
vedea secfiunea 4.2)

Eliminarsa periculoase care nu prezintd
potential de contaminare a solului zau a apelor subte-
rane. Justificarea 5i inregistrarea decizii luate de
2 exclude anumite substanse periculoase

relevante, in scopul de lua o
rivire la mecesitatea elaboririi i pre
unui raport privind situagia de referingd.

Pentru fiecare substanfd periculoazd relevanti stabilitd in
etapa 2, identificarea posibilitifii reale de contaminare a

Identificarea substanpelor periculoase relevante
care prezinti un potenfial risc de poluare in

solului i a  apelor s E
instalagiei, inclusiv  a  probabilitifii  evacudrilor 30
a consecinfelor acestora, finind seama in special de:

e din fiecare substanfd periculoasi sau
de substange periculoase similare in cauzd;

i locul in care substanfele periculoase sunt
, utdlizate §i transportate in  apropierea

— locul in care acestea prezing un risc de a fi
evacuate;

— in carul instalafiilor existente, inclusiv misurile care

au fost adoptate pentru a asigura ¢ impo-
ibili producerea, in practici, a contamindrii solului
sau a apelor subterane.

cadrul F lui pe baza probabilitifi
produceri de evacuiri ale unor astfel de
substange.

Pentru  substanfele  respective,  informagiile
trebuie =i fie incluse in rapertul privind
situzfia de referingd.

Etapa 1: Identificarea substantelor periculoase utilizate, produse sau emise in prezent in cadrul
instalatiei

Etapa 1 consta in intocmirea unei liste a tuturor substantelor periculoase folosite in cadrul instalatiei (ca materii
prime, produse, produse intermediate, produse secundare, emisii sau deseuri). Aceasta trebuie sd includd toate
substantele periculoase asociate atit cu activititile incluse in anexa I la Legea 278/2013 privind emisiile industriale,
cat si cu activititile asociate In mod direct care au o legitura tehnicd cu activitatile desfdsurate si care ar putea avea
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un efect asupra poludrii solului sau a apelor subterane.

Identificarea substantelor periculoase prezente pe amplasament si cantitatile utilizate , s-a facut la cap.4.0

Pentru determinarea potentialului de poluare al substantelor periculoase cate sunt prezente pe amplasamentul
Kronospan Trading SRL, au fost utilizate informatiile preluate din fisele cu date de securitate, anexate.

Tab. nr.2.11 .Caracteristici relevante, pentru substante periculoase prezente pe amplasament

Nr. Denumire substanta Clasificare Efecte ecologice
crt. cf.Reg.
1272/2008
1 Adeziv Polimer MDI tip Tox. acut. 4 -H332 Conform Anexei XIII la Regulamentul (CE) nr.1907 /2006, analoagele MSI nu
ONGRONAT WO 2750/ Irit. piele 2 —H315 corespund criteriilor privin substantele persisetente (P) si bioacumulative
Polimer poliizocianat de polifenil- | Irit. oc. 2 -H319 (B), dar corespund criteriilor privind substantele toxice (T).
metan 100 % Sens. resp. 1 —H334 Expunerea mediului acavatic este putin probabila.
([C6H3(NCO)CH2]n) Sens. piele 1-H317 Substanat se descompune foarte rapid in solutie apoasa
Canc. 2 -H351 Rezultatele pentru criteriul P: Pe baza studiilor de biodegradare PMDI-ul nu este
Stot SE3-H373 biodegradant. Pe baza experimentelor efectuate in legiturd cu timpul de injumatatire
Stot RE2-H373 in cazul hidrolizei si fotolizei indirecte, este putin probabil ca PMDI-ul si persiste in
mediu si, prin urmare, nu este identificati ca fiind o substantd P. Pe baza justificarii
categoriei, niciun analog MDI nu este inclusa in categoria substantelor persistente
Rezultatele pentru criteriul B: Desi in cazul MDI-ului s-a misurat o valoare log
Pow ridicata (4.51), studiul complet privind bioacumularea 4,4’-MDI arati ci aceasta
are un potential de bioacumulare scizut. Pe baza hidrolizei rapide si datoritd faptului
ci expunerea mediului este putin probabili sau foarte redusi, nu existd posibilitatea
unei bioacumuliri. De aceea, 4,4’-MDI nu corespunde cerintelor criteriului B si, prin
urmare, nu este identificatd ca fiind o substantd B. Pe baza justificarii categoriei,
niciun analog MDI nu este inclusi in categoria substantelor bioacumulative (B).
Rezultatele pentru criteriul T: Concentratiile studiate depdsesc solubilitatea in apa
a substantelor MDI (7.5 mg/1). Desi limita solubilititii in apd a MDI-ului este mai
ridicatd decat cea previzuti la criteriul T, studiile de toxicitate in privinga mediului
acvatic nu justificd identificarea substantei ca fiind o substanti T. Deoarece in
conformitate cu Anexa 1 din Directiva 67/548/CEE, substanta este inclusi in clasa
Xn, R 48, acest lucru inseamnd automat indeplinirea criteriului T. Din acest motiv,
MDI-ul este inclusi in categoria toxica (T).
Referitor la mobilitatea in sol: Conform primului paragraf din Anexa VIII la
Regulamentul REACH efectuarea studiului nu este necesari, daci substanta se
descompune rapid. Deoarece substanta se realizeaza in sisteme inchise, ajungerea
substantei in sol si in reziduuri este putin probabila.
Trebuie evitata infiltrarea in canalizare
2 Adeziv Skin Corr. 1B-H314; Nu existd informatii dacd produsul indeplineste criteriile pentru PBT sau vPvB in
KRONORES PF-1201M Skin Sens. 1-H317 concordanti cu anexa XIII la Regulamentul REACH
Sens. resp. 1 -334 Toxicitate: Produsul este clasificat ca periculos pentru mediul acvatic.
Aquatic Chronic 2- Persistenti si degradabilitate: Nici o informatie disponibila. Cu toate acestea,
Ha11 evitati eliberarea la sursa de apa. Produsul, chiar i in cantititi mici poate fi periculos
Care. 1B- H350 pentru apa potabild
Bioacumularea: Nici o informatie disponibila
Mobilitate: Produsul este dizolvat in apd. Este mobil in mare masuri in sol si in
mediul acvatic. Mobilitatea componentelor din amestec in sol depinde de
proprietitile hidrofile si hidrofobe i biotice si abioticeconditiile solului, inclusiv
structura acestuia, conditiile climatice, anotimpurile §i organismele solului.
PBT i vPvB: Nu sunt informatii disponibile
3 Agent de separare / Eye Dam.1-H318 Trebuie evitata infiltrarea in canalizare
Amestec; Skin Irit 2-H315 in conditii notmale, nu existd impact asupra mediului.
-Z)-N-methyl-N-(1-0x0-9- Skin Sens. 1-H317 Rezultatele evaluirii PBT si vPvB: Nu sunt disponibile
octadecenyl)glycinel-2%
-Phosphoric acid, octyl ester1-2%
-Morfolina <1%
-2-(2-butoxietoxi)etanol <1%
-masa de reactie a :5-clor-2-metil-
4-izotiazolin-3-ona] si 2-metil-2H
-izotiazol-3-ona <1%
4 Motorina/ Flam.Lig.3-H226 Este greu biodegradabila, insolubila in apa si pluteste la suprafata acesteia. Nu se
Diesel Acute Tox.4 H332 evacueaza in sistemul de canalizare, cursuri de apa si pe sol.
Skin.Irit.2; H315 Conform informatiilor de pana acum, nu contine compusi care indeplinesc
Asp.Tox.1; H304 criteriile de PBT sau vPvB. Este toxica pentru organismele acvatice, poate
Carc.2; piele; H351 provoca efecte adverse pe termen lung asupra mediului acvatic.
Aquatic Chronic2;
H411
5 Oxigen Ox. Gas 1-H270 Este utilizat la sudura in cantitati mici

(Gaz tehnologic -sudura)/
Oxigen- O2

Press. Gas-H 280

Contine gaz sub presiune, pericol de explozie in caz de incalzire
Contactul cu materiale combustibile poate cauza aprinderea

Neclasificat ca PBT sau vPvB
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6 Acetilena Flam. Gas 1 H220 Este utilizat la sudura in cantitati mici
(Gaz tehnologic -sudura)/ Press. Gas-H280 Contine gaz sub presiune, pericol de explozie in caz de incalzire
Acetilena —CoH2 Neclasificat ca PBT sau vPvB
7 Toluen Flam. Liq2-H225 Este utilizat in laborator, in cantitati nesemnificative
(Reactiv pentru teste de Repr.Cat.2-H361d Efect nociv asupra organismelor acvatice
laborator)/ Asp.Tox.Cat.1-H304 Rezultatele evaluirii PBT si vPvB: Nu sunt disponibile
Solvent Stot RE Cat.2-H373
Toluen- CsHsCHs Skin Irit.2-H315
STOT SE 3-H336
8 Lubrifianti Sintetic tip Aquatic Chronic 3; Este utilizat ca lubrifiant la ungere
TURMPWOODOIL H412 Mobilitate in sol : Nu exista informatii
Rezultatele evaluirii PBT si vPvB:Nu sunt disponibile
9 Argon Press. Gas-H280 Este utilizat la sudura (Gaz tehnologic -sudura)
(Gaz tehnologic -sudura) Contine un gaz sub presiune; pericol de explozie in caz de incalzire
Neclasificat ca PBT sau vPvB
10 Clorura ferica FeCls Acute Tox.4-H302 Este utilizat ca reactiv la statia de epurare
Coagulant folosit la statia de Eye Dam 1-H318 Nu contine componente considerate a fi fie persistente, bioacumulative si
epurare Met Corr 1-H290 toxice (PBT), fie foarte persistente si foarte bioacumulative (vPvB) la nivele
Skin Irit 2- H315 de 0.1% sau mai mari.
Skin sens 1- H317.
1 Hidroxid de sodiu Na OH Met Corr 1-H290 Este utilizat ca reactiv la statia de epurare

Neutralizant folosit la statia de
epurare

Skin Corr. 1A-H314

Nu contine contine nicio substanti evaluati a fi PBT sau vPvB
Mobilitate: Produsul sub forma de solutie prezinta o solubilitate si o mobilitate
crescuta in apa; Cu scaderea concentratiei, creste capacitatea de patrundere a
produsului in panza freatica.

Alte proprietati ale substantelor periculoase - conform fiselor cu date de securitate anexate.

Etapa 2: Identificarea substantelor periculoase relevante

Din lista Intocmitd in Etapa 1, determinarea riscului potential de poluare al fiecirei substante periculoase in urma
analizdrii proprietitilor sale chimice si fizice, precum: compozitie, stare de agregare (solida, lichida si gazoasa),
solubilitate, toxicitate, mobilitate, persistenta, bioacumulare, etc. Informatile respective ar trebui folosite pentru a
stabili daca substanta In cauzi are sau nu potentialul de a cauza poluarea solului si a apelor subterane.

Substante PBT sunt substante care indeplineste anumite criterii privind pesistenta, bioacumularea si toxicitatea, cum
sunt :
Persistenta (P): O substantd Indeplineste criteriul de persistentd (P) atunci cand:

*  timpul de injumdtitire in apa de mare este mai mare de 60 de zile;

*  timpul de Injumadtitire in apa dulce sau de estuar este mai mare de 40 de zile;

* timpul de injumadtatire in sedimente marine este mai mare de 180 de zile;

* timpul de Injumaitatire In sedimente de apd dulce sau de estuar este mai mare de 120 de zile;

* timpul de Injumaititire In sol este mai mare de 120 de zile.
Bioacumularea (B): O substanti indeplineste criteriul de bioacumulare (B) atunci cind: factorul de
bioconcentrare (BCF) este mai mare de 2000L/Kg. Evaluatea bioacumulirii se bazeazd pe date masurate
privind bioconcentrarea din specii acvatice. Se pot utiliza date de la speciile de apd dulce sau de mare.

Toxicitatea (T): O substantd indeplineste criteriul de toxicitate (T) atunci cand:
" concentratia fird efect observat ("no-observed effect concentration" — NOEC) pe termen
lung pentru organismele de apd marind sau dulce este mai mici de 0,01 mg/1 sau
= substanta este clasificatd drept cancerigend (categoria 1 sau 2), mutagend (categoria 1 sau 2)
sau toxicd pentru reproducere (categoria 1, 2 sau 3) sau
= existd alte dovezi de toxicitate cronicd, identificate de clasificdrile T, R48 sau Xn, R48, in
conformitate cu Directiva 67/548/CEE.
Substante vPbB sunt substante care prezintd motive de ingrijorare deosebitd, care sunt foarte persistente (foarte
dificil de descompus) si foarte bioacumulative in organismele vii, dar nu neaparat prin toxicitate demonstrata.
(Anexa XIIT a Reg. REACH (EC) nr.1907/2000, defineste criteriile de identificare a substantelor vPvB).

Pentru determinarea potentialului de poluare al substantelor periculoase care sunt prezente pe amplasamentul
Kronospan, au fost utilizate informatiile din tabelul prezentat antetior, in Etapa 1.

Analiza privind relevanta :

a) Adezivul tip MDI este o substanta lichida toxica cu continut de polimer poliizocianat de polifenil-metan
100%(contine izocianati).
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Conform Anexei XIII la Regulamentul (CE) nr.1907/2006, analoagele MSI nu corespund ctitetiilor privin
substantele persisetente (P) si bioacumulative (B), dar corespund criteriilor privind substantele toxice (T).
Expunerea mediului acavatic este putin probabila.

Substanat se descompune foarte rapid in solutie apoasa

Rezultatele pentru criteriul P: Pe baza studiilor de biodegradare PMDI-ul nu este biodegradant. Pe baza
experimentelor efectuate in legiturd cu timpul de injumadtitire in cazul hidrolizei i fotolizei indirecte, este putin
probabil ca PMDI-ul si persiste in mediu si, prin urmare, nu este identificatd ca fiind o substantd P. Pe baza
justificarii categoriei, niciun analog MDI nu este inclusa in categoria substantelor persistente (P).

Rezultatele pentru criteriul B: Desi in cazul MDI-ului s-a masurat o valoare log Pow ridicatd (4.51), studiul
complet privind bioacumularea 4,4-MDI aratd ci aceasta are un potential de bioacumulare scizut. Pe baza
hidrolizei rapide si datorita faptului cd expunerea mediului este putin probabild sau foarte redusd, nu existd
posibilitatea unei bioacumuliri. De aceea, 4,4’-MDI nu corespunde cerintelor criteriului B i, prin urmare, nu este
identificatd ca fiind o substantid B. Pe baza justificarii categoriei, niciun analog MDI nu este inclusd in categoria
substantelor bioacumulative (B).

Rezultatele pentru criteriul T: Concentratiile studiate depisesc solubilitatea in apa a substantelor MDI (7.5
mg/1). Desi limita solubilititii in apd a MDI-ului este mai ridicatd decit cea previzuti la criteriul T, studiile de
toxicitate in privinta mediului acvatic nu justifica identificarea substantei ca fiind o substantd T. Deoarece in
conformitate cu Anexa 1 din Directiva 67/548/CEE, substanta este inclusd in clasa Xn, R 48, acest lucru
inseamnd automat indeplinirea criteriului T. Din acest motiv, MDI-ul este inclusd in categoria toxica (T).

Referitor la mobilitatea in sol: Conform primului paragraf din Anexa VIII la Regulamentul REACH efectuarea
studiului nu este necesard, dacd substanta se descompune rapid. Deoarece substanta se realizeaza in sisteme
inchise, ajungerea substantei in sol si in reziduuti este putin probabili.

Referitor la PMDI, desi nu se specifica persistenta sau bioacumularea (PBT sau vPvB), avand in vedere
toxicitatea, se considera ca prezinta risc de poluare a solului si apelor subterane si deci este o substanta periculoasa
relevanta pentru amplasamentul Kronospan Trading SRL.

Adezivul: KRONORES PF-1201M

Adezivul Kronores PF -1201M este o rasina fenol-formaldehidici de policondensare

Nu existd informatii dacd produsul indeplineste criteriile pentru PBT sau vPvB in concordantd cu anexa XIII la
Regulamentul REACH

Toxicitate: Produsul este clasificat ca periculos pentru mediul acvatic.

Persistenta si degradabilitate: Nici o informatie disponibila. Cu toate acestea, evitati eliberarea la sursa de apa.
Produsul, chiar §i in cantitati mici poate fi periculos pentru apa potabild

Bioacumularea: Nici o informatie disponibila

Mobilitate: Produsul este dizolvat In apa. Este mobil in mare masuri In sol si in mediul acvatic. Mobilitatea
componentelor din amestec 1n sol depinde de proprietitile hidrofile si hidrofobe si biotice $i abioticeconditiile
solului, inclusiv structura acestuia, conditiile climatice, anotimpurile $i organismele solului.

PBT i vPvB: Nici o informatie disponibila

Referitor la adezivul KRONORES PF-1201M, desi nu se specifica persistenta sau bioacumularea (PBT sau
vPvB), se considera ca prezinta risc de poluare a solului si apelor subterane si deci pot fi substante periculoase
relevante pentru amplasamentul Kronospan Trading SRL.

b) Agentul de separare Fusoni XT-184W este o substanta lichida stabila in conditii normale de utilizare.
Referitor la potentialul de bioacumulare nu exista informatii relevante

Referitor la agentii de separare , desi nu se specifica persistenta sau bioacumularea (PBT sau vPvB), se considera
ca prezinta risc de poluare a solului si apelor subterane si deci pot fi substante periculoase relevante pentru
amplasamentul Kronospan Trading SRL.

c) Motorina este o substanta lichida folosita drept combustibil . Este greu biodegradabila, insolubila in apa si
pluteste la suprafata acesteia. Nu se evacueaza In sistemul de canalizare, cursuti de apa si pe sol.

Conform informatiilor de pana acum, nu contine compusi care indeplinesc criteriile de PBT sau vPvB. Este
toxica pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe termen lung asupra mediului acvatia.
Referitor motorina, desi nu se specifica persistenta sau bioacumularea (PBT sau vPvB), avand in vedere
toxicitatea, se considera ca prezinta risc de poluare a solului si apelor subterane si deci este o substanta periculoasa
relevanta pentru amplasamentul Kronospan Trading SRL.
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d)Oxigenul, acetilana si argonul  sunt utilizate la sudura, iar toluentul in laborator. Cantitatile

utilizate/depozitate sunt nesemnificative, prin urmare nu prezinta relevanta pentru amplasamentul Kronospan
Trading SRL.

e)Lubrifiantul sintetic este o mixtura utilizata la lubrifierea echipamentelor. Desi nu se specifica persistenta sau
bioacumularea (PBT sau vPvB), se considera ca prezinta risc de poluare a solului si apelor subterane si deci pot fi

substante periculoase relevante pentru amplasamentul Kronospan Trading SRL.

Etapa 3: Identificarea posibilitatilor reale de afectare a solului si apei subterane pe amplasamentul

instalatiei

Pentru fiecare substantd periculoasia relevanta stabilitd in etapa 2, identificarea posibilititii reale de contaminare a
solului si a apelor subterane pe amplasamentul instalatiei, inclusiv a probabilitatii evacudrilor si a consecintelor

acestora, s-a facut, tinand seama in special de:

manipulate, sau emise,
localizarea fiecarei substante relevante,

cailor de scurgere, etc,

solului sau a apelor subterane.

cantititile din fiecare substanti periculoasi sau grupuri de substante periculoase similare in cauza

prezenta si integritatea mecanismelor de izolare, natura si starea suprafetei amplasamentului, localizarea

mdsurile care au fost adoptate pentru a se asigura cd este imposibild producerea, in practicd, a contamindrii

Nu sunt planificate deversari in apele de suprafata, subterane sau sol. Modul de evacuare a apelor uzate a fost

prezentat la cap.5.1.3.2.

Posibilitatile teoretice de a produce un impact negativ asupra solului si a apelor subterane ar putea provenii din

urmatoarele situatii:
infiltratii cu solutii

la reteaua de canalizare.

etc

cantitati mici in timpul transferului de solutii, fisuri ale suprafetelor betonate

scurgeri accidentale de la diverse transvazari care au loc in timpul procesului de preparare adezivi, defectiuni

accidente/incidente cum sunt de exemplu, scurgerea unui rezervor, ruperea unor conducte, deversare
accidentala, scurgeri ca urmare a unor fisuri
operatiuni de rutina, cum sunt scapari minore in timpul lucrului sau la imbinarile conductelor, varsarea unor

Conditiile amplasamentului Activitatea de productie in care se utilizeaza substante periculoase se desfasoara

numai in interiorul halei de productie pe o platforma hidroizolata si rezistenta la agentii chimici utilizati.

Amenajarile existente sunt prezentate in tabelul urmator.
Tab.nr.2.12- Capacitatea totala de stocare si conditiile/pe categorii de substante considerate relevante

[Potetial efect asupra
Identificati zona C o solului si apelor
apacitate Mod de subterane
Materiale totala de [Stare [ ° Lo
depozitate  lstocare  Ifizica [FTOC3te IAmenajari axistente
P
(tone)
[Hala adezivare Adeziv 492 Lichid (4 rezervoare [Depozitarea adezivilor, intaritorului si a altor aditivi utilizati la In conditii normale de
[Polimer MDI supraterane [incleierea aschiilor se face in in rezervoare supraterane etanse, utilizare nu exista
tip x 100 mc  amplasate in hala de adezivare prevazuta cu pardoseala rezistente la [impact asupra
ONGRONAT] actiunea substantelor chimice. Rezervoarele de depozitare au base |mediului
(WO 2750 de colectare impermeabilizate ce nu au legatura cu teteua de
|IAdeziv 129 [Vascos|l rezervor [canalizare. Descarcarea din cisterne in rezervoarele de stoc se In conditii normale de
fenolic cilindric lexecuta cu pompe specifice fiecarui tip de substanta. Eventualele |utilizare nu exista
KRONORES Ivertical scurgeri, in cazuri accidentale, sunt colectate in cuve etanse, de limpact asupra
PF-1201M suprateran: [unde sunt reintroduse in procesul de fabricatie sau, in cazul in care |mediului
1 buc x 140 |contin impuritati, sunt colectate ca deseu si sunt preluate de firme
mc autorizate in vederea eliminarii acestora. Pentru a preveni
|Agent de 5 Lichid [Ambalaj supraincarcatea, rezervoarele sunt prevazute cu cu indicator de In conditii normale de
separare original nivel si sistem automat de control pentru operatiunile de umplere sijutilizare nu exista
Cubimetru |golire. limpact asupra
din plastic cu imediului
cadru metaliclExista un sistem sistem de inspectie interna care are in vedere
intreaga structurd a rezervoarelor sia cuvelor de retentie Exista
program de intretinere periodica a rezervoarelor de stocare .
Se are in vedere verificarea starii conductelor, valvelor si pompelor
pe baza procedurilor de intretinere.
Statie de motorina [Motorina 30 ILichid [Rezervor “Statie de incinta pentru distributie carburanti cu grup de In conditii normale de
suprateran  [alimentare integrat”. Statia consta dintr-un rezervor suprateran de |utilizare nu exista
de 30 t 30 t prevazut cu manta dubla, cuva de retentie si pompa de impact asupra
alimentare. Statia este dotata cu instalatii si mijloace de stingere a2 jmediului
lincendiilor.
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Depozit lubrefiantill ubrifianti 28,8 ILichid |Ambalaj IDepozit organizat pe 10 rastele a cate 3 rafturi, pe fiecare raft incap |In conditii normale de
original 6 — 8 butoaie. Cuvele de retentie (10 buc) sunt amplasate in partea |utilizare nu exista
Bidoane linferioara a depozitului si au capacitatea de 800 1 fiecare limpact asupra
imediului
Statia de epurare |Coagulant 1 Lichid [Ambalaj IAmbalaj original In conditii normale de
folosit la statia original Rezervor IBC cu solutie 40% utilizare nu exista
de epurare V=1mc impact asupra
Clorura ferica Cuva de retentie imediului
FeCls
Neutralizant 1 ILichid |Ambalaj IAmbalaj original In conditii normale de
folosit la statia original Rezervor IBS cu solutie de hidroxid de sodiu 40-50% utilizare nu exista
de epurare V=1 mc limpact asupra
Hidroxid de Cuva de retentie imediului
sodiu
INa OH

A fost realizata o investigare fizica a amplasamentului pentru a verifica eficienta masurilor luate pentru prevenirea
scurgetilor accidentale. S-au constata urmatoarele:

a) Activitatea de productie unde sunt utilizate substante periculoase relevante se desfasoara la interior, suprafata
amplasamentului fiind betonata in intregime. Nu au fost observate fisuri sau deteriorari.

b) Nu exista semne de deteriorare pe suprafetele din beton.

c) Nu sunt generate ape tehnologice uzate care sa necesite monitorizarea apei subterane. Din procesul tehnologic
propriu-zis nu rezulta ape uzate. De la activitatile unde se utilizeaza adezivi pe baza de rasina si emulsie de
parafina si intaritor este exclus sa fie si pierderi de apa tehnologica tinind cont de faptul ca zona unde sunt
vehiculate aceste substante este prevazuta cu cuve de retentie fara legatura cu canalizarea. De la spalarea
gazelor reziduale colectate de la presa de OSB nu rezulta ape tehnologice uzate. Apele de spalare, dupa
decantare se recircula, iar slamul rezultat se colecteaza in container etans. Scruberul este prevazut cu bazin
decantor de namol, sisteme de protectie cu dispozitiv de masurare a gradului de umplere, pompa cu furtun
pentru evacuarea namolului, container pentru namol si sisteme de siguranta. Eliminarea namolului, ca deseu
semisolid se face prin firme autorizate.

d)  Referitor la limitarea scurgerilor accidentale: Ca masura de protectie si de interventie si pentru limitarea consecinelor
unor scapati accidentale de solutii cu continut de substante periculoase, eventualele scurgeri accidentale sunt
colectate in cuve de retentie, care sa poata prelua solutiile in cazul unor situatii accidentale. Depozitarea
adezivilor, intaritorului si a altor aditivi utilizati la incleierea aschiilor se face in in rezervoare supraterane
etanse, amplasate in hala de adezivare prevazuta cu pardoseala rezistente la actiunea substantelor chimice.
Rezervoarele de deporzitare au base de colectare impermeabilizate ce nu au legatura cu reteua de canalizare.
Descarcarea din cisterne in rezervoarele de stoc se executa cu pompe specifice fiecarui tip de substanta.
Eventualele scurgeri, in cazuri accidentale, sunt colectate in cuve etanse, de unde sunt reintroduse in procesul
de fabricatie sau, in cazul in care contin impuritati, sunt colectate ca deseu si sunt preluate de firme autorizate
in vederea eliminarii acestora. Pentru a preveni supraincarcarea, rezervoarele sunt prevazute cu cu indicator de
nivel si sistem automat de control pentru operatiunile de umplere si golire. Este asigurata siguranta la
incarcare, descarcare din cisterne; aceasta operatiune se va desfasura in spatiile destinate acestui scop.
Scurgerile accidentale de mica importanta vor fi colectate cu substante absorbante, conform prescriptiilor
indicate in fisele de securitate. Descarcarea din cisterne in rezervoarele de stocare se executa cu pompe
specifice fiecarui tip de substanta.

e) Solutiile sunt dozate cu instalatii complet automatizate, pompe de dozare, aparatura de masurare, nivel, debite,
etc. Injectarea solutiilor adezive in masinile de incleiat se face automatizat, cu circuite inchise, separat pentru
fiecare tip de substanta.

f) Rezervoarele, pompele si masinile de incleiat, au cuve de retentie a substantelor chimice, pentru recuperarea
acestora in proces.

@) Cuvele de retentie nu sunt racordate la reteaua de canalizare a platformei.

h) Pardoselile sunt de tip special, rezistente la coroziunea mediilor vehiculate.

1)  Presele, care utilizeaza termouleiul ca agent termic, au cuvele protejate.

j)  Statia de incinta pentru distributie carburanti (motorina) la autovehicule, cu grup de alimentare integrat, consta
intr-un rezervor suprateran de motorina pentru alimentarea cu pompa a mijloacelor utilizate la transportul
intern. Rezervorul este etans, are perete dublu si cuva de retentie din beton ampermeabilizat. Amplasarea
instalatiei in incinta “KRONOSPAN Trading” S.R.L. s-a realizat in conformitate cu cerintele “Normativului
pentru proiectarea, executarea si post-utilizarea statiilor de distributie a carburantilor la autovehicule”. Statia
este dotata cu instalatii si mijloace de stingere a incendiilor. Zonele implicate sunt restrinse in jurul
rezervorului..
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k) Exista un sistem sistem de inspectie internd care are in vedere intreaga structurd a rezervoarelor sia cuvelor
de retentie Exista program de intretinere periodica a rezervoarelor de stocare .

) Se are in vedere verificarea starii conductelor, valvelor si pompelor pe baza procedurilor de intretinere.

m) Referitor la controlul poluarii aernlui: Solutiile tehnice planificate pentru controlul poluarii aerului sunt in
conformitate cu cele mai bune practici utilizate in procesul de fabricare aplacilor pe baza de lemn Utilajele cu
potential de poluare a aerului sunt racordate la instalatii performante de captare si retinere a noxelor.

n) Referitor la desenri: Materialele si deseurile periculoase sunt depozitate in incaperi special amenajate inchise sau
in rezervoare care asigura etanseitatea . Pardoseala depozitelor este rezistente la actiunea substantelor toxice si
periculoase. Depozitul de deseuri periculoase este prevazut cu cuve de retinere a scurgerilor accidentale.

0) Referitor la  monitorizarea variabilelor de proces, aceasta se face in regim automat Utilajele cu un potential risc de
afectare a mediului au fost prevazute cu sisteme si echipamente ce garanteaza eliminarea oricarui pericol
generat prin exploatarea (functionarea). Ele vor fi verificate periodic.

p) Referitor la posibilitatea de avariere a instalatiilor de epuare a aerului se poate mentiona faptul ca tehnologia
de epurare “UTWS si ESP” cu care este dotat uscatorul de aschii, principalul utilaj tehnologic utilizat, este
complet automatizata, supravegherea instalatiilor si a parametrilor tehnologici facindu-se din sala de comanda.
Deficientele de functionare sunt sesizate la timp si rezolvate. De asemenea filtrele textile tip jet-pulse cu
scuturare automata, sunt prevazute cu sisteme automate de supraveghere a functionarii lor. Orice deficienta
care ar periclita mediul si sanatatea umana va fi prevazuta din timp, iar in cazuri extreme de defectare, va fi
orita implicit si functionare fluxului tehnologic, acolo unde este necesar.

q) S.C. Kronospan Trading S.R.L. detine Plan de prevenire 5i combatere a poludrilor accidentale a apelor si Planul operativ de
prevenire si management al sitnatitlor de wrgentd in cag de degastre. Acesta din urma a fost intocmit cu luarea in
considerare a tuturor actelor normative cu privire la rezolvarea situatiilor de urgenti generate de dezastre.
Planul cuprinde un ansamblu de activitati si proceduri utilizate de conducere, personalul de specialitate cu
atributii in domeniul situatiilor de urgenti, pentru identificarea si monitorizarea surselor de risc, evaluarea
informatiilor §i analiza situatiei, elaborarea de prognoze, stabilirea variantelor de actiune §i implementarea
acestora in scopul restabilirii situatiei de normalitate.

r)  Rezervoarele de reactivi utilizate la statia de epurare sunt amplasate in cuve de retentie.

Planurile si procedurile pentru situatii de urgenta iau in considerare incidentele ce pot avea loc in orice conditii .
Concluzii:

Analiza arata ca amenajarile si masurile prevazute fac imposibila, in practica, producerea contaminarii solului sau a
apelor subterane.

Avand in vedere masurile prevazute, orice eventuala scurgere este integral retinuta in base de colectare sau cuve de
retentie Ca atare, in practica, nu exista risc de poluare a solului si/sau apelor subterane cu ape cu continut de
substante periculoase.

Tinand seama de masurile de prevenire si reducere a impactului prezentate anterior, in conditii normale de
functionare sau avarii previzibile, impactul este nesemnificativ fara influente asupra calitatii solului, freaticului si a
apei de suprafata.

Prin urmare, tinanad cont de prevederile din ,,Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia
de referinta prevazute la art.22, alin(2) din Ditrectiva 2010/75/UE privind emisiile industriale”, se poate considera
ca 71 este necesara intocmirea unui raport privind sitnatia de referinta.

2.9 Topografie si scurgere

Terenul pe care se afla amplasamentul analizat este relativ plat cu o inclinare usoara a reliefului de la sud spre nord
si de la est spre vest .

Ca altitudine absoluta amplasamentul se afla la cca.522 m

Amplasamentul studiat este invecinat pe latura estica de calea ferata Brasov-Rupea si riul Timisul Sec. Din acest
punct de vedere obiectivul este situat in prima terasa de lunca a raului in zona neinundabila amenajata in scopul
asigurarii integritatii liniei CF ce subliniaza limita amplasamentului.

Nu se remarca alte forme de relief sau unitati geografice ce ar putea constitui puncte de reper pentru identificarea
obiectivului interesat.
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In partea de est a zonei studiate se gaseste CF Brasov — Sighisoara si Canalul Timis, la partea de vest este DN 13,
in partea de sud str. Strunga Mieilor , iar la nord str. Baciului si apoi paraul Ghimbasel.

Terenul are o panta descrescatoare spre paraul Ghimbasel de 0,004. Paraul Ghimbasel este indiguit, digurile fiind
inaltate cu 2 m fata de terenul invecinat. La precipitatii mari, apa freatica ajunge la suprafata terenului, inundand
pivnitele existente si unele terenuri mai joase.

Traseele retelelor de canalizare strabat incinta obiectivului analizat conform planului de retele apa-canal anexat.
Sistemul de canalizare este divizor, cu retele distincte pentru canalizarea apelor uzate menajere si pluviale.

Referitor la_apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare ale halelor si constructiilor aferente, acestea sunt
colectate de retele de canalizare din tuburi PVC cu descarcare intr-un bazin colector de forma circulara echipat cu
o statie de pompare ce functioneaza in regim automat cu senzori de nivel. De la statia de pompare, apa este
pompata printr-o conducta din PVC pana la un bazin etans, de unde apa uzata este pompata in colectorul
municipal de apa uzata existent pe strada Calea Feldioarei.

Referitor la_apele uzate tebnologice: Din procesul tehnologic nu rezulta ape nzate tehnologice, apa utilizata se pierde prin
evaporare in urma procesului de presare la cald a covorului de aschii amestecat cu clei.

Referitor la_apele pluviale potential impurificate, provenite de pe platforme si parcari si de la_spalarea bustenilor si_a platformelor
aferente, acestea sunt colectate prin guri de scurgere si rigole deschise in sistemul de canalizare pluvial, trecuta prin
gratare, separatoare de hidrocarburi echipate cu element coalescent, denisipatoare, si apol evacuata in bazinul de
retentie si decantare cu capacitatea de 22.344 m3. Din bazinul de decantare si retentie, inainte de a fi evacuate in
receptorul autorizat (paraul Timis), apele preepurate vor fi epurate intr-o statie de tratare care utilizeaza procedeul
de flotatie cu aer dizolvat (DAF).

Referitor la apele pluviale conventional curate (de pe constructii) acestea sunt colectate prin receptori de terasa precum si
prin scocuti si burlane si prin intermediul unei retele de canalizare ape pluviale conventional curate realizate din
tuburi beton si PVC sunt descarcate (impreuna cu apele uzate epurate) in receptorul autorizat (paraul Timis).
Evacuarea finala se face prin doua conducte de beton cu Dn 1000 mm in lungime de LL=cca 350 m fiecare. Traseul
conductelor de evacuare subtraverseaza calea ferata Brasov-Sighisoara. Gurile de deversare sunt incastrate in
beton iar amonte si aval de gurile de deversare a fost realizata pereerea malului paraului. Pe fiecare din cele doua
conducte, la distanta de 8 m inainte de descarcare, sunt amenjate doua camine din beton prevazute cu capace cu
rol de camine de prelevare probe.

2.10 Geologie si Hidrogeologie

Varietatea formatiunilor geologice si a naturii continutului petrografic al rocilor componente din cuprinsul
depresiunii, in general, si al teritoriului din zona unde este amplasat perimetrul interesat in special, permite
acumularea unor cantitati de ape subterane.

In acest sens, nivelul pinzei de apa freatica este strins legat de variatia nivelului apei de pe valea Timisului Sec, care
in conditiile scurgerii medii de ape, nivelul stratului acvifer este la cca.2-4m sub cota terenului terasei de albie
majora pe care se fac amenjarile obiectivului economic.

Dupa analizele fizico-chimice efectuate in timp, reiese ca stratele acvifere cantonate in depozitele pliocene si
cuaternare, care se gasesc la adincimi mai mari de 40-50m, sunt calitativ corespunzatoare pentru alimentarea cu
apa in zona interesata. Estimarile din literatura de specialitate facute pe baza unor masuratori executate in timp,
arata ca in situatia unor foraje executate la N de municipil Brasov, debitul de apa al unui asemenea foraj este de
peste 5-6 1/s. Este probabil ca din foraje de adincime pentru ape subterane (150m) debitele de apa freatica sa fie
chiar mai mari.

In zona amplasamentului Kronospan Trading se afld doui cursuri de apd, Timisul Sec, de-a lungul limitei de Est al
amplasamentului de care este separat prin rambleul cdii ferate Brasov — Sighisoara si pardul Ghimbasel In partea
de Nord , la cca. 600 m .

Existenta acestor cursuri de apa face ca nivelul apei subterane si fie ridicat la cca. 2-4m sub cota terenului terasei
de albie majora.

La adancimi de 40-50m apele subterane sunt corespunzitoare pentru alimentarea cu apid. Apa subterand este
folositi ca apa menajerd de unititile economice si industriale din zond si de locuintele de pe amplasamentul
analizat.

Executant: S.C. “ECO-BREF” S.R.L.
Str. Diaconu Coresi, Nr. 5, Bragov;Tel/Fax: 0268/470095; mobil:0726735839 ;E-mail: ecobref@gmail.com; http:www.ecobref.ro


mailto:ecobref@gmail.com

SC KRONOSPAN TRADING SRL RAPORT DE AMPLASAMENT 66
Punct de lucru: Brasov, Str.Strunga Mieilor nr.1

Poluarea apelor subterane poate fi datorata, in principal, de lipsa sistemului de canalizare sau uzura acestuia. In
zona Bartolomeu Stupini s-au construit in ultimii ani unititi industriale sau comerciale de-a lungul drumului
national DN 13 (benzinarii, fabrica de bere, parcuri auto, moteluri, restaurante, baze de productie) care, in general,
au asigurati canalizarea prin bazine vidanjabile. Avind in vedere cd unele unititi au debite destul de importante pe
care le evacueaza, i cd solutia de vidanjare este destul de anevoioasi, o parte din apele reziduale se pot scurge in
subteran.

Lipsa retelelor de canalizare pluviald face ca apele pluviale de pe platformele drumurilor din zond sa se infiltreze la
nivelul solului i sa ajungd in apele subterane.

Sub aspectul poluarii apelor subterane, pe amplasamentul analizat, nu au fost identificate zone critice de poluare

2.11 Hidrologie

Pe amplasamentul studiat s-au efectuat sondaje pentru determinarea nivelului panzei apei subterane. Sondajele
executate au interceptat nivelul panzei apei subterane la adancimi cuprinse intre 1,10 m si 2,50 m fata de cota
terenului natural. Apa subterana are un nivel oscilant, nivelul ei crescand dupa perioade cu exces de umiditate cu
0,30 — 0,50m. Dupa regularizarea cursurilor de apa si a canalelor, executate pentru desecari in zona Stupini —
Brasov nu s-au mai produs inundatii.

In sistemul hidrografic al zonei din care face parte unitatea interesata, apele de suprafata sunt reprezentate prin
riurile Ghimbasel si Timisul sec. Riul Gimbasel se gaseste la o distanta de cca. 1,5 Km, iar Timisul sec curge in
lungul unitatii economice la o distanta de citeva zeci de metri fiind separata de acesta prin rambleul caii ferate pe
directia Brasov, Feldioara-Sighisoara.

Regimul de curgere al Timisului Sec este influentat de priza de apa de pe t.Timis, in zona Dambul Morii, de unde
o mare cantitate de apa este deversata permanent pe valea canalul Timis, care asigura alimentarea cu apa industriala
a municipului Brasov.

Supravegeherea calititii apelor din judet, parte integranta a sistemului de Monitoring National al Calititii Apelor
(MNCA), este realizatd de citre Laboratorul SGA Bragov.

De pe platforma Fabricii de placi din aschii lemnoase Kronospan Trading, amplasata in partea de vest a paraului
Timis, in amonte de confluenta acestuia cu paraul Ghimbasel sunt deversate apele pluviale in conditiile de
siguranta mentionate anterior.

2.12 Clima si calitatea aerului in zona amplasamentului

Amplasamentul studiat este situat in extremitatea nordica a municipului Brasov, cartierul Stupini, fiind marcat pe
latura estica de cursul riului Timisul Sec. Din acest punct de vedere obiectivul este situat in prima terasa de lunca
riului in zona neinundabila amenajata in scopul asigurarii integritatii liniei CF ce subliniaza limita amplasamentului.
Din punct de vedere climatic, zona Brasov - incadrata in climatul temperat - se situeaza la tranzitia dintre climatul
continental vest european, de nuanta oceanica, si cel excesiv continental, din est.

Apreciat la scara proceselor microsinoptice dominante, climatul acestui sector carpatic este de tip continental
moderat dominat de circulatia atmosferica din sud-vest si si nord-vest. In sens latitudinal climatul acestei regiuni
este influentat si de masele de aer reci, polare, precum si de cele, calde, de componenta sudica.

Dinamica atmoseferei cunoscuta sub numele comun de vinturi, reprezinta miscarea maselor de aer pe diferite
directii, dintr-o zona de teritoriu cu presiune atmosefrica mai mare spre alta cu presiune mai mica, datorita
repartizarii neuniforme pe suprafata terestra a presiunii atmosferice.

Regimul vintului prezinta si el o serie de particularitati.

Implicatiile locale ale orografiei produce devierea si canalizarea cutrentilor de aer pe anumite directii. Pe toate vaile
si culoarele mai adinci, curentii de aer sunt dirijati conform orientarii generale a acestora.

Vitezele medii comporta cresteri accentuate in cursul primaverii, lunile mai - iunie fiind cele mai vintoase din
cursul anului.

In afara vinturilor generale, datorita diferentelor locale de temperatura si presiune ce apar intre munte si
depresiune, iau nastere miscari locale ale aerului, cunoscute sub numele de brize.

Ziua, cind in oras se produce incalzirea cea mai accentuata, are loc ascendenta aerului mai cald de-a lungul
versantilor si colinelor, iar noaptea se deplazeaza in sens opus de peste munte in depresiune.

Activitatea eoliana este puternic influentata de geomorfologia locala, prin morfometria si morfostructura specifica
zonei de contact dintre munti si cimpie.
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Regimul eolian al sesului depresionar al Barsei Intruneste caracteristicile depresiunilor intramontane largi.

Influenta obstacolului orografic asupra regimului eolian al depresiunii este evidentd, manifestindu-se prin efectul
de baraj si canalizare, prin prezenta brizelor de relief precum si prin asa numitul efect de tip “féhn”.

Adipostitd de barajul natural al muntilor, depresiunii Brasov 1i sunt caracteristice in general, miscirile slabe ale
aerului, mai ales iarna §i noaptea, cand calmul reprezintd 30-50% si chiar mai mult. La viteze ale vantului de
10m/s, pe muntii cei mai inalti, in depresiune vantul are viteze circa 3m/s, iar la vitezele exceptionale de peste
40m/s, in Depresiunea Brasov viteza se reduce la jumaitate (20-25m/s). Din datele statiei meteorologice Ghimbav,
calmul reprezinti in aceastd zona, in medie anuald, 47,9% din totalul observatiilor efectuate pe o perioada de 35 de
ani.

Conform particularitatilor topoclimatice ale sesului depresionar al tarii Barsei cu privire speciala la microzona
Ghimbav-Stupini-Sanpetru, zona in care functioneaza si fabrica KRONOSPAN, inaltimea si masivitatea redusa a
muntilor Nemirei, Bretcului si Persani, precum si deschiderea larga a Culuarului Rucar-Bran, faciliteaza
patrunderea maselor de aer din est, respectiv din vest spre depresiune, facind ca in zona mai deschisa Ghimbav-
Stupini-Sanpetru si in continuare de-alungul axei longitudinale a depresiunii Brasov, spre Tg.Secuiesc, frecventa
vinturilor din sectorul vestic sa depasasca 34%. In acelasi context, datorita reliefului din zona, in sectorul mai
degajat al depresiunii (zona Ghimbav-Stupini-Sanpetru), vinturile cu intensitate mai mare au si o frecventa mai
ridicata. Cu cit viteza vantului este mai mare cu atit volumul de aer in care se disperseaza impuritatile este mai
mare, iar concentratiile poluantilor vor fi mai mici.

In ceea ce priveste dependenta regimului eolian de pozitia fata de macroformele reliefului, in Depresiunea Brasov
se pot contura doua areale distincte:
- arealul de adapost (piemonturile si sectorul inferior al versantilor premontani) unde calmul are o frecventa
mare (30-60%)
- arealul mai vintuit care se suprapune sectorului central al sesului depresionar, unde efectul adapostirii este
scazut. Spre deosebire de bordura pemonrana a depresiunii si de sectorul premontan adapostit, in sectorul
mai degajat al depresiunii (zona Ghimbav-Stupini-Sanpetru), vinturile cu intensitate mai mare au si o
frecventa mai ridicata
Remarcam, deci, ca desi zona depresionara, studiata este, in general, sustrasa vanturilor violente, sesul central al
Tarii Barsei, dispune de un regim eolian mai activ.

Conform acestor date se poate concluziona ca din punct de vedere climatologic zona Stupini este mai putin expusa
acumularii polnantilor decit alte zone din Brasov.

Referitor la directia vantului, conform https://www.meteoblue.com (care se bazeaza pe ultimii 30 de de ani de
simulari) in zona municipiului Brasov directia vantului este preponderent dinspre V spre E cu o frecveneta de
17,21% si dinspre VNV spre ESE cu o frecventa de 15,65%.

Referitor zona rezidentiala, aflata pe directia Nord de amplasamentul Kronospan, conform datelor
statistice, vantul bate inspre zona rezidentiala (adica dinspre Sud spre Nord ) cu o frecventa scazuta
(6,9% din numarul total de ore dintr-un an).

Roza vanturilor pentru Brasov arati cite ore pe an bate vantul din directia indicatd. Municipiul Brasov are un
vant predominant dinspre V spre E si dinspre VNV spre ESE.
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Calitatea aerului In zona amplasamentului poate fi influentata de emisiile de poluanti produsi de sursele stationare
existente apartanand fabricii de placi din aschii lemnoase KRONOSPAN. Rezultatele analizelor efectuate
conform programului de monitorizare impus prin actele ce reglementeaza functionarea fabricii de placi din aschii
lemnoase sunt prezentate la capitolul rezultatul investigatiilor.

2.13 Autorizatii si contracte curente

- Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB 127/12.10.2011 rev.21.02.2014, rev.25.05.2019, rev.08.12.2021

- Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si canalizare nr. 9703/15.05.2019, (Cod.
Utilizator nr. A2965) eliberat de Compania Apa Brasov SA

- Autorizatia de Gospodarire a Apelor emisa de Administratia Bazinala de Apa Olt, Sistemul de
Gospodarire a Apelor Brasov

- Autorizatia nr.15/28.12.2020, rev.2021 privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2021-
2030 emisa de ANPM.

- Contracte eliminare deseuri deseuri

2.14 Detalii de planificare

Managementul, a decis documentarea, implementarea, mentinerea si imbunatatirea continua a unui sistem integrat
de calitate — mediu — sanatate si securitate ocupationala- energetic, in conformitate cu cerintele standardelor SR
EN ISO 9001:2015, SR EN 1SO 14001:2015, SR OHSAS 18001:2008, SR EN 50001:2011 pentru a demonstra ca:
- managementul societatii este preocupat de realizarea obiectivelor sale globale de performanta, inclusiv a
obiectivelor de mediu, in vederea imbunatatirii continue, tinand cont de necesitatile tuturor partilor interesate
(clienti, angajati, furnizori, actionari, comunitate/ societate) — Declaratia conducerii Kronospan Trading SRL o

privire la politica in domeninl calitatii si medinlui - sanatatii si securitatii ocupationale - energetic
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- aspectele de mediu, fac obiectul politicii de mediu si a obiectivelor generale ale managementului societatii;

- sunt identificate criterii si metode necesare pentru identificarea, eliminarea si/ sau minimizarea aspectelor cu
impact negativ asupra mediului, atat asupra personalului societatii cat si asupra altor parti interesate — pentru
fiecare aspect de mediu s-a evaluat impactul asupra mediului (formularele Lista aspectelor de mediu, cod FM
6.1.2_1 si Grila de evaluare a aspectelor de mediu, cod FM6.1.2_2)

- sunt stabilite autoritatea si responsabilitatea functiilor care raspund de implementarea si mentinerea cerintelor
de mediu, iar deciziile se iau la nivele corespunzatoatre de autoritate;

- sunt intreprinse masuri pentru a asigura respectarea cerintelor legale si alte cerinte de reglementare aplicabile,
aferente protectiei mediului, pentru toate procesele (fabricatie, mentenanta, aprovizionare inspectii/ incercari
logistica etc.)- formular cod FM/S/E 6.1.3_1— Obligatii de conformare; este asigurat accesul permanent la lista
periodic actualizata; cerintele legale pot fi vizualizate direct din programul Lex Expert; legislatia Aplicabila in
domeniu se poate vizualiza pe site-urile autoritatilor; standardele pot fi puse la dispozitie de catre
Departamentul Managementul Integrat, iar avize si autorizari pot fi puse la dispozitie de catre Responsabilul
cu Protectia Mediului.

- sunt asigurate resursele necesare desfasurarii activitatilor;

- sunt intreprinse actiuni de verificare si implementare in vederea imbunatatirii continue;

- personalul ce desfasoara activitati de auditare este independent fata de procesul auditat - auditurile interne
sunt desfasurate de catre auditori instruiti cuprinsi in "Lista auditorilor interni”, cod F_PE 9.2_001_6, iar
selectarea lor si modul de efectuare al auditurilor se face astfel incat sa asigure obiectivitatea si impartialitatea
procesului de audit.

Societatea are implementate sisteme eficiente de exploatare si de intretinere referitoare la toate fazele procesului
tehnologic
De asemenea, societatea are implementat sistemul ,,due diligence” prin care sunt stabilite obligatiile operatorilor
care introduc pe piata lemn si produse din lemn.
Anual, se stabilesc obiective si tinte masurabile (cand este posibil) de mediu in acord cu strategia politicii declarate
si a angajamentului luat precum si tinand cont de cerintele legale, in functie de realizarile anului precedent, tinand
cont de aspectele reale si de contextul local.
Obiectivele si tintele generale si cele specifice de mediu sunt incluse in "Programul de management de mediu” al
societatii, (analizat si revizuit periodic, pe baza rezultatelor anului anterior si a strategiei pe termen lung), cu
responsabilitati, termene de rezolvare si buget alocat.
Obiectivele de mediu sunt stabilite si sustinute de indicatorii de performanta.
Planificarea obiectivelor generale si a celor specifice, se face luand in considerare:

- conformarea cu reglementarile legale relevante si alte cerinte specifice de mediu la care societatea subscrie;

- aspectele de mediu semnificative;

- optiunile tehnologice disponibile societatii;

- cerintele financiare, comerciale si operationale;

- puncte de vedere ale partilor interesate.
Pentru atingerea obiectivelor si tintelor, se intocmesc Planuri de Management de Mediu, iar Responsabil de Mediu
monitorizeaza stadiul realizarii acestora pe parcursul anului, functie de evolutia lor.
Pentru indeplinirea Politicii, a angajamentului asumat si atingerea obiectivelor si tintelor de mediu, sunt stabilite
programe de management (anuale sau pe termen lung), care includ obiective generale si specifice, termenele si
mijloacele de realizare, responsabilitati si autoritati desemnate pentru functiile relevante.
La elaborarea Programelor de management se ia in considerare introducerea de noi tehnologii, punctele de vedere
ale partilor interesate tinandu-se cont inclusiv de politica financiara a societatii.
Managementul la cel mai inalt nivel asigura resursele necesare implementarii actiunilor din programele de
management.
Programele de management sunt analizate periodic de factorii responsabili, in vederea stabilirii stadiului realizarii
lor (sedinte Comitet de Mediu, de analiza a indicatorilor din PIP), sau sunt monitorizate ditect de Responsabil
Mediu si aduse la cunostinta managementului de varf.
In situatia unot proiecte si /sau dezvoltari (modificati in cadrul procesului de realizare a produsului, introducete de
noi conditii de lucru), programele de management sunt adaptate de la caz la caz functie de situatie, iar actiunile
sunt stabilite astfel incat sa asigure implicarea managementului si nu in ultimul rand, in urma analizarii impactului
acestor schimbari asupra aspectelor de mediu.

Modificarile survenite in urma implementarii acestor proiecte/ dezvoltati, precum si noile cerinte ale normelor
legale si de reglemetare aplicabile sunt documentate, astfel incat sa se asigure functionarea continua a sistemului.
Societatea are planificate o serie de activitati si masuri actuale si viitoare pentru urmarirea efectelor negative
datorate poluarii industriale, cit si pentru rezolvarea deficientelor care implica aceste efecte negative cum sunt:
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-Monitorizarea factorilor de mediu (aer, apa, deseuri, nivel de zgomot, sol)-vezi Cap.2.14.1
-Monitorizare substante si preparate chimice periculoase-vezi Cap.2.14.2
-Monitorizare tehnologica —vezi Cap.2.14.3

2.14.1 Monitorizarea factorilor de mediu (aer, apa, deseuri, sol, nivel de zgomot)

2.14.1.1 Monitorizarea factorului de mediu aer

a)Monitorizarea calitatii aerului la emisie

Referitor la noile investitii propuse pentru autotizare in aceasta etapa, se fac urmatoarele mentiuni:

- Fata de situatia autorizata nu_rezulta surse suplimentare de emisie dirijate (cosuri de dispersie).

- Instalatia de profilare lamba&uluc, propusa pentru autorizare, are integrat un sistem de aspirare direct de la
punctele de eliberare prin intermediul carora aerul exhaustat este captat centralizat si filtrat initial prin
intermediul unui ciclon nou tip HURRICLON HU 8-1700 CT (67000 m3/h) dupa care fluxul de aer este
dirijat spre filtrul jet-pulse existent (aferent liniei de profilare lamba&uluc existenta) care a fost adaptat noilor
capacitati necesare prin adaugarea unei noi sectiuni de 55600 m3/h, marindu-se astfel capacitatea filtrului
initial. In ceea ce priveste pulberile de lemn rezultate, tinind cont de faptul ca filtrele textile cu scuturare
automata, sunt foarte eficiente in cazul indepartarii particulelor de praf si rumegus, performantele de epurare
alese sunt foarte mari, randamentele de captare si retinere, ajungind la 99,0-99,9% (cf.Bref CWW - 2016-
Cap.3.5.1.4.6.) Echipamentele nou prevazute care pot constitui surse de poluare cu emisii de pulberi au
integrate sisteme de aspirare direct de la punctele de eliberare prin intermediul carora aerul exhaustat este
captat centralizat, ciclonat (pentru colectare pulberi grosiere) si filtrat in final, cu ajutorul unui filtru textil jet-
pulse (pentru colectarea pulberilor fine) , prin urmare, se apreciaza ca emisiile de praf in atmosfera nu
reprezintd o problemd iar concentratia pulberilor la emisie se va incadra in valorile limita admise.

- Fata de etapa autorizata anterior, nu se modifica capacitatea de productie placi pe baza de lemn si nici profilul
de activitate autorizat.

Avand in vedere cele mentionate anterior consideram ca numarul surselor de monitorizare la emisie,
frecventa de monitorizare si valorile limita admise la emisie si imisie, asa cum au fost prevazute in AIM
nr.SB 127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021, nu se modifica.

Referitor la valorile limita admise la emisie si frecventa de monitorizare, va mentionam urmatoarele:

Pentru stabilirea frecventei de monitorizare a emisiilor la_cosul electrofiltrului (Sursa S1-cos comun de evacuare
aferent uscatorului, presei OSB si centralei termice Bio-Intec) au_fost luate in considerare urmatoarele aspecte:

a) relevanta pentru mediu a emisiilor generate de activitatea desfdsurati pe amplasamentul Kronospan Trading

SRL, in special impactul specific al emisiilor in aer lulnd in considerare depisirilor valorilor limiti pentru
NO2 si PM10 inregistrate la statiile de monitorizare a calitatii aerului din municipiul Bragov.

b) riscul de mediu asociat cu depisirea unei VLE

¢) variabilitatea nivelurilor de emisii, daca in anumite momente se apropie de VLE

d) cerintele legale (BAT WBP, 1.278/2013 actualizati, Legea 188/2018, etc)

e) conditiile locale (depdsirile valorilor limitd pentru NO: si PM 19 Inregistrate la statiilede monitorizare a calitatii
aerului din Municipiul Brasov si misurile cuprinse In Planul integrat de calitate a aerului in Municipiul
Brasov-perioada 2018-2022)

f) necesitatea monitorizdrii si/sau controlul continuu a conditiilor de functionare , inclusiv a sistemului de
reducere a poludrii

g) analiza cauzelor unui anumit comportament de emisie sau aprognozirii comportamentului de emisie in
anumite situatii de functionare

h) existenta in spatiul public al unor reclamatii

i) necesitatea stabilitii in conformitate cu prevederile art.14 alin 4 din Legea nr 278/2013 actualizatd privind
emisiile industriale cu modificirile $i completirile ulterioare a unor conditii de autorizare mai stricte decat cele
rezultate din utilizarea celor mai bune tehnici disponibile asa cum sunt descrise In concluziile BAT fara aduce
atingere prevederilor art 18 din respectivul act normativ, informatii ce sunt solicitate si prin Ordinul
1446/24.07.2020 instructiuni masurare raportare emisii poluanti instalatii de ardere.
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Pct.a).” relevanta pentrn medin a emisitlor generate de activitatea desfasuratd pe amplasamentul Kronospan Trading SRL, in
special impactul specific - al emisitlor in aer luind in considerare  depasirilor valorilor limita  pentrn NO; si PMyo inregistrate la
statiile de monitorizare a calitafii aerului din municipiul Brasov”.

Conform studiului de dispersie intocmit cu ocazia ultimei revizuiri a Autorizatiei Integrate de Mediu, revizia nr.4

din data de 08.12.2021, in vederea determindrii impactului activitifilor desfdsurate pe amplasamentul fabricii
Kronospan Trading asupra calititii aerului inconjurdtor din municipiul Bragov, in urma modeldrii dispersiei
poluantilor NO; si PMi, atat pe termen scurt (60 minute, 24 ore) cat $i pe termen lung (an calendaristic), inclusiv

in conditiile cele mai defavorabile dispersiei poluantilor in atmosfera, a reiesit faptul cd activititile desfasurate pe

amplasamentul analizat au o contributie nesemnificativd din punct de vedere al nivelurilor concentratiilor celor doi

poluanti Inregistrate la cele 5 statii de monitorizare a calitatii aerului situate pe raza municipiului Bragov.(Autor
studiu de dispersie: S.C. GLOBAL INNOVATION SOLUTION S.R.L). Astfel:

- Din punct de vedere al poludrii cu NO; pentru timpi de mediere anuali, contributia estimatd a activititilor
desfisurate pe amplasamentul Kronospan Trading SRL, la statiile de monitorizare urbane ale municipiului
Brasov (BV-1, BV-2, BV-3, BV-4 si BV-5), a fost cuprinsa in intervalul 0.05% si 1,24% fata de nivelul
inregistrat de statiile de monitorizare urbane.

- Din punct de vedere al poludrii cu PMjo pentru timpi de mediere anuali, contributia estimatd a activititilor
desfisurate pe pe amplasamentul Kronospan Trading SRL, la statiile de monitorizare urbane ale municipiului
Brasov (BV-1, BV-2, BV-3, BV-4 si BV-5), este cuprinsa in intervalul 0.03% si 1,81% fatd de nivelul
Inregistrat de statiile de monitorizare urbane.

In urma analizei rezultatelor calculelor de modelare a dispersiei poluantilor, a rezultat ca activititile desfigurate pe

amplasamentul Kronospan Trading SRL — Punct de lucru Bragov au un impact nesemnificativ asupra calitatii

aerului In zond, contributia acestora situandu-se per ansamblu intre 0,04% si 1,24% pentru NO», respectiv intre

0,03% si 1,81% pentru PM10, din nivelul de poluare inregistrat pe raza municipiului Bragov.

Conform celor mentionate anterior, consideram ca investitiile propuse pentru autorizare in aceasta etapa
nu influenteaza nivelul concentratiilor de NO: s1 PMyy Ia statiile de monitorizare a calitatii aerului din
municipiul Brasov.

Pct.b: “riscul de mediu asociat cu depdSirea unei VLE”:
Avand in vedere urmatoarele aspecte:

- Referitor la NOx: Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosul comun de evacuare
(aferent instalatiei de uscare aschii, presa OSB si centrala Bio-intec) in perioada analizata (anii 2016, 2017,
2018, 2019, 2020, 2021, 2022) au indicat pentru NOx valori sub nivelul admis, valorile masurate fiind
cuprinse intre 16,7 mg/Nmc si 71,0 mg/Nmc, cu o valoare medie de 53.34 mg/Nmc reprezentand
21,33% din valoarea limita admisa de 250 mg/Nmc. Se poate considera ca nu exista riscul depasitii valorii
limita admise.

- Referitor la pulberi: Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosul electrofiltrului (cos
comun de dispersie aferent instalatiei de uscare aschii, presa OSB si centrala Bio-intec) in perioada
analizata (anii 2016, 2017, 2018, 2019, 2020, 2021, 2022) au indicat pentru pulberi valori sub nivelul
admis, valorile masurate fiind cuprinse intre 0,78 mg/Nmc si 14,27 mg/Nmc, cu o valoare medie de 7,32
mg/Nmc reprezentand 36,58% din valoarea limita admisa de 20 mg/Nmc. Se poate considera ca nu
exista riscul depasirii valorii limita admise.

- Nu exista situatii in care instalatia sa functioneze altfel decat s-a prevazut. Intreaga instalatie este
supravegheata de la unitatea centrala de comanda si control. Referitor la posibilitatea de avariere a
instalatiilor de epuate a aerului se poate mentiona faptul ca tehnologia de epurare “UTWS si ESP” cu care
este dotat uscatorul de aschii, principalul utilaj tehnologic utilizat, este complet automatizata,
supravegherea instalatiilor si a parametrilor tehnologici facandu-se din sala de comanda;

- Instalatia de ardere aferenta uscatorului de aschii are o functionare constanta si sigura fiind prevazuta cu
sistem computerizat avansat de control al arderii (tablou de comanda, instrumente si echipamente de
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masurare, AMC-uri, instalatii de semnalizare). Alimentarea cu combustibil se face controlat, cu amestec
omogen, iar ca sistem de ardere este utilizat un gratar cu avans (mobil) cu distributie in focar. Arzatorul
este cu functionare complet automatizata,

- Conform rapoartelor de incercare intocmite de mai multe laboratoare de mediu acreditate (Wessling
Romania, Balint Analitika) in perioada anilor 2016, 2017, 2018, 2019, 2020, 2021, 2022 se poate observa la
sursa Slun profil relativ constant al emisiilor de pulberi si al emisiilor de NOx. Se face mentiunea ca
masurarile sunt reprezentative, efectuandu-se in anotimpuri diferite, in conditii normale de functionare a

instalatiilor, nivelul emisiilor nefiind influentat de gradul de incircare a instalatiilor pe cate le deserveste;

- Instalatia este conforma cu cerintele din documentul BAT WPB publicat de biroul european de mediu,
din punct de vedere al instalatiei de reducere a emisiilor in aer (BAT-WPB = concluzii privind cele mai
bune tehnici disponibile pentru producerea panourilor pe baza de lemn);

se poate concluziona ca nu exista risc de mediu asociat depasitii VLE pentru emisiile de NOx si pulberi tratate
provenite de la cosul electrofiltrului (Sursa S1-cos comun de evacuare aferent uscatorului , presei OSB si centralei
termice Bio-Intec).

Investitiile propuse pentru autorizare in aceasta etapa nu pot influenta nivelul concentratiilor de NO; si
PMy la cosul electrofiltrului (cos comun de dispersie aferent instalatiei de uscare aschii, presa OSB si
centrala Bio-intec).

Pct.c) ,variabilitatea nivelurilor de emisii, dacd in anumite momente se apropie de VLE”

Referitor la valorile inregistrate la emisie comparativ cu valorile limita admise 57 variabilitatea nivelurilor de emisii.

cl)Variabilitatea nivelurilor de emisii pentru NOx in perioada 2016-2022:

Conform rapoartelor de incercare intocmite de mai multe laboratoare de mediu acreditate (Wessling Romania,
Balint Analitika) la emisia de la cosul electrofiltrului (cos comun de dispersie aferent instalatiei de uscare aschii,
presa OSB, si centrala Bio-intec 27 MW), in perioada 2016-2022, s-au inregistrat urmatoarele valori :

Cod Sursa de Concentratia la emisie Valoare VLE

sursa emisie medie cf. AIM
Indica UM An/Rezultatul determinarilor masurata in SB127/rev

tor An 2016 An 2017 An 2018 An 2019 An 2020 An 2021 An 2022 perioada -2021 si
Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem. 2016-2022 BAT WBP

1 11 1 11 1 11 1 11 1 11 1 11 1
Sy Cos electro- NOx mg/Nm? 28,0 16.4 64,0 58.5 69.2 40.4 71 65,7 67.9 69.7 52.04 40,41 50,16 53,34 250
filtru*

-*- sursa S1: cos comun de dispersie aferent instalatiei de uscare aschii, presa OSB si centrala Bio-intec (27MW)
Variabilitatea nivelurilor de emisii pentru NOX in perioada 2016-2022:

waloarea concentratiei de NOX masurata la emisie in raportcu VLE in perioada 2016-2022

soo

Conertrat de NOW (mg/Nm) masurat

Sem.1 Sem_nl Er—— EF=——T Er— EF=——T Sem_1 Sem_nl Semt Semnl Er— EF=——T Er——
zo1s zZois zZo17 2017 zo1is zo1s zo1s zo1s zo20 zo20 zo21 zo21 zo22

[m o imermme B isa 5400 5850 5520 ac.a0 7100 570 5750 ss 7o 5204 ao.a1 so1s

| mvie crain Se1aay rev 2021 Imginma) 250 250 250 250 250 250 250 250 EEr) 250 250 2s0 250

Referitor la NOx: Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosul comun de evacuare perioada
analizata (2016-2022) au indicat pentru NOx valori sub nivelul admis, valorile masurate fiind cuprinse intre 16,7
mg/Nmc si 71,0 mg/Nmc, cu o valoare medie de 53.34 mg/Nmc reprezentand 21,33% din valoarea limita admisa
de 250 mg/Nmc. Se poate considera ca nu exista riscul depasirii valorii limita admise.
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Conform rapoartelor de incercare intocmite de mai multe laboratoare de mediu acreditate (Wessling Romania,
Balint Analitika) in perioada anilor 2016, 2017, 2018, 2019, 2020, 2021, 2022 se poate observa un profil constant
aferent emisiilor de NOx=

Investitiile propuse pentru autorizare in aceasta etapa nu pot influenta variabilitatea nivelurilor de emisii
de NO: la cosul electrofiltrului (cos comun de dispersie aferent instalatiei de uscare aschii, presa OSB si
centrala Bio-intec).

c2)Variabilitatea nivelurilor de emisii pentru pulberi in perioada 2016-2022:

Rezultatele investigatiilor la emisia de la cos electrofiltru (cos comun de dispersie aferent instalatiei de uscare
aschii, presa OSB, si centrala Bio-intec 27 MW) pentru perioada 2016-2022, sunt prezentate centralizat in tabelul
urmator:

Cod Sursa Concentratia la emisie Valoare VLE cf.AIM

sursa de medie SB127/rev.2021

emisie Indi- UM An/Rezultatul determinarilor masurata si BAT WBP

cator An 2016 An 2017 An 2018 An 2019 An 2020 An 2021 An 2022 in
Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem. perioada
1 11 1 11 1 11 1 11 1 il 1 11 1 2016-2022

S Cos Pulberi mg/Nm? | 4.19 4.82 0.78 1.77 2.96 6.98 1404 | 11,9 7.34 10,87 8.63 6,58 14,27 7,32 20

clectro-

filtru*

-*- sursa S1: cos comun de dispersie aferent instalatiei de uscare aschii, presa OSB si centrala Bio-intec (27MW)

waloarea concentratiei de pulberi masurata la emisiade lasursasi inraport cu VLEin pericada 2016-2022

s

conentratia de puber! (mgfNme) mesurats

Sem.1 Sem.il Seml Sem_n1 Sem.l E7==T] Er=—
zo1s zZo1s Zoa17 2017 2015 zo1s zo1s Zo1s zZo20 zoz0 zoz1 zo21 zo22

[=rumeri imarnma aas asz | owm 17 | zes sen | 1ams | 1o | zaa | asar | mes s2s | 1as-

[ =i cfaim sB1z7/ rev 2021 (meinma) =0 20 20 2o 2o B B Er) 20 B B 20 20

Referitor la pulberi: Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosul comun de evacuare perioada
analizata (2016-2022) au indicat pentru pulberi valori sub nivelul admis, valorile masurate fiind cuprinse intre 0,78
mg/Nmc si 14,27 mg/Nmc, cu o valoare medie de 7,32 mg/Nmc reprezentand 36,58% din valoarea limita admisa
de 20 mg/Nmec. Se poate considera ca nu exista riscul depasitii valorii limita admise.

Conform rapoartelor de incercare intocmite de mai multe laboratoare de mediu acreditate (Wessling Romania,
Balint Analitika) in perioada anilor 2016, 2017, 2018, 2019, 2020, 2021, 2022 se poate observa un profil relativ
constant al emisiilor de pulberi la sursa S1. Se face mentiunea ca masurarile au fost reprezentative, efectuandu-se
in anotimpuri diferite, in conditii normale de functionare a instalatiilor, nivelul emisiilor nefiind influentat de
gradul de incircare a instalatiilor pe care le deserveste.

Investitiile propuse pentru autorizare in aceasta etapa nu pot influenta variabilitatea nivelurilor de emisii
de PMy la cosul electrofiltrului (cos comun de dispersie aferent instalatiei de uscare aschii, presa OSB si
centrala Bio-intec).
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Pct.d) “Cerintele legale (BAT WBP, L278/2013 actualizati, Legea 188/2018)”:

Referitor la tehnicile utilizate (inclusiv frecventa de monitorizare si limitele aplicabile la emisia de la cosul
electrofiltrului -sursa S1), acestea se regasesec in documentul emis de biroul european de mediu pentru
conformare cu cerintele DECIZIEI DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2015/2119 A COMISIEI din 20
noiembrie 2015 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) in temeiul Directivei
2010/75/UE a Patlamentului European si a Consiliului, pentru producerea de panouti pe bazd de lemn, denumit
generic BAT-WPB.

Referitor la instalatia de ardere pe biomasa Bio-Intec de 27 MW, limitele aplicabile se regasesc in Ordinul
462/1993 si in Legea 188/2018 (aplicabila dupa data de 01.01.2024) cu mentiunea ca instalatia nu are cos de
evacuare propriu (emisia gazelor de ardere se face pe cosul comun de evacure aferent instalatiei de uscare aschii si
presei OSB -Sursa S1).

Analiza comparativa cu concluziile BAT-WPB (concluzii privind cele mai bune tehnici disponibile pentru
producerea panourilor pe baza de lemn), in ceea ce priveste frecventa de monitorizare si valorile limita admise
(BAT-AEL) sunt prezentate comparativ in tabelul urmator :

BAT-WPB — Cap. 1.1.8-Monitorizare Mod de conformare

BAT 14. BAT constau in monitorizarea emisiilor in aer si in apd, precum siin | Societatea realizeaza urmatoarele monitorizari :
monitorizarea proceselor din care rezultd gaze de ardere, conform - monitorizarea semestriala la cosul de evacuare aferent
standardelor EN, cu o frecventa cel putin echivalentd cu cea indicatd mai jos. uscatorului (sursa S1), a indicatorilor: pulberi, COT,

In cazul in care nu sunt disponibile standarde EN, BAT constau in utilizarea formaldehida, NOx, conform cerintelor din AIM nr.SB127,
de standarde ISO, standarde nationale sau a altor standarde internationale rev.2021.

care asigurd furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.

Monitorizarea emisiilor in aer provenite de la uscitor gi a emisiilor combinate tratate provenite de
la uscitor gi presa

- monitorizarea anuala a emisiilor dirijate de pulberi rezultate de la
la utilajele situate in aval sau amonte de uscator, conform

cerintelor din AIM nr.SB127, rev.2021.

Parametru Seandardjg) Frecven minimd de monitorizare Monitorizare asociat! cu . . . . P .
- monitorizarea trimestriala a emisiilor in apa de suprafata;
Pulberi EN 13284-1 BAT 17
™WocC () EN 12619 BAT 17 ..
. Concluzii:
Formaldehidi Niciun standard EN disponibil 1) | |\ @ Deriodice, cal pufin BAT 17 -Instalatiile sunt conforme cu cerintele BAT din punct de
No, I 14753 BAT 18 vedere al frecventei de monitorizare si a parametrilor
— monitorizati.
HC (4 EN 1911 —
HF {4 150 15713 —
50,0 EN 14791 —
W i EN 13211 (pentru Hg), EN 14385
Metale (%) (¢ : £ —
s pentru alte metale) Misuritori periodice, cel pufin
o dati pe an
PCDDJF ) EN 1948, pirfile 1, 25i 3 —
NH, () Niciun standard EN disponibil —
formitare cu standardul EN 150 25140 sau EN 150 25139 este scirut din rezulear aeunci cand ze weli-
irale, GPL etc.
repe combuseibili, in principal, combusebili derivag din lemn, gaze nanurale, GPL erc.
, Cu, Hg, Mn, Ni, P, 5b, Tl 5i V.
care 52 ualizeard drepe combustibil lemn recuperar.
) Relevant in cazul in care NCS.
() In absenta unui seandard rdarea preferasd esee prelevares izocinerict iner-0 solugie de impace, in contct cu o sondd incilzia
5i 0 cutie cu fileru 5i f2rd spilarea sondel, de exemply, pe baza metodei US EPA M316.
BAT 15. In scopul de a se asigura stabilitatea si eficienta tehnicilor utilizate Sunt monitorizati urmatorii parametrii tehnologici:
pentru prevenirea si reducerea emisiilor, BAT constau in monitorizarea - filtre textile: pierderea de presiune pe filtrele jet pulse

parametrilor surogat corespunzitori. Descriere Parametrii surogat monitorizati
pot include: fluxul de gaze reziduale; temperatura gazelor reziduale; aspectul vizual al
emisiilor; debitul si temperatura apei pentru scrubere; ciderea de tensiune pentru
precipitatoarele electrostatice; sciderea vitezei si a presiunii in filtrele cu saci.
Selectarea paramettilor surogat depinde de tehnicile aplicate pentru prevenirea si
reducerea emisiilor.

- electrofiltru (ESP): debitul amestecului de aer la intrarea in
clectrofiltru, temperatura amestecului de aer la intrarea in
electrofiltru, subpresiunea amestecului de aer la iesirea din
electrofiltru, pierderea max. de presiune a electrofiltrului

- UTWS : debitul si temperatura gazelor de ardere la schimbatorul
de cilduri, pierderea de presiune,

- cicloane: presiune diferentiala

Concluzii:

-Instalatiile sunt conforme cu cerintele BAT din punct de

vedere al frecventei de monitorizare si a parametrilor

monitorizati.

BAT — WPB-Emisii ditijate Cap.1.2.1 Mod de conformare
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BAT 17.in scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile in aer provenite
de la uscitor, BAT constau in realizarea si gestionarea unei desfisuriri
echilibrate a procesului de uscare si utilizarea uneia sau a mai multora dintre
tehnicile indicate mai jos.:

Reducerea principalilor

Tehics ! Aplicabilitate

Sistemul de reducere a pulberilor provenite

de la gazele fierbinti de admisie intr-un us- Aplicabilitatea poate fi limitati, de exemplu,

a | citor incalzit in mod direct, in combinatie | Pulberi in cazul arzitoarelor pentru rumegus exis-
cu una sau mai multe dintre rehnicile enu tente, de dimensiuni mai mici
merate mai jos
Aplicabili numai in cazul uscitoarelor in-
» . cilzite in mod direct. Din motive de sigu-
0 1 ! 8
b | Filtru cu sac Pulberi rant, trebuie si se acorde o atentie deose-
biti utihizirii exclusive de lemn recuperat
¢ | cidon () Pulberi General aplicabild

Nu se aplici in cazul uscitoarelor pentru fi

re.
Uscitor de tip UTWS si ardere cu un

d | schimbitor de cildurd si tratarea termici a
gazelor reziduale evacuate din uscitor (')

Pulberi, compusi or-

Aplicabilitatea poate fi limitati in cazul in-
ganici volatil

stalatillor de ardere existente neadecvate
pentru postarderea fluxului partial de gaze
reziduale provenite de la uscitoare

Pulberi, compusi or-

e | Precipitator electrostatic umed (
; e umec ganici volatil

General aplicabili

Pulberi, compusi or-

f cruber umed ()
Scruber umed ganici volatil

General aplicabil

Aplicabilitatea poate fi limitatd de concen-
traile mari de pulberi si de temperaturile
inalte ale gazelor reziduale provenite de la
uscdtor.

Pulberi, compusi or-

g | Bioscruber ()
ganici volatih

Degradarea chimic sau captura de formal-
h | dehidi cu substante chimice in combinatie
cu un sistem de epurare umedi

General aplicabild in cazul sistemelor de re-

ormaldehid
; i ducere a lichidelor

() Descrierile tehnicilor sunt prezentate in sectiunea 14.1

Concluzii BAT, Cap

“Uscator de tip UTWS si ardere cu un schimbator de calduri si tratarea termica a
gazelor reziduale evacuate din uscitor: UTWS este un acronim german: ,,Umluft”
(recircularea gazelor reziduale generate de uscitor), ,Teilstromverbrennung”
(postarderea unui flux pattial de gaze reziduale dirijate), ,,Wirmertickgewinnung”
(recuperarea cildurii din gazele reziduale generate de uscitor), ,,Staubabsheidung’
(tratarea pulberilor din emisiile in aer provenite de la instalatia de ardere). UTWS este

>

o combinatie intre un uscitor rotativ cu un schimbitor de cilduri si o instalatie de
ardere cu recircularea gazelor reziduale generate de uscitor. Gazele reziduale generate
de uscitor si recirculate reprezinti un jet de abur cald care permite un proces de
uscare cu abur. Gazele reziduale generate de uscitor sunt reincilzite intr-un
schimbitor de cildurd prin arderea gazelor de ardere si reintroduse in uscitor. O
parte din fluxul de gaze reziduale generate este introdusd in mod continuu in camera
de ardere pentru postardere. Poluantii emisi in cadrul procesului de uscare a lemnului
sunt distrusi in schimbatorul de cilduri si prin postardere. Gazele de ardere evacuate
din instalatia de ardere sunt tratate cu un filtru cu sac sau cu un precipitator
electrostatic.

Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile in aer provenite
de la uscator si pentru emisiile tratate combinate provenite de la uscator si de
la presa

Tabelul 1

Putbers Uscator

Vo

La Kronospan Trading este utilizat un uscator rotativ cu tambur cu
incalzire directa (tip UTWS) unde gazele fierbinti sunt amestecate cu
gazele reziduale fierbinti recirculate de la uscitor si aerul colectat de la
presa de OSB (dupa ce sunt spalate in scruberul Venturi)

In scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile in aer uscatorul
de aschii este prevazut cu:

- Baterie de cicloane (6 bucati) pentru retinerea pulberilor intr-o
prima etapa (99,8%).

- Tehnologie de epurare tip “UTWS si ESP” cu sistem de
preincilzire a gazelor, (oxidarea termica a gazelor reziduale
pentru reducerea emisiilor de substante organice si mirosuri si
precipitarea electrostatica a pulberilor rezultate).

Conform tehnologiei (UTWS) uscatorul utilizeaza un sistem de
caldura cu recirculare care consta intr-un sistem de combustie
supradimensionat ce poate gazdui recircularea gazelor din uscator.
Emisiile recirculate sunt amestecate cu aer de combustie si expuse
direct la flacara arzatorului. Emisiile de compusi organici sunt arse la
temperatura de 750-950°C. La acesta temperatura compusii organici
rezultati din procesul de uscare sunt oxidati termic. Oxidarea termica
este procesul de oxidare a gazelor combustibile prin incalzirea
amestecului de componente contaminoase la temperatura ridicata
timp suficient pentru combustia completa si transformatea
compusilor organici in bioxid de carbon si apa. Emisiile la
temperatura inalta trec printr-un schimbator de caldura (care
transmite caldura  uscatorului). Gazele arse sunt trecute prin
electrofiltru (ESP) pentru retinerea pulberilor si apoi sunt evacuate
dirijat prin cos de dispersie dimensionat corespunzator astfel incit
valorile care vor fi inregistrate la emisie si imisie sa se incadreaza in
valorile limita admise.
Gazele reziduale de uscare care contin vapori de apa (pand la 80 %),
compusi organici, pulberi si aer proaspit absorbit in circuitul de
uscate sunt injectate din circuitul de uscare direct in camera de ardere.
Gazele reziduale de uscare sunt extrase din circuitul de uscare dupi o
preincilzire partiald intr-un schimbitor de cildurd gaz-gaz. Gazele
reziduale de uscare sunt injectate in zona de ardere a arzitorului Toate
substantele poluante rezultate de la uscarea lemnului sunt arse in
interiorul flicdrii la o temperaturd Intre 650 — 950°C. Totodatd sunt
distruse termic si substantele organice cu miros caracteristic de lemn
uscat. Caracterul prafului si temperatura permite utilizarea unui
precipitator electrostatice uscate (ESP) pentru eliminarea emisiilor de
praf in conditii de eficienta de retinere mare si costuri reduse.

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT din punct
de vedere al instalatiei de reducere a emisiilor in aer

Referitor la nivelul emisiilor asociate cosului comun de evacuare
(Instalatie de uscare, presa OSB, centrala Bio-Intecc), investigatiile
privind calitatea factorilor de mediu au indicat valoti conforme cu
cerintele BAT 17.

Nota: Gazele reziduale rezultate de la uscatorul de aschii sunt captate
si dupa epurare sunt evacuate prin acelasi cos de dispersie prin care
sunt evacuate gazele reziduale provenite de la centrala ,,BIO-Intec” si
presa de OSB (dupa spalare in scruberul Venturi si trecere prin
sistemul UTWS)

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT din punct
de vedere al nivelului emisiilor

BAT 18.in scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile de NOX in aer
provenite de la uscitoare incilzite in mod direct, BAT constau in utilizarea
tehnicii de la litera (a) sau a tehnicii de la litera (a) in combinatie cu tehnica
de la litera (b).

BAT 18, fn scopul de
BAT comstau in uti

e proven

Tehmicd

t 2 procesului de ardere uiiizind

phicind in acehigi
timp arderea pulverizati, arderea in cazane cu pat flui-
dizat sau arderea pe gritare mobile

General aplcabils

Reducerea necatalitici selectivi (SNCR) prin injectare
8 eact cu uree sau amoniac lichid

Aplicabilttea pote fi limitas de condiile de ardere
foarte varibile

Tabelul 2

Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru envsile de NO, in aer provenite de la un
uscitor incilzit in mod direct

Parametru Unitate

ARL
ioac de poekevar)

NOg mg/Nm’ 10-250

In scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile de NOX in aer
provenite de la uscitor, se aplica desfasurarea eficienta a procesului de
ardere, astfel:

- Arzatoarele pe biomasa sunt echipate cu gratar mobil

- Pentru reducerea NOx sunt aplicate masuti primare (recirculare
gaze de ardere, ardere cu exces redus); Arzatorul este echipat cu
sistem complet de aer primar si secundar incluzand
ventilatoarele si sistemul de conducte.Arderea biomasei are loc
pe un gratar mobil ricit lateral cu aer cu benzi. Pentru utilizarea
optimd a combustibilului, fiecare bandi a gritarului dispune de
zone mecanice si de zone de aer. Fiecare zond mecanici poate fi
reglatd individual in ceea ce priveste viteza de mers si frecventa
pasilor de avansare).

- Este utilizat un sistem computerizat avansat de control al
arderii.

Concluzii: Instalatia de ardere este conforma cu cerintele BAT

din punct de vedere al tehnicii de ardere si al nivelului emisiilor

de NOx
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Pct.e) ”conditiile locale (depdsirile valorilor limitd pentru NO: si PM 10 inregistrate Ia statiile de
monitorizare a calitdtii aerului din Municipiul Brasov si mdsurile cuprinse in Planul integrat de calitate a
aerului in Municipiul Brasov-perioada 2018-2022)”

Conform studiului de dispersie a poluantilor In atmosferd intocmit (cu ocazia ultimei revizuiri a Autorizatiei
Integrate de Mediu revizia nr.4 din data de 08.12.2021) in vederea determinarii impactului activititilor desfasurate
pe amplasamentul fabricii Kronospan Trading asupra calitdtii acrului inconjuritor din municipiul Brasov, in urma
modeldrii dispersiei poluantilor NO; si PMio, atat pe termen scurt (60 minute, 24 ore) cat §i pe termen lung (an
calendaristic), inclusiv in conditiile cele mai defavorabile dispersiei poluantilor in atmosfera, a reiesit faptul ca
activitatile desfasurate pe amplasamentul analizat au o contributie nesemnificativa din punct de vedere al
nivelurilor concentratiilor celor doi poluanti inregistrate la cele 5 statii de monitorizare a calititii aerului situate pe
raza municipiului Bragov.

Rezultatele au fost prezentate in Raportul de Amplasament care a stat la baza revizuirii AIM nr. SB
127/1ev.08.12.2021 si anterior la punctul a).

Conform celor mentionate anterior, consideram ca investitille propuse pentru autorizare in aceasta etapa nu
influenteaza nivelul concentratiilor de NOz si PMjo la statiile de monitorizare a calititii aerului din municipiul
Brasov.

Pct.f) “Necesitatea monitorizarii si/sau controlul continuu a conditiilor de functionare , inclusiv a
sistemului de reducere a poludrii”

Referitor la monitorizarea variabilelor de proces, aceasta se face in regim automat. Utilajele cu un potential risc de afectare
a mediului au fost prevazute cu sisteme si echipamente ce garanteaza eliminarea oricarui pericol generat prin
exploatarea (functionarea). Sistemul de antomatizare include sengori care la orice “abatere” de la limitele normale,declanseaza
“alarme” cu descrierea exacta a problemei aparute.

Referitor la posibilitatea de avariere a instalatiilor de epuare a aerului se poate mentiona faptul ca tehnologia de
epurare “UTWS si ESP” cu care este dotat uscatorul de aschii, principalul utilaj tehnologic utilizat, este complet
automatizata, supravegherea instalatiilor si a parametrilor tehnologici facindu-se din sala de comanda. Deficientele
de functionare sunt sesizate la timp si rezolvate. De asemenea filtrele textile tip jet-pulse cu scuturare automata,
sunt prevazute cu sisteme automate de supraveghere a functionarii lor. Orice deficienta care ar periclita mediul si
sanatatea umana este prevazuta din timp, iat in cazuri extreme de defectare, va fi orita implicit si functionare
fluxului tehnologic, acolo unde este necesar.

Se asigura tinerea sub control continuu a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct de vedere
al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta
potentiale. Toti parametrii de functionare a echipamentelor de epurare “UTWS, ESP” si filtrele cu saci sunt
monitorizati continuu din punct de vedere al incadrarii in limitele optime de functionare iar valorile acestora sunt
inregistrate continuu in baza de date a echipamentelor. Inregistrarile sunt pastrate in calculator timp de 7 zile,
durata in care se poate accesa oricare dintre aceste valori reale la un anumit moment dat.

Noile investitii se supun controlului programat privind functionarea.

Pct.g)”analiza cauzelor unui anumit comportament de emisie sau a prognozirii comportamentului de
emisie in anumite situatii de functionare”

Nu exista situatii in care instalatia sa functioneze altfel decat s-a prevazut.

Intreaga instalatie este supravegheata de la unitatea centrala de comanda si control. Referitor la posibilitatea de
avariere a instalatiilor de epuare a aerului se poate mentiona faptul ca tehnologia de epurare “UTWS si ESP” cu
care este dotat uscatorul de aschii, principalul utilaj tehnologic utilizat, este complet automatizata, supravegherea
instalatiilor si a parametrilor tehnologici facindu-se din sala de comanda. Deficientele de functionare sunt sesizate
la timp si rezolvate. De asemenea filtrele textile tip jet-pulse cu scuturare automata, sunt prevazute cu sisteme
automate de supraveghere a functionarii lor. Orice deficienta care ar periclita mediul si sanatatea umana va fi
prevazuta din timp, iar in cazuri extreme de defectare, va fi orita implicit si functionare fluxului tehnologic, acolo
unde este necesat. In situatiile in care instalatiile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara parametrilor
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normali de operare, se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru fiecare tip de avarie si instalatie.In
cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va reduce sau va opti activitatea.
Pornirea instalatiilor dupi incidente, se efectueaza dupa inlaturarea cauzei generatoare si verificarea instalatiilor in
vederea reporniri. Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct
de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii de
urgenta potentiale. In cazul unor defectiuni apdrute la instalatia de uscare, centrala termica Bio-Intec sau la
electrofiltrul (ESP), gazele reziduale sunt evacuate prin cosurile de avarie. In astfel de cazuri, procesul tehnologic
se opreste imediat. In caz de avarie, clapetele de la cosul de urgenta se deschide automat.

Linia de productie este alcatuita dintr-o insiruire de instalatii (echipamente) interconectate intre ele atat fizic cat si
la nivel de automatizare. Automatizarea presupune existenta unor interblocaje care nu permit pornirea
echipamentelor decat in ordinea prestabilita constructiv iar ,,pornirea” fiecarui echipament in parte presupune
intrarea tuturor parametrilor in limitele optime de functionare. Acelasi principiu se aplica si in cazul operatiunii de
oprire a echipamentelor.

Perioada de la semnalarea avariei si oprirea completa a instalatiei ¢ minima si nu exista riscul functionarii instalatie
fara echipamentele de depoluare.

Pct.h)”existenta in spatiul public al unor reclamatii”:

Conform studiului de dispersie a poluantilor in atmosferd intocmit, cu ocazia ultimei revizuiri a Autorizatiei
Integrate de Mediu (revizia nr.4 din data de 08.12.2021), in vederea determindrii impactului activititilor desfasurate
pe amplasamentul fabricii KRONOSPAN TRADING SRL asupra calitdtii aerului inconjuritor din municipiul
Bragov, in urma modeldrii dispersiei poluantilor NO2 si PM10, realizata atit pe termen scurt (60 minute, 24 ore)
cit §i pe termen lung (an calendaristic), inclusiv in conditiile cele mai defavorabile dispersiei poluantilor a rezultat
faptul ca activititile destisurate pe amplasamentul analizat au o contributie nesemnificativd din punct de vedere al
nivelurilor concentratiilor celor doi poluanti, inregistrate la cele 5 statii de monitorizare a calitatii aerului situate pe
raza municipiului Bragov (statiile BV-1, BV-2, BV-3, BV-4 si BV-5).

Tinind seama de ingrijoririle publicului interesat in ceea ce priveste nivelul de poluare pe raza municipiului
Brasov, in cadrul studiului de dispersie, intocmit cu ocazia ultimei revizuiri a Autorizatiei Integrate de Mediu
revizia nr.4 din data de 08.12.2021, s-a realizat evaluarea contributiei Kronospan Trading inclusiv in 4 zone de

locuinte, dintre care doud In cartierul Stupini, unul in ansamblul rezidential Avantgarde Bartolomeu $i unul in zona
Tractorul — Coresi. Din calcule a rezultat ci pentru un timp de mediere anual aceastd contributie este de maxim
0,37% din VLA (40 pg/mc) atit pentru NO», cat si pentru PM10 si prin urmare aportul activititii desfasurate de

Kronospan Trading SRL punct de lucru Brasov la nivelul cartierelor Stupini, Avantgarde Bartolomen si Tractorul — Coresi este
unul NESEMNIFICATIV .

Conform “Studiului de evaluarea impactului asupra starii de sanatate a populatiei in relatie cu activitatile de pe

amplasamentul industrial apartinand S.C. Kronospan Trading S.R.L, punct de lucrn Brasov, str. Strunga Mieilor

ar.17, intocmit in angust 2022 de Centrul de Mediu si Sanatate —Cluj Napoca:

- Valorile determinate la limita amplasamentului Kronospa Trading SRL, in cadrul unor masuratori efectuate
pasiv pe o durata de 7 zile, s-au situat sub valoarea limita admisa, comparativ cu limitarile din Lg.104/2011 si
STAS 12574-87. (Cf Raport de incetrcare nr. 22-550/8-31/2022 anexat)

- Dozele de expunere calculate in cazul expunerii pe cale respiratorie la contaminanti specifici (COV, aldehide,
SO2), pe baza concentratiilor acestora masurate in aria de influenta a obiectivului, in perioada august 2022, s-au
situat sub valorile care asignra protectia starii de sanatate a populaties.

- Indicii de hazard estimati pentru mixturile de poluanti emisi din activitatile industriale, pentru efecte non-
cancer, pe baza wvalorilor concentratiilor substantelor chimice individuale masurate in aernl atmosferic din zonele
rezidentiale din aria de influenta a obiectivului (laboratoarele Balint Analitika), s-au situat sub valoarea 1, ceea ce
nu indica probabilitatea unei toxicitati potentiale a mixturii de poluanti evaluate (COV, SO2, NO2,
formaldehida) asupra sanatatii umane.

- Functionarea obiectivul nu afecteaza starea de sanatate a populatiei din aria de influenta (se vor respecta
conditiile obligatorii si recomandarile pentru minimizarea impactului negativ, cuprinse in acest studiu).
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- Evaluarea de risc asupra statii de sanatate a populatiei din aria de influenta a obiectivului investigat pe baza
concentratiilor contaminantilor specifici activitatilor industriale masurate in aerul atmosferic, nu a evidentiat
riscuri semnificative asupra starii de sanatate a populatiei din imediata sa vecinatate relationate functionarii
obiectivului.

Conform celor mentionate anterior, consideram ca investitille propuse pentru autorizare in aceasta etapa nu
influenteaza nivelul concentratiilor de NO2 si PMio la statiile de monitorizare a calitdtii aerului din municipiul
Brasov.

Pct.i) “necesitatea stabilirii in conformitate cu prevederile art 14 alin 4 din Legea nr 278/2013 actualizata privind emisiile
industriale cu modjficarile §i completdrile ulterioare a unor condifii de antorizare mai stricte decdt cele rezultate din utilizarea celor
mai bune tehnici disponibile asa cum sunt descrise in concluziile BAT fara aduce atingere prevederilor art 18 din respectivul act
normativ, informatii ce sunt solicitate si prin Ordinul 1446/24.07.2020 instructiuni mdasurare raportare emisii poluanti instalatii de
ardere:

Freventa de monitorizare a emisiilor in aer provenite de la cosul comun de dispersie aferent instalatiei de uscare
aschii, presa OSB si centrala Bio-intec, respectiv monitorizarea periodica semestriala, a fost stabilita tinanad cont
aspectele prezentate anterior la punctele a), b), ¢), d), €), f) g) si h) .

Investitiile propuse pentru antorizare in aceasta etapa nu pot influenta nivelul concentratiilor de NOx si PNy la cosul electrofiltrnlni
(cos comun de dispersie aferent instalatiei de nscare aschis, presa OSB si centrala Bio-intec

Avand in vedere cele mentionate anterior, pentru monitorizarea emisiilor de NOx si pulberi provenite de la cosul
electrofiltrului (cos comun de evacuare aferent uscatorului , presei OSB si centralei termice Bio-Intec) s-a propus:

- frecventa de monitorizare semestriala (o data la 6 luni ) asa cum este specificat in cerintele BATC-WBP
(BAT14), coroborat cu monitorizarea parametrilor surogat corespunzatori tehnicilor aplicate, asa cum este
specificat in BATC-WBP (BAT15).

- niveluri de emisii asociate BAT (BAT-AEL) asa cum este specificat in cerintele BATC-WBP (BAT17
pentru pulberi si BAT 18 pentru NOx) si anume: pentru NOx 250 mg/Nmc iar pentru pulberi 20
mg/Nmc (conditii de referinta: T= 273 K, P=101,3 kPa, gaz uscat, 18% O de referinta)

Nu consideram necesare conditii de autorizare mai stricte decat cele rezultate din utilizarea celor mai bune tehnici
disponibile, asa cum sunt descrise in concluziile BATC —WPB (concluzii privind cele mai bune tehnici disponibile
pentru producetrea panourilor pe baza de lemn).
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Tab. nr.2.13 -Conditii de monitorizare a emisiilor in atmosfera

IActivitate IED [Denumire si descriere cos IPoluant [Tip [Frecventa de [Perioada de  |Conditii de referintd
monitorizare  [monitorizare imediere
6.1, ) S1:Cos comun de dispersie aferent [COV/TOC o data la fiecare 6 luni
instalatei de epurare UTWS si ESP [(TVOC-Cioa) [Discontinua
Sursa: Formaldehida
Instalatie de uscare aschii (tambur [Pulberi
+ generatorul de aer cald) INOx
Presa OSB [Perioada de
Instalatie incalzire ulei termic prelevare**  |Conditii standard:
”Bio-Intec -T=273 K,
H= 51m; D= ®2,8 m -P=101,3 kPa,
gaze naturale si biomasa -gaz uscat
- 18% Oz de referinta
1.1 S2: Cos dispersie centrala termica  |CO Conditii standard:
kGn-Intec » INOx |Anual Petioada de  |F'T=273 K,
(REZERVA) Discontinua  |(in petioada de [prelevare -P=101,3 kPa,
H= 24m; D=®0,8 m functionare) -gaz uscat
e gaz de 8,IMW 3%0: de referinta
6.1, ¢) S3: Cos dispersie aferent instalatic [COV/TOC [Perioada de  |Conditii standard:
de presare placi tip PAL formaldehida O data la fiecare 6 luni |prelevare -T=273 K,
H= 32,5m; D= ®0,78 m IPulberi Discontinua -P=101,3 kPa,
-gaz uscat
0.1, ¢) S4: Cos dispersie aferent instalatie [Perioada de  |Conditii standard:
de desprafuire (ciclon) [prelevare -T=273 K,
Sursa: tocitor, transportor-Linia  [Pulberi Discontinua  |Anual -P=101,3 kPa,
inr.1 OSB -gaz uscat
H=8m; D=®1 m
6.1, ¢) S5: Cos dispersie aferent instalatie [Perioada de  |Conditii standard:
de desprafuire (ciclon+filtru textil) prelevare -T=273 K,
Sutsa: site, transportoare Pulberi Discontinua  |Anual -P=101,3 kPa,
H= 7,5m; D=®1 m -gaz uscat
0.1, ¢) S6: Cos dispersie aferent instalatie Perioada de  |Conditii standard:
de desprafuire (cicloane+filtru Iprelevare -T=273 K,
textil ) -P=101,3 kPa,
Sursa: instalatie de amestecare, Pulberi Discontinua  [Anual -gaz uscat
instalatie formare covor, ferastrau
tivire
H=128m; D=®12m
6.1, ¢) S7: Cos dispersie aferent instalatie [Perioada de  |Conditii standard:
de desprafuire (cicloane+ filtru [prelevare -T=273 K,
textil) Pulberi Discontinua  |Anual -P=101,3 kPa,
Sursa: instalatie de formatizare, -gaz uscat
tocitor placi cu defecte, ferdstriu
H=128m; D=® 1,6 m
6.1, ) S8: Gura de evacuare - instalatie de Perioada de  |Conditii standard:
desprafuire (filtru textil) Sursa: siloz prelevare -T=273 K,
alimentare aschii DS (PAL) IPulberi Discontinua  |Anual -P=101,3 kPa,
H= 25m; D= ®0,3 m -gaz uscat
0.1, ¢) S9: Gura de evacuare -instalatie de [Perioada de  |Conditii standard:
desprafuire (filtru textil) Sursa: siloz [prelevare -T=273 K,
alimentare aschii MS (PAL) [Pulberi Discontinua  |Anual -P=101,3 kPa,
H= 25m; D= ®0,3 m -gaz uscat
6.1, ¢) S14: Cos dispersie aferent instalatie Perioada de  (Conditii standard:
de desprafuire (ciclon) [prelevare -T=273 K,
Sursa: tocitor, transportor-Linia  [Pulberi Discontinua  |Anual -P=101,3 kPa,
inr.2 OSB -gaz uscat
H= 8m; D= ®1 m
0.1, ¢) 515: Cos dispersie aferent instalatie Perioada de  |Conditii standard:
de desprafuire (ciclon) Pulberi Discontinua  [Anual [prelevare -T=273 K,
Sursa: tocitor, transportor-Linia -P=101,3 kPa,
inr.3 OSB -gaz uscat
REZERVA
H= 8m; D= ®1 m

Nota:

* Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in vigoare la momentul efectuarii incercarilor. Se pot
aplica alte standarde internationale sau nationale care vor asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.
** Perioada de prelevare:
o valoarea medie a trei masuratori consecutive de cel putin 30 minute fiecare
o o perioada de masurare mai adecvata poate fi utiliata pentru orice parametru in cazul caruia, din cauza unor limitari legate de prelevare
sau analitice, 0 masurare de 30 minute este adecvata
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In conditii normale de functionare operatorul va respecta urmitoarele valori limitd de emisie , stabilite prin ATM
nr.SB 127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021:
Tab. nr. 2.14-Valori limita admise la emisii

|Activitate [Denumire si descriere cos Poluant UM IVLE Conditii de [Valori de referinta
IED referinta (valori medii pe perioada de prelevare)
6.1, ¢ S1:Cos comun de dispersie COV/COT mg/Nmc 150 Conditii standard: [BAT 17, Tab.1,
aferent instalatei de epurare (TVOC(Ciowr) FT=273 K, BAT 18, Tab. 2
[UTWS si ESP(filtru electrostatic) [Formaldehida mg/Nmc |20 -P=101,3 kPa, Icoroborat cu Ord.462/1993, Anexa 7
Sursa: Pulberi img/Nmc 20 -gaz uscat
Instalatie de uscare aschii NOx mg/Nmc  [250 - 18% Oz de
(tambur + generatorul de aer referinta
cald)
Presa OSB (dupa trecerea prin
scruberul Venturi si UTWS)
Instalatie incalzire ulei termic
"Bio-Intec ”
H=51m; D= ® 2,8 m,
lgaze naturale si biomasa
1.1 S2: Cos dispersie centrala termica|Pulberi mg/Nmc |5 Conditii standard: |Ord.462/1993, Anexa 2, Pct.4.1/
«Gn-Intec »-8,1 MW CO mg/Nmc 100 FT= 273 K,
(REZERVA) INOx mg/Nmc 350 -P=101,3 kPa, Legea 188/2018, Anexa 2, partea 1, Tab.2
H= 24m; D= ® 0,8 m SO2 mg/Nmc 35 lgaz uscat laplicabila dupa data de 01.01.2025;
(Combustibil :gaz metan) -3%0: de referinta |(VLE nox=200 mg/Nmc).
Instalatia medie de ardere fiind existenta
(si pusa in functiune inainte de
20.12.2018) valorile limita la emisie,
laplicabile pana la data de 01.01.2025, sunt
reglementate de Ord.462/1993.
6.1, ©) S3: Cos dispersie aferent COV/COT mg/Nmc 100 Conditii standatd:
linstalatie de presare placi tip PAL F'T= 273 K, IBAT 19, Tab.3
H= 325m; D= ® 0,78 m [Formaldehida mg/Nmc 15 -P=101,3 kPa,
(biomasa) Pulberi mg/Nmc |15 [ gaz uscat
6.1, ) S4: Cos dispersie aferent Pulberi mg/Nmc |5 Conditii standard: |[BAT 20, Tab.4
instalatie de desprafuire (ciclon) FT=273 K,
Sursa: tocitor, transportor-Linia -P=101,3 kPa,
nr.1 OSB -gaz uscat
H= 8m; D=®1 m
6.1, ) S5: Cos dispersie aferent Pulberi mg/Nmc  [5 Conditii standard: [BAT 20, Tab.4
instalatie de desprafuire -T=273 K,
(ciclon+filtru textil) -P=101,3 kPa,
Sursa: site, transportoare -gaz uscat
H=75m; D=® 1 m
6.1, ) S6: Cos dispersie aferent Pulberi mg/Nmc 5 Conditii standard: [BAT 20, Tab.4
instalatie de desprafuire FT=273 K,
(cicloane+filtru textil ) -P=101,3 kPa,
Sursa: instalatic de amestecare, -gaz uscat
instalatie formare covor,
ferastrau tivire
H= 12,8 m; D=012 m
6.1, ) S7: Cos dispersie aferent Pulberi mg/Nmc |5 Conditii standard: |[BAT 20, Tab.4
linstalatie de desprafuire FT=273 K,
(cicloane+ filtru textil) -P=101,3 kPa,
Sursa: instalatie de formatizare, gaz uscat
tocitor placi cu defecte, ferdstriu
H= 12,8m; D= ®1,6 m
6.1, ) S8: Gura de evacuare - instalatie [Pulberi mg/Nmc |5 Conditii standard: [BAT 20, Tab.4
de desprafuire (filtru textil) Sursa: FT=273 K,
siloz alimentare aschii DS (PAL) -P=101,3 kPa,
H= 25m; D= ®0,3 m -gaz uscat
6.1, ) S9: Gura de evacuare -instalatie |[Pulberi mg/Nmc 5 Conditii standard: | BAT 20, Tab.4
de desprafuire (filtru textil) Sursa: FT=273 K,
siloz alimentare aschii MS (PAL) -P=101,3 kPa,
H= 25m; D= ®0,3 m -gaz uscat
1.1 S11:Cos dispersie centrala termici[Pulberi mg/Nmc |5 Conditii standard: |Ord.462/1993, Anexa 2, pct.4.1
birouri hali OSB CO mg/ch 100 F'T= 273 K,
H= 18m; D= ®0,4 m INOx mg/Nmc  [350 -P=101,3 kPa,
SO2 mg/Nmc ~ [35 -gaz uscat
3%0: de referinta
1.1 S12: Conducta de evacuare Pulberi mg/Nmc 5 Conditii standard:  |FOrd.462/1993, Anexa 2, pct.4.1
centrald termici clidire utilitii  [CO mg/Nmc 100 -T=273 K,
nr.1 NOx mg/Nmc 350 -P=101,3 kPa,
H=2,5m; D=®0,15 m SO, mg/Nmc 35 -gaz uscat
39%0: de referinta
1.1 S13: Conducta de evacuare Pulberi mg/Nmc 5 Conditii standard: -Ord.462/1993, Anexa 2, pct.4.1
centrald termicd clidire utilititi  |CO mg/Nmc 100 FT=273 K,
nr.2 INOx img/Nmc 350 -P=101,3 kPa,
H= 2,5m; D=®0,15 m SO, mg/Nmc 35 -gaz uscat

3902 de referinta
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6.1, ¢ S14: Cos dispersic aferent Pulberi mg/Nmc 5 Conditii standard:
instalatie de desprafuire (ciclon) -T=273 K, BAT 20, Tab.4
Sursa: tocitor, transportor-Linia -P=101,3 kPa,
nr.2 OSB -gaz uscat
H= 8m; D=®1 m
6.1, ) S15: Cos dispersie aferent Pulberi mg/Nmc 5 Conditii standard:
linstalatie de desprafuire (ciclon) -T=273 K, BAT 20, Tab.4
Sursa: tocator, transportor-Linia -P=101,3 kPa,
nr.3 OSB -gaz uscat
REZERVA
H= 8m; D= ®1 m

b)Monitorizarea calitdtii aerului la imisie: Nu este cazul, cu mentiunea: operatorul va misura, in cazul reclamatiilor,
nivelul PMjo, in zona cu receptori sensibili, pe directia predominanta a vantului cu determinarea unei valori de
fond (ex. se va determina simultan concentratia poluantului, amonte si aval (in zona rezidentiala) de amplasament,
pe directia predominanta a vantului), in conditii de activitate normald pe amplasament.

Activitatea desfisuratd pe amplasament nu trebuie si conduca la o deteriorare a calititii aerului prin depasirea
valorilor limitd la imisie stabilite prin Legea 104/2011cu modificarile ultetioare, privind aerul inconjuritor la
indicatorii de calitate specifici activititii si cele stabilite prin STAS 12574/87.

c)Referitor la raportarile PRTR:

Poluantii specifici activititii desfasurate de operator mentionati in Anexa 1 a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al
Parlamentului European si al Consiliului din 18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor
Emisi si Transferati, care trebuie raportati daca valorile de prag sunt depasite sunt urmatorii:

Tab. nr.2.15-Poluanti /Praguri de raportare cf. Reg.(CE) 166/2006

Valoarea prag pentru emisiile

lgxgnarul Poluan;i /Substan;e i:;lform Anexei nr. 1 dnzX szgulamentul (CES)01166 /2006
(kg/an) (g/an) (kg/an)

630-08-0 Monoxid de carbon (CO) 500.000 - -

124-38-9 Dioxid de carbon (CO») 100.000.000 - -

- Compusi organici volatili NMVOC) 100.000 - -

- Oxizi de azot NO2/ NOx) 100.000 - -

- Oxizi de sulf (SO2 /SOx) 150.000 - -

- Pulberi in suspensie (PM 10) 50.000 - -

- Arsen si compusi (exprimati in As) 20 5 5

- Cadmiu si compusi (exprimati in Cd) 10 5 5

- Crom si compusi (exprimati in Cr) 100 50 50

- Cupru si compusi (exprimati in Cu) 100 50 50

- Mercur si compusi (exprimati in Hg) 10 1 1

- Nichel si compusi (exprimati in Ni) 50 20 20

- Plumb si compusi (exprimati in Pb) 200 20 20

2.14.1.2 Monitorizarea emisiilor in apa

Operatorul va misura prin metode standardizate nivelul poluantilor in apa conform conditiilor stabilite prin Aut.
SGA , astfel:

a)lLa evacuarea in colectornl de ape uzate al municipiniui Brasov (racordat la statia de epurare zonala Stupini): se vor
respecta limitele maxim admise de H.G.188/2002, modificat si completat cu H.G. 352/2005 N'TPA 002.

b)La evacuarea in paranl Timis se vor respecta limitele maxim admise de H.G.188/2002, modificat si completat cu
H.G. 352/2005 N'TPA 001, astfel:
Tab.nr.2.16-Conditii de monitorizare emisii la evacuarea in paraul Timis

Loc prelevare [Natura apei Indicator de calitate [Tip de [Frecventa Metoda de analiza*
imonitorizare

Cele doua camine de  |Ape pluviale potential H SR ISO 10523

prelevare probe, limpurificate si ape din alte |suspensi IDiscontinua [Trimestrial Met HACH

amplasate inainte de din utilizari epurate, CBOs SRENISO1899-1

lourile de evacuare in levacuate in paraul Timis. |CCOCr SR ISO 6060

paraul Timis Substante extractibile cu solventi organici SR 7587

Nota: * Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in vigoare la momentul efectuarii incercarilor. Se pot aplica
alte standarde internationale sau nationale care vor asigura furnizarea de date de o calitate stiintifici echivalenti.
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Valorile limita pentru indicatorii de calitate ai apelor uzate epurate, inainte de evacuarea lor in paraul Timis se vor
incadra in limitele indicate in tabelul urmator:
Tab.nr.2.17-Concentratii maxim admise la evacuarea in paraul Timis

ILoc prelevare [Natura apei Indicator de calitate CMA UM

Cele doua camine de IApe pluviale potential H 6,5-8,5 U.pH
prelevare probe, impurificate siapedin  |suspensii 35 img/1
amplasate inainte de gurilefalte utilizari epurate, CBOs 10 Img/1
de evacuare in paraul evacuate in paraul Timis.. [CCOCr 40 mg/1
[Timis Substante extractibile cu solventi organici 10 img/1

¢)Referitor la monitorizarea apelor subterane: Nu_este cazul . Prin Autorizatia de Gospodirire a Apelor eliberata de
Administratia Nationald Apele Romane, SGA Brasov nu a fost impusa monitorizarea panzei freatice.

Conform Ord. MMSC n1.621/2014 privind aprobarea valorilorde prag pentru apele subterane din Trading, valorile de prag
la nivelul corpului de apa subterana ROOTO002 “Depresiunea Brasov” se vor incadra in limitele mentionate in tabelul

umator:

Corpul de NH(4) Cl SO(®4) NO(?2) PO®4) Cr Ni Cu Zn Cd Hg Pb As

apa (mg/1) (mg/l) | (mg/1) (mg/1) (mg/1) (mg/1) (mg/1) (mg/1) (mg/1) (mg/1) (mg/1) (mg/1) (mg/1)
subterand

ROOT02 1,6 250 250 0,5 0,5 0,05 0,02 0,1 50 0,005 0,001 0,01 0,01
Depresiunea

Brasov

2.14.1.3 Monitorizare nivel de zgomot

Referitor la noile investitii propuse pentru autorizare in aceasta etapa, avand in vedere urmatoarele aspecte:
a) Referitor la proiectul “Extindere linie ntilaje productie lamba & uluc in bala existenta” propus pentru autorizare,
avand in vedere urmatoatrele aspecte:

- Sursele noi de zgomot identificate sunt instalatia de profilare lamba&uluc si echipamentele care
transporta plicile intre fazele de productie.

- Instalatia de profilare lamba&uluc si echipamentele care transporta plicile intre fazele de productie
sunt amplasate /a interiornl halei de prductie existente. Echipamentele sunt amplasate pe cadru solid,
fiind concepute astfel incat sa asigure o debitare fara vibratii.

Fata de situatia autorizata, avand in vedere ca utilajele nou prevazute sunt amplasata la interior, (la o

distanta de cca. 1000-1200 m de receptorii sensibili identificati prin zona de locuinte de pe strada Baciului)

nu se intrevad modificari ale nivelului de zgomot

b) Referitor la proiectul” Amplasare statie de epurare prefabricata” propus pentru autorizare, avand in vedere
urmatoarele aspecte:

- Sursele noi de zgomot identificate pot fi pompa de alimentare si compresorul. Pentru protectie
impotriva zgomotului compresorul este montat inchis, intr-un container izolat. Referitor la cele doua
pompele de alimentare amplasate la exterior, acestea vor functiona intermitent. Conform datelor
primite de la producatorul statiei de epurare nivelul de zgomot aferent pompelor de alimentare nu va
depasi 53dB(A), incadrandu-se astfel in nivelul de zgomot admis pentru limite incinte industriale.

- Pentru protejarea fonica a ariei locuite, latura dispre nord si nord vest este ingradita cu un val de
pamant de cca.8 m inaltime, de forma trapezoidala cu baza mate de cca. 25 m, baza mica de 4,5-6m.
Pe suprafata acestuia sunt crescuti arbori si arbusti .

Se apreciaza ca obiectivul propus nu modifica indicatorul presiunii acustice pentru receptorul sensibil,

(zona rezidentiala amplasata in spatele valului de pamant, pe strada Baciului, la cca.500 m de obiectivul

analizat).

¢) Conform “Studinlui de evaluarea impactului asupra starii de sanatate a populatiei in relatie cu activitatile de pe
amplasamentul industrial apartinand S.C. Kronospan Trading S.R.L, punct de lucru Brasov, str. Strunga Mieilor
nr.1”, intocmit in august 2022 de Centrul de Mediu si Sanatate —Cluj Napoca: Evaluarea expunerii la
zgomot nu a evidentiat valori ale nivelelor de zgomot peste nivelul maxim reglementat prin legislatia in
vigoare care sa determine riscuri asupra starii de sanatate a grupurilor populationale din imediata sa
vecinatate. In punctele de masurare din comunitate nu s-au masurat valori peste nivelul maxim
reglementat prin legislatia in vigoare, acestea incadrandu-se in intervalul 40.3-43.3 dB(A), cu maxime intre

46.7 51 49.9 dB(A).

fata de situatia autorizata nu se intrevad modificari ale nivelului de zgomot care sa conduca la depasirea valorilor
limita admise in zona cu receptori sensibili sau la limita incintei industriale. Se propune mentinerea punctelor de
monitorizare si frecventa prevazute in AIM nr.SB 127/2011, rev.21.02.2014, tev.25.05.2017, rev.08.12.2021:
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Punct de prelevare [Parametru [Tipul de monitorizare si frecventa [Metoda de analiza*
In zona cu receptori sensibili (zona ILeq-nivelul de presiune acustica, continuu  [semestrial STAS 6161/3-2020
rezidentiala) lechivalent, ponderat A, in dB(A), din STAS 6161/1-2020
str. Baciului cea mai expusa locuinta imediul ambiant exterior, perioada de zi si SR ISO 1996:1/2017
noapte SR ISO 1996:2/2018

Nota: * Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza descrise in standardele in vigoare la momentul efectuarii incercarilor. Se pot aplica
alte standarde internationale sau nationale care vor asigura furnizarea de date de o calitate stiintificd echivalenta.

Valori de referinta:

Conform SR 10009/2017- ‘“Limite admisibile ale nivelului de zgomot din medinl ambient”:

- la limita incintei industriale: 65 dB(A) -Cf.Cap.4.1 — Tab.1-poz.4- SR 10009-2017

- la limita proprietatii in caznl cladirilor cu teren imprejmuit (curte) si cu destinatie rezidentiala cu regim de doua niveluri san
mai putin: 60 dB(A)-Cf.Cap.4.7 —Tab.7-din SR 10009-2017 iar daca una dintre laturi aferente cladirii este
pozitionata la limita proprietatii se aplica valoarea de 50 dB(A) masurata la fatada claditii aflata la limita
proprietatii (Cf. Cap 4.8 —Tab.8 din SR 10009-2017, cu mentiunile din Tab.8).

- (Respectarea limitelor admisibile din Tab.1, pozitia 4 (Incinte industriale si spatii cu activitati asimilate
activitatilor industriale) nu trebuie sa conduca la nerespectarea limitelor admisibile din Tab.7 (Limite
admise ale nivelului de zgomot exterior la limita proprietatii in cazul cladirilor cu teren imprejmuit (curte)
si cu destinatie rezidentiala cu regim de doua niveluri sau mai putin) si Tzb.§ (Limite admisibile ale
nivelului de zgomot exterior la fatada cladirii rezidentiale care este cea mai expusa actiunii unei surse de
zgomot exterior cladirii ).

Conform Ord. nr.994/2018 pentru “Modificarea si completarea Normelor de igiena si sanatate publica privind medinl de
viata al populatie, aprobate prin Ordinul ministrului sanatatii nr. 119/2014”, Art. 16: Dimensionarea zonelor de
protedie sanitara* se face in asa fel incat in feritoriile protejate™* si se asigure $i sa se respecte valorile-limita ale
indicatorilor de zgomot, dupd cum urmeaza:
- In perioada zilei, intre orele 7,00-23,00, nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat A
(Laegr) nu trebuie sa depageasca la exteriorul locuintei valoarea de 55 dB;
- 1n perioada noptii, intre orele 23,00-7,00, nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat A
(Laegr) nu trebuie sd depaseasca la exteriorul locuintei valoarea de 45 dB;

- 50 dB pentru nivelul de varf, in cazul masurarii acustice efectuate la exteriorul locuintei pe perioada

noptii in vederea compararii rezultatului acestei masuriri cu valoarea-limitd specificatd la lit. b).
Nota:

- -*- zoma de protectie sanitara . “c) zoni de protectie sanitard - terenul din jurul obiectivului unde este interzisi orice folosintd sau activitate care ar
putea conduce la poluarea/contaminarea factorilor de mediu cu repercusiuni asupra stirii de sinidtate a populatiei rezidente din imediata
vecinitate a obiectivului; pentru captirile, constructiile si instalatiile utilizate in alimentarea prin sistem public sau privat de aprovizionare cu apa
potabilid/instalatiile de apd minerald, terapeutici sau pentru imbutelierea apei se aplicd prevederile pentru «zona de protectie sanitard cu regim
sevet", «zona de protectie sanitatd cu regim de restrictie» i «perimetru de protectie hidrogeologici» din Normele speciale privind caracterul si
mirimea zonelor de protectie sanitard $i hidrogeologicd, aprobate prin Hotirarea Guvernului nr. 930/2005, denumite in continuare Norme
speciale, si din Instructiunile privind delimitarea zonelor de protectie sanitard §i a perimetrului de protectie hidrogeologici, aprobate prin Ordinul
ministrului mediului §i padurilor nr. 1.278/2011”

- -**- teritorin protejat — “d) teritoriu in care nu este permisi depdsirea concentratiilor maxime admise pentru poluantii fizici, chimici si biologici din
factorii de mediu; acesta include zone de locuit, parcuri, rezervatii naturale, zone de interes balneoclimateric, de odihnisi recreere, institutii social-
culturale, de invagimant si medicale”

2.14.1.4 Monitorizarea deseurilor
Fata de situatia autorizata nu se intrevad modificari.
a)Referitor la_deseuri produse: Monitorizarea deseurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deseuri generate in
conformitate cu prevederile HG 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei ce
cuprinde deseuri, inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile si completarile ulterioare.
Operatorul are obligatia Intocmirii unui registru complet cu aspecte §i probleme legate de operatiunile si practicile
de management a deseurilor de pe amplasament, care trebuie pus la dispozitia persoanelor autorizate ale autoritatii
competente pentru protectia mediului si ale autoritdtii cu atributii de control. Acest registru trebuie si contini
minimum detalii cu privire la:

- cantitdtile si codurile deseurilor;

- numele transportatorului deseurilor si detaliile de atestare si de autorizare ale acestuia;

- confirmarea scrisi privind acceptarea si eliminarea/recuperarea oriciror transportuti de

deseuti periculoase in afara amplasamentului;
- detalii privind expeditiile respinse;
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- detalii privind orice amestecare a deseurilor.
Aceste date trebuie raportate ACPM, ca parte a RAM.

b)Referitor la desenri colectate: Operatorul are obligatia intocmirii unui registru complet cu aspecte si probleme legate
de colectarea biomasei si a deseurilor asimilabile biomasei, care trebuie pus la dispozitia persoanelor autorizate ale
autorititii competente pentru protectia mediului si ale autoritatii cu atributii de control. Acest registru trebuie sd
contind minimum detalii cu privire la:

-cantititile si codurile deseurilor;

-numele generatorului de deseuri si detaliile de atestare si de autorizare a activitatii acestuia;

-detalii privind modul de gestionare a acestora.
Aceste date trebuie raportate ACPM, ca parte a RAM.

¢)Referitor la Ambalaje si desenri de ambalaje: Gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se va realiza In
conformitate cu prevederile Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a desenrilor de ambalage,
cu modificarile si completarile ulterioare.

2.14.1.5Monitorizarea solului:
Fata de situatia autorizata nu se intrevad modificari. Se propune mentinerea tipului de monitorizare si frecventa.

Loc de prelevare IJAdancime (cm) [Indicator analizat [Tip de monitorizare [Frecventi Metoda de analiza*
Zona verde adiacenta 30 cm Hidrocarburi  totale din[Discontinua o data la 10 ani SR 13877
rezervorului de motorina ctrol (THP)

Nota: * Pentru efectuarea determinarilor se vor aplica metodele de analiza desctise in standardele in vigoare la momentul efectuarii incercarilor. Se pot aplica
alte standarde internationale sau nationale care vor asigura furnizarea de date de o calitate stiintificd echivalenti.

Valorile concentratiilor agentilor poluanti specifici activitatii prezenti in solul terenurilor aferente societatii nu vor
depisi pragul de alertd pentru terenuri de folosintd mai putin sensibile previazute de Ordinul nr. 756/1997 pentru
aprobarea Reglementdrii privind evaluarea poluarii medinlui, cu modificarile si completarile ulterioare. Valori admise

pentru sol:
Indicator de calitate Valori normale Folosinta mai putin sensibila
[mg/kg substanta uscata] Praguri de alerta Praguri de interventie
[mg/kg substanta uscata] [mg/kg substanta uscata]
Total hidrocarburi din <100 1.000 2.000
petrol

2.14.2 Monitorizare substante si preparate chimice periculoase

Fata de situatia autorizata nu se intrevad modificari

Operatorul va realiza monitorizarea substantelor periculoase pe cantititi si tipuri de substante folosite

Operatorul va afisa in locuri accesibile si vizibile fisele tehnice de securitate la toate locurile de munca unde sunt
utilizate substate si preparate periculoase.

2.14.3 Monitorizarea tehnologica

Societatea planifica anual, pe fiecare sectie, lucrarile de intretinere periodica ale instalatiilor existente pe platforma.
Pentru desfasurarea activitatilor in conditii de maxima siguranta sunt prevazute instalatii auxiliare, cum sunt:
instalatii de automatizare, masura si control, dispozitive de siguranta, aparate programabile, sistem de supraveghere
video, etc.

Anual se elaboreaza programul de intretinere si curatare a filtrului UTWS - ESP ;

Programul de intretinere si curatare a echipamentelor de depoluare se face conform planificarii, formular
« Planificarea lucrarilor de intretinere periodica ».

Societatea are implementate sisteme eficiente de exploatare si de intretinere referitoare la toate fazele procesului
tehnologic:
-procedura documentati pentru controlul operatiunilor care pot avea impact nefavorabil asupra
sigurantei, sanatatii si mediului;
-instructiuni de lucru pentru operarea in sigurant a utilajelor/instalatiilor aferente procesului de productie
si activitatilor conexe si pentru manevrare si depozitare a materiei prime si materialelor in conditii de
sigurantd si de protejare a mediului;
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-instructiuni de lucru specifice de identificare, revizuire si prioritizare a elementelor instalatiei pentru care
este adecvat un regim de intretinere preventiv;
-program de intretinere si reparatie a echipamentelor, incluzand si inspectii regulate a elementelor
,neproductive” de mare importanta cum ar fi rezervoarele, conductele, cuve de retentie si echipamente de
control al emisiilor, in care sunt stabilite perioadele la care acestea se efectueazd in functie de
recomandarile producitorilor de echipamente si de numdrul de ore de functionare, sarcinile de intretinere
planificati, sarcinile de intretinere la cerere si sarcinile corective.
Referitor la monitorizarea variabilelor de proces, aceasta se face in regim automat Utilajele cu un potential risc de afectare
a mediului au fost prevazute cu sisteme si echipamente ce garanteaza eliminarea oricarui pericol generat prin
exploatarea (functionarea). Ele vor fi verificate periodic.

Referitor la posibilitatea de avariere a instalatiilor de epuare a aerului se poate mentiona faptul ca tehnologia de
epurare “UTWS si ESP” cu care este dotat uscatorul de aschii, principalul utilaj tehnologic utilizat, este complet
automatizata, supravegherea instalatiilor si a parametrilor tehnologici facindu-se din sala de comanda. Deficientele
de functionare sunt sesizate la timp si rezolvate. De asemenea filtrele textile tip jet-pulse cu scuturare automata,
sunt prevazute cu sisteme automate de supraveghere a functionarii lor. Orice deficienta care ar periclita mediul si
sanatatea umana va fi prevazuta din timp, iar in cazuri extreme de defectare, va fi orita implicit si functionare
fluxului tehnologic, acolo unde este necesar.

Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct de vedere al
aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta
potentiale.

Referitor la  monitorizarea variabilelor de proces,_aceasta se face in regim automat. Utilajele cu un potential risc de
afectare a mediului au fost prevazute cu sisteme si echipamente ce garanteaza eliminarea oricarui pericol generat
prin exploatarea (functionarea). Sisterunl de  antomatizare include sengori care la orice “abatere” de la limitele
normale,declanseaza “alarme” cu descrierea exacta a problemei aparute.

Se asigura tinerea sub control continuu a tuturor proceselot/activitatilor din cadrul societatii, din punct de vedere
al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta
potentiale. Toti parametrii de functionare a echipamentelor de epurare “UTWS, ESP” si filtrele cu saci sunt
monitorizati continuu din punct de vedere al incadrarii in limitele optime de functionare iar valorile acestora sunt
inregistrate continuu in baza de date a echipamentelor. Inregistrarile sunt pastrate in calculator timp de 7 zile,
durata in care se poate accesa oricare dintre aceste valori reale la un anumit moment dat.

Instalatii Parametrii tehnologici monitorizati

Instalatie de uscare aschii Debitul combustibilului in arzatoare

Debitul aerului de combustie in arzitor
Temperatura din camera de ardere

Depresiunea din camera de ardere

Debitul si temperatura acrului cald in uscitor (intrare/iesire)
Debitul/viteza de trecere a aschiilor prin uscitor
Umiditatea aschiilor (intrare/iesire)

Cantitatea de aschii (necesara/disponibila)

Tempera echipamentelor technologice

Sisteme automatizate de detective si stingere incendii
Numarul orelor de functionare al arzatoarelor

Presare Cantitatea pe traseul covorului de formare a placilor
Umiditatile pe traseul covorului de formare a plicilor
Temperaturile pe traseul covorului de formare a plicilor
Uniformitatea distribuirii aschiilor

Temperatura si debitul uleiului diatermic

Presiunea uleiului diatermic

Presiunea exercitatd de tamburi asupra covorului
Viteza/timpul de trecere a covorului de aschii prin presa
Tempera echipamentelor tehnologice

Sisteme automatizate de detectie si stingere incendii

Filtre textile Pierderea de presiune pe filtru jet pulse

Hala adezivare Nivel rezervoare

Temperaturi si presiuni in rezervoare

Temperaturi si presiuni pe pompe

Temperaturi si presiuni pe instalatiile de transport
Debitul, temperatura si presiunea materiilor prime utilizate
Sistem automatizat de urmarire/dozare

Sisteme automatizate de detectie si stingere incendii

Scruber Venturi Temperatura gazelor
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Presiunea gazelor
Temperatura apei de spalare
Debitul apei de spalare

Electrofiltru Debitul amestecului de aer la intrarea in electrofiltru
Temperatura amestecului de aer la intrarea in electrofiltru
Subpresiunea amestecului de aer la iesirea din electrofiltru
Pierderea max. de presiune a electrofiltrului
Tensiunea de incarcare
Temperatura izolatorilor

UTWS Debitul si temperatura gazelor de ardere la schimbatorul de caldura
Pierderea de presiune

Cicloane Presiune, presiune diferentiala, temperatura

Linii pregatire aschii lemnoase umede Numarul orelor de functionate

| 2.15 Incidente legate de poluare

In investigatiile efectuate pe amplasament nu s-au semnalat incidente legate de poluare .

| 2.16 Specii sau habitate sensibile sau protejate care se afla in apropiere

Amplasamentul nu este situat intr-o zond de importantd deosebitd pentru mediu din punct de vedere al
biodiversitatii si nici la limitd sau in vecindtate. Cel mai apropiat situ NATURA 2000 este ROSCI0055- “Dealul

Cetitii — Lempes-Mlastina Harman” amplasat in partea de est a amplasamentului la o distanta de cca. 4 Km.

Amplasanient

SC KRONOSPAN
ROMANIA SRE

e

r 54

ey,

Fig.2.5- Plan amplasare situri Natura 2000 fata de amplasamentul Kronospan

Cea mai apropiata arie naturala protejat se afld la Est de amplasamentul Kronospan, la o distanti de cca.4km
(ROSCI 0055- Dealul Cetatii — Lempes-Mlastina Harman), urmatoarele fiind situate la distante cuprinse intre

7,3 km si 8,5 km, respectiv:

Cod arie Arie protejatd Distanta si directia fatd de amplasament
ROSCI 0055 Dealul Cetitii — Lempes-Mlastina Harman La Est de amplasament la cca.4,0 Km
ROSPA 0037 Dumbravita- Rotbav Magura -Codlei La Nord-vest de amplasament la cca. 8,5 Km
ROSCI 0120 Muntele Tampa La Sud de amplasament la cca. 7,5 Km
ROSPA 0082 Muntii Bodoc Baraolt La Nord-est de amplasament la cca. 7,3 Km

Fata de asezamintele de interes istoric si cultural din judetul Brasov, prin amplasarea obiectivului la o distanta

apreciabila fata de acestea, el nu va putea genera un impact negativ care sa se repercuteze asupra acestora.
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2.17 Conditiile cladirilor

Constructiile sunt noi, de tip industrial, bine intretinute.

Documentatia de constructie a fost elaborata cu respectarea prevedetilor Legii 50/1991 (republicata), ale legii
nr.10/1995 privind calitatea lucrarilor in constructii si a normativelor tehnice in vigoare.
Cladirile si instalatiile se inspecteaza periodic conform unui program de inspectii periodice stabilit.

CAPITOLUL 3.0 Trecutul terenului

Anterior construirii fabricii de placi din aschii lemnoase terenul a fost liber de orice constructii avand un caracter
rural. In zona nu au fost semnalate suprafete de sol contaminat istoric.

Proiectul liniei de fabricatie al placilor pe bazi de lemn din Brasov, a fost elaborat §i autorizat in anul 2002.
Lucririle de constructie pe santier au fost desfisurate intre anii 2003 - 2009. In timpul perioadei de constructie
proiectul original a fost modificat pentru a fi adaptat la cea mai buni tehnologie disponibild la nivel european.
Proiectul final a adoptat tehnologia productiei plicilor OSB si controlului poludrii cu sistemul UTWS. Avind la
bazid experienta bogati a grupului KRONOSPAN, aceasta tehnologie ultramoderna a fost integratd cu succes in
proiectul OSB din Brasov. Proiectul astfel modernizat a fost autorizat in anul 2009, conform Aut. Med.nr
nr.295/27.10.2009 emisa de Agentia de Protectia Mediului Brasov.

In Anul 2011, avand in vedere ca din procesul de pregatire al aschiilor lemnoase rezulta o cantitatea mare de coaja
de lemn si pentru a recupera continutul sau energetic, s-a pus in functiune o centrala termica pe biomasa. Coaja
de lemn este o sursa importanta de energie regenerabila, prin folosirea careia este evidenta eficienta exergetica,
eficienta regenerabila, economia de combustibil, reducerea efectului de sera si a emisiilor poluante. Centrala
termica pe biomasa are puterea termica instalata de 27 MW si este folosita pentru generarea necesarului de caldura
tehnologica. Odata cu punerea in functiune a centralei pe biomasa, avand in vedere faptul ca puterea termica
nominala insumata a capacitatilor instalate pe amplasament, a depasit pragul de 50 MW s-a obtinut Autorizatiei
Integrate de Mediu nr. SB 127/12.10.2011.

In anul 2014, s-a facut revizia nr.2 a Autotizatiei Integrate de Mediu nr. SB 127/12.10.2011, ca urmare a montatrii a
2 linii noi de pregatire aschii lemnoase umede, in scopul cresterii capacitatii, astfel incat, instalatiile existente si
autorizate anterior sa poata fi utilizate la capacitatea proiectata.

In anul 2017 s-a facut revizia 3 a Autorizatiei Integrate de Mediu nt. SB 127/12.10.2011, ca urmare a construirii
unui arzator pe biomasa ca inlocuitor al arzatorului pe gaz existent (sursa de caldura aferenta uscatorului de aschii),
amplasarii unor utilaje pentru optimizarea linie de formatizare si ambalare si desfasurarii activitatii de colectare de
la terti a biomaset si a deseurilor asimilabile biomasei.

Incepand cu data de 01.11.2018, activitatea Kronospan Romania SRL, a fost transferata catre Kronospan Trading
SRL, cu sediul in loc. Sebes, str.Mihail Kogalniceanu nr.59, jud. Alba, Punct de lucru Brasov, str. Strunga Mieilor
nr.1, Cladirea administrativa, biroul 1-24, jud. Brasov.

In anul 2021 s-a facut revizia 4 a Autorizatiei Integrate de Mediu nt. SB 127/12.10.2011, ca urmare a amplasarii de
utilaje pentru productia de aschii strat de miez in scopul utilizarii eficiente a lemnului achizitionat, racordarii
canalizarii menajere la reteaua municipala (avand in vedere finalizarea colectorului municipal Dn250mm pe
DN13), extinderii de cale ferata uzinala in incinta Kronospan (pentru evitarea manevrelor suplimentare la
garniturile de tren care incarca-descarca), amplasarii provizorii a unui cort industrial pentru asigurarea zonei de
depozitare placi finite.
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4.0 Raspuns de urgenta

Societatea are implementat si certificat sistemul de management integrat Calitate — Mediu — Sanatate si securitate
ocupationala - Energetic, conform standardelor SR EN ISO 9001:2015, SR EN ISO 14001:2015, SR OHSAS
18001:2008 si SR EN 50001:2011.

De asemenea, societatea are implementate sisteme eficiente de exploatare si de intretinere referitoare la toate fazele
procesului tehnologic.

Pentru prevenirea evenimentelor accidentale care ar conduce la poluarea amplasamentului sunt luate o serie de
mdsuri care au rolul de minimizare a riscurilor de contaminare accidentald a mediului geologic.

In situatia putin probabild a producerii unei poludri accidentale a apelor, societatea va pune in aplicare prevederile
procedurale ale Planului de Prevenire si Combatere a Poludrilor Accidentale,

De asemenea, in ceea ce priveste riscurile tehnologice, societatea a identificat o serie de situatii de risc care pot
avea influente asupra mediului inconjuritor, in specialasupra factorului de mediu aer, pentru care sunt previzute o
serie de mdsuri preventive i de combatere. Aceste scenarii de risc se referd in special la declansarea unor
incendii,conform documentatiilor specializate de prevenire si stingere a incendiilor .

Programul de intretinere si curatare a echipamentelor de depoluare existente pe platforma socieatii se face conform
planificarii, formular ”Planificarea lucrarilor de intretinere periodica”.

Avand in vedere ci instalatia este monitorizatd In continuu prin calculator $i vizual de operatori, functionarea
necorespunzitoare este identificatd in momentul aparitiei acesteia. Operatorii pot interveni la corectarea
procesului, si daca este cazul vor actiona butonul de “oprire de urgenta”.

Intreruperea temporard a functiondrii pentru revizii sunt prevazute periodic. In afara acestora instalatia se va opri
numai in cazul funtiondrii necorespunzitoare. Pe timpul intreruperii activititii nu vor fi emisii §i pierderi din
instalatie.

a) Referitor la pericole naturale:
Amplasamentul obiectivului nu este expus riscului de inundatii;
Elementele constructive au fost proiectate tinand seama de cerintele legislative privind gradul de
seismicitate a zonei;
Terenul este stabil, nu sunt pericole de alunecati;
Pentru protectia impotriva loviturilor de trasnet este prevazuta o instalatie de captare racordata la priza de
pamint.

b) Referitor la pericolul de incendin
Accidentele ce se pot produce sunt incendii si explozii ale recipientelor de depozitare a materialelor
inflamabile, in cazul in care este depasita temperatura de inflamabilitate, precum si incendii ale
matetialului lemnos.
Incendiul poate apare in interiorul constructiei datorita trasnetului, instalatii electrice defecte, instalatii de
ardere defecte sau in exteriorul cladirii halei, de la instalatiile invecinate.
Pentru pericolul de incendiu exista un plan de interventie in caz de incendiu .

Masuri prevazute:

- Halele de productie sunt prevazute cu senzori §i trape de fum, sisteme automate de stingere si
spinklere ca protectie impotriva incendiilor.

- TFabrica are sisteme de stingere a incendiilor si hidranti alimentati din 5 rezervoare de 565 mc fiecare

- Siguranta si securitatea incintei este asigurata prin protectia antiex a retelei electrice si utilizarea
corespunzatoare a substantelor inflamabile .

- Respectarea regulamentului de exploatare, instruirea personsalului.

- Statia de incinta pentru distributie carburanti la autovehicule, cu grup de alimentare integrat, consta
intr-un rezervor suprateran de motorina pentru alimentarea cu pompa a mijloacelor utilizate la
transportul intern. Rezervorul este etans si are perete dublu si cuva de retentie din beton
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ampermeabilizat.. Amplasarea instalatiei in incinta S.C. “KRONOSPAN Trading” S.R.L. se va realiza
in conformitate cu cerintele “Normativului pentru proiectarea, executarea si post-utilizarea statiilor de
distributie a carburantilor la autovehicule”, cu respectarea distantelor de siguranta fata de vecinatati.
Statia este dotata cu instalatii si mijloace de stingere a incendiilor. Zonele implicate sunt restrinse in
jurul rezervorului.

¢) Referitor la pericole tebnologice
In cazul proiectului analizat au fost identificate urmatoarele riscuri tehnologice:

Riscul scaparilor necontrolate de substante chimice si deseuri cu potential de contaminare a solului.
Riscul defectarii instalatiilor de depoluate.

Riscul accidentelor de munca.

Deporzitarea necontrolata a deseurilor rezultate cu risc de contaminare a solului si apelor.

Masuri prevazute:

Utilajele cu potential de poluare a aerului sunt racordate la instalatii performante de captare si retinere a
noxelor.

Depozitarea adezivilor, intaritorului si a altor aditivi utilizati la incleierea aschiilor se face in in rezervoare
supraterane etanse, amplasate in hala de adezivare prevazuta cu pardoseala rezistente la actiunea
substantelor chimice. Rezervoarele de depozitare au base de colectare impermeabilizate ce nu au legatura
cu reteua de canalizare. Descarcarea din cisterne in rezervoarele de stoc se executa cu pompe specifice
fiecarui tip de substanta. Eventualele scurgeri, in cazuri accidentale, sunt colectate in cuve etanse, de unde
sunt reintroduse in procesul de fabricatie sau, in cazul in care contin impuritati, sunt colectate ca deseu si
sunt preluate de firme autorizate in vederea eliminarii acestora. Pentru a preveni supraincarcatea,
rezervoarele sunt prevazute cu cu indicator de nivel si sistem automat de control pentru operatiunile de
umplere si golire.

Este asigurata siguranta la incarcare, descarcare din cisterne; aceasta operatiune se va desfasura in spatiile
destinate acestui scop. Scurgerile accidentale de mica importanta vor fi colectate cu substante absorbante,
conform prescriptiilor indicate in fisele de securitate. Descarcarea din cisterne in rezervoarele de stocare
se executa cu pompe specifice fiecarui tip de substanta.

Solutiile sunt dozate cu instalatii complet automatizate, pompe de dozare, aparatura de masurare, nivel,
debite, etc. Injectarea solutiilor adezive in masinile de incleiat se face automatizat, cu circuite inchise,
separat pentru fiecare tip de substanta.

Intreaga instalatie este supravegheata de la unitatea centrala de comanda si control.

Referitor la posibilitatea de avariere a instalatiilor de epuare a aerului se poate mentiona faptul ca
tehnologia de epurare “UTWS si ESP” cu care este dotat uscatorul de aschii, principalul utilaj tehnologic
utilizat, este complet automatizata, supravegherea instalatiilor si a parametrilor tehnologici facindu-se din
sala de comanda. Deficientele de functionare sunt sesizate la timp si rezolvate. De asemenea filtrele textile
tip jet-pulse cu scuturare automata, sunt prevazute cu sisteme automate de supraveghere a functionarii lor.
Orice deficienta care ar periclita mediul si sanatatea umana va fi prevazuta din timp, iar in cazuri extreme
de defectare, va fi orita implicit si functionare fluxului tehnologic, acolo unde este necesar.

In situatiile in care instalatiile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara parametrilor normali de
operare, se vor aplica procedurile de interventie stabilite pentru fiecare tip de avarie si instalatie.

In cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va reduce sau va opri
activitatea care a provocat accidentul imediat ce este posibil, pana la restabilirea functionarii normale.
Pornirile instalatiilor dupd incidente, se efectueazd dupa inlaturarea cauzei generatoare si verificarea
instalatiilor in vederea reporniri.

Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct de
vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare, precum si in situatii
de urgenta potentiale.

In cazul unor defectiuni aparute la instalatia de uscare, centrala termica Bio-Intec sau la electrofiltrul
(ESP), gazele reziduale sunt evacuate prin cosurile de avarie. In astfel de cazuri, procesul tehnologic se
opreste imediat. In caz de avarie, clapetele de la cosurile de urgenta se deschid automat. Pentru siguranta,
sunt instalate urmatoarele cosuri de avarie:
o cos de avarie uscator : H=31m, Di=®2.700 mm;
o cos de avarie arzator pe gaz si praf de lemn (aferent uscatorului de aschii): H=37.1m, Di=®1.200
mm;
o cos de avarie arzator pe biomasa KABLITZ (aferent uscatorului de aschii): H=31.3m,
Di=®2.200 mm;
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o cos de avarie arzator pe biomasa aferent centralei Bio-Intec : H=25.5m, Di=®2.000 mm.

- Factorii de mediu vor fi monitorizati pentru prevenirea oricarei depasiri a limitelor de noxe admise de
legislatia in vigoare.

- Rezervoarele, pompele si masinile de incleiat, au cuve de retentie a substantelor chimice, pentru
recuperarea acestora in proces.

- Cuvele de retentie nu sunt racordate la reteaua de canalizare a platformei.

- Pardoselile sunt de tip special, rezistente la coroziunea mediilor vehiculate.

- Presele, care utilizeaza termouleiul ca agent termic, au cuvele protejate.

- Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate. De la activitatile unde se utilizeaza adezivi pe baza de rasina
si emulsie de parafina si intaritor este exclus sa fie si pierderi de apa tehnologica tinind cont de faptul ca
zona unde sunt vehiculate aceste substante este prevazuta cu cuve de retentie fara legatura cu canalizarea.

- De la spalarea gazelor reziduale colectate de la presa de OSB nu rezulta ape tehnologice uzate. Apele de
spalare, dupa decantare se recircula, iar slamul rezultat se colecteaza in container etans. Scruberul este
prevazut cu bazin decantor de namol, sisteme de protectie cu dispozitiv de masurare a gradului de
umplere, pompa cu furtun pentru evacuarea namolului, container pentru namol si sisteme de siguranta.
Eliminarea namolului, ca deseu semisolid se face prin firme autorizate.

- Depozitarea aschiilor se face in silozuri, iar transportul se face cu ajutorul transportoarelor carcasate.

- Vafi tinuta o evidenta stricta, conform legii a gestiunii deseurilor si substantelor periculoase.

- Utlajele cu un potential risc de afectare a mediului au fost prevazute cu sisteme si echipamente ce
garanteaza eliminarea oricarui pericol generat prin exploatarea (functionarea). Ele vor fi verificate
petiodic.

Gestionarea substantelor san amestecurilor periculoase se face cu respectarea conditillor de neafectare a mediului
inconjurator, conform datelor prezentate centralizat in tabelul urmator.

Societatea detine " Plan de prevenire si combatere a poludrilor accidentale a apelor” s1” Plan operativ de prevenire si management al
situatiilor de urgentd in caz de dezastre”, care a fost intocmit cu luarea in considerare a tuturor actelor normative cu
privire la rezolvarea situatiilor de urgentd generate de dezastre si care cuprinde un ansamblu de activitati si
proceduri utilizate de conducere, personalul de specialitate cu atributii in domeniul situatiilor de urgentd, pentru
identificarea $i monitorizarea surselor de risc, evaluarea informatiilor si analiza situatiei, elaborarea de prognoze,
stabilirea variantelor de actiune §i implementarea acestora in scopul restabilirii situatiei de normalitate.

Planurile si procedurile pentru situatii de urgenta iau in considerare incidentele ce pot avea loc in orice conditii .
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CAPITOLUL 5.0 Recunoasterea terenului

5.1 Descrierea aspectelor de mediu identificate

Pentru stabilirea starii amplasamentului au fost parcurse urmatoarele capitole privind analiza aspectelor de
mediu identificate:

Cap.5.1.1 Modului de depozitare si valorificare a deseurilor;
Cap.5.1.2 Modului de depozitare a materiilor prime, produse finite ;
Cap.5.1.3 Instalatii generale de evacuare.

5.1.1 Modul de depozitare si valorificare a deseurilor
Capacitatea si profilul de productie antorizat nu se modjfica.

Eliminarea tuturor tipurilor de deseuri se va face prin firme specializate cu care sunt incheiate contracte ferme.
Tipurile de deseri si modul de gestionare a fost prezentat detaliat la Cap.2.6

In urma desfasurarii procesului de productie rezulta diferite tipuri de deseuri. Cea mai mare parte a deseurilor
consta din deseuri de lemn. O parte din deseurile de lemn sunt reintroduse in procesul de productie ca materii
prime (aschii marunte, resturi de placi de OSB, ambalaje de lemn deteriorate) iar restul (scoarta, praf de lemn, placi
OSB rebut) sunt valorificate sub forma de combustibil in instalatiile termice cu functionare pe biomasa. Colectarea
deseurilor de lemn se face mecanizat astfel incat sa se adune pierderile de la fiecare loc de munca si sa fie orientate
spre un loc central de depozitare sau reintroduse direct in procesul de productie.

Se apreciaza un grad de valorificare al deseurilor lemnoase > 99,5%.

Sursele de deseuri, modalitatile de manipulare, colectare sau valorificare sunt prezentate in tabelul urmator :

Tab.nr.5.1- Sursele de deseuri, modalitati de manipulare, colectare sau valorificare

Sursele de Codurile Tip de deseui Cantitati Modalitatile de manipulare , colectare, valorificare
- deseuri deseurilor
§ F (punctele din tone/an
& g cadrul
& Y procesului)
1 Pregatire 030101 Deseuri de biomasa (scoarta) 30000 Valorificare termica (drept combustibil)
materii prime Nepericulos tone/an Pe masura ce se colecteaza, coaja va fi transportata la
(decojire, arzatoarele pe biomasa, drept combustibil Depozitarea se va
tocare, sortare) face in containere sau pe platforma betonata.
03 01 05 Deseuri de biomasa (aschii si 8600 Deporzitarea se face in containere metalice, pe platforma
rumegus) tone/an betonata
Nepericulos
0301 05 Deseuri de biomasa (praf de lemn) | 20250 Se stocheaza in silozuri.
Nepericulos tone/an Se folosesc ca si combustibil in instalatiile de ardere.
2 Arderea 1001 01 Cenusa de vatra, zgura si praf de 4500 Colect separat in containere metalice si in saci big-bag
biomasei cazan (cenusa zburatoare si cenusa | tone/an Se elimina prin firme autorizate
umeda)
Nepericulos
4 Adezivare 08 04 10 Deseu de adezivi si cleiuri 10 Depozitarea se face pe platforma betonata, in IBC-uri sau
Nepericulos tone/an butoaie metalice
Se elimina prin firme autorizate
6 Presare 030105 Deseu de placi pe baza de lemn 12 Sunt colectate in hala de productie, tocate si reintroduse in
OSB si PAL (rebuturi) tone/an fluxul de fabricatie
Nepericulos Depozitarea se face in containere metalice.
1001 19 Deseuri de la spalarea gazelor 1 Deporzitarea se face pe platforma betonata, acoperita , in
(Slam umed de la scruber -presa tona/an IBC-uri sau butoaie metalice
OSB) Se elimina prin firme autorizate
Nepericulos
7 Finisare placi 03 01 05 Praf de lemn de la slefuire, 6750 Reintroducere in fluxul de productie sau utilizat drept
Nepericulos tone/an combustibil
8 Sigilare cant 08 0116 Nimoluri apoase cu continut de 5 Deporzitarea se face pe platforma betonata, acoperita, in IBC-
placi OSB vopsele si lacuri, altele decat cele tone/an uri sau butoaie metalice
specificate la 08 01 15* (Deseuri Se elimina prin firme autorizate

cu continut de vopsea pe baza de
apa de la sigilat cant placi tip OSB)

9 Intretinere si 13 02 05* Uleiuri minerale neclorurate de 10 Deporitarea se face pe platforma betonata, acoperita, in IBC-
reparatii motor de transmisie si de ungere tone/an uri sau butoaie metalice
Periculos Se elimina prin firme autorizate
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10 Intretinere si 1601 17 Fier vechi/metale feroase 53 Depozitarea se face in containere metalice.
reparatii Nepericulos tone/an Se valorifica prin firme autorizate
11 Intretinere si 16 01 03 Anvelope scoase din uz 5 Deporzitarea se face pe platforma betonata
reparatii Nepericulos tone/an Se elimina prin firme autorizate
12 Intretinere si 16 06 01* Acumulatori uzati/ baterii cu 0.3 Deporzitarea se face pe platforma betonata, acoperita, in IBC-
reparatii plumb tone/an uti .
Periculos Se elimina prin firme autorizate
13 Intretinere si 08 03 17* Deseuri de tonere de imprimare 0,15 Depozitarea se face pe platforma betonata, acoperita, in IBC-
reparatii Periculos tone/an uri .
Se elimina prin firme autorizate
14 Intretinere si 16 02 16 Componente demontate din 2,5 Deporzitarea se face pe platforma betonata, acoperita, in IBC-
reparatii echipamente casate tone/an uri .
Nepericulos Se elimina prin firme autorizate
15 Intretinere si 1201 15 Namoluti de la masini unelte 25 Depozitarea se face pe platforma betonata, acoperita, in IBC-
reparatii Nepericulos tone/an uri .
Se elimina prin firme autorizate
16 Intretinere si Absorbanti, materiale filtrante, 10 Depozitarea se face pe platforma betonata, acoperita, in IBC-
reparatii 1502 03 materiale de lustruire si tone/an uti .
imbracaminte de protectie Se elimina prin firme autorizate
17 Intretinere si 15 02 02* Absorbanti, materiale filtrante, 15 Deporzitarea se face pe platforma betonata, acoperita, in IBC-
reparatii materiale de lustruire si tone/an ufi .
imbracaminte de protectie Se elimina prin firme autorizate
contaminate cu substante
periculoase
Periculos
18 Intretinere si 16 01 07* Filtre uzate ulei 0,5 Deporzitarea se face pe platforma betonata, acoperita, in IBC-
reparatii Peticulos tone/an uri sau butoaie metalice
Se elimina prin firme autorizate
19 Intretinere si 13 05 02* Namoluri de la separatoarele de 0,5 Deporitarea se face pe platforma betonata, acoperita, in IBC-
reparatii hidrocarburi tone/an uri sau butoaie metalice
Periculos Eliminarea se face prin firme autorizate
20 Intretinere si 1601 22 Componente fara alta 7 Deporzitarea se face pe platforma betonata, acopetita, in IBC-
reparatii specificatie.(Deseuti de cauciuc) tone/an uri sau butoaie metalice
Nepericulos Se elimina prin firme autorizate
21 Intretinere si 17 09 04 Amestecuri de deseuri de la 5 Depozitarea se face in containere metalice.
reparatii constructii si reparatii mc/an Se elimina prin firme autorizate
Nepericulos
22 Intretinere si 13 02 08* Alte uleiuti de motor, de 10 Depozitarea se face pe platforma betonata, in IBC-uri sau
reparatii transmisie si de ungere tone/an butoaie metalice.
Periculos Se elimina prin firme autorizate
23 Intretinere si 20 01 21* Tuburi fluorescente si alte deseuri 0,2 Depozitarese face pe platforma betonata, in containere
reparatii cu continut de metrcur tone/an metalice.
Periculos Se elimina prin firme autorizate
24 Intretinere si 20 01 36 Echipamente electrice si 1 Deporitare se face pe platforma betonata, in containere
reparatii electronice casate tone/an metalice
Nepericulos Colecatat separat si eliminat prin firme autorizate.
25 Intretinere si 16 01 19 Materiale plastice 8 Depozitarea se face pe platforma betonata, acopetita , in
reparatii Nepericulos tone/an IBC-uri
Colecatat separat si eliminat prin firme autorizate
26 Activitati de 150101 Ambalaje de hartie si carton 14 Depozitarea se face in containere metalice.
productie si Nepericulos tone/an Se elimina prin firme autorizate
administrative
1501 02 Ambalaje din materiale plastice 10 Depozitare pe platforma betonata acoperita, in IBC-uri sau
Nepericulos tone/an saci big-bags
Se elimina prin firme autorizate
1501 03 Ambalaje din lemn 1,8 Deporzitarea se face in containere metalice.
Nepericulos tone/an Se elimina prin firme autorizate
1501 10* Ambalaje care contin reziduuri sau | 0,85 Deporzitare pe platforma betonata acoperita, in IBC-uri
sunt contaminate cu substante tone/an Se elimina prin firme autorizate
periculoase
Periculos
27 Teste de 07 01 04* Solventi organici, lichide de splare 10 litri/an Deporzitare pe platforma betonata acoperita, in butoaie
laborator si solutii muma (Toluen uzat) metalice.
Periculos Se elimina prin firme autorizate
03 01 04* Deseuri de bucatele de lemn de la 0.015 Deporzitare pe platforma betonata acoperita, in butoaie
testele de laborator tone/an metalice.
Periculos Se elimina prin firme autorizate
28 Activitati de 2003 01 Deseuri menajere 150 mc/an | Deporzitarea se face in containere pentru deseuri menajere.
productie si din birouri i activitati Se elimina prin firme autorizate
administrative gospodiresti
Nepericulos
29 Epurare ape 19 08 14 Namol de la statia de epurare 0,09 mc/h Colectat in rezervor etans V=16 mc, amplasat pe suprafata
uzate Nepericulos betonata
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5.1.2 Modul de depozitare a materiilor prime, auxiliare, depozite produse finite sau rezervoare

Modul de depozitare este prezentat in tabelul urmator iar zonele de depozitare sunt identificate in Planul de
situatie anexat .

Tab.nr.5.2- Zone de depozitare

N Sunt ele identificate in mod clar,

2 . . Materiale inclusiv capacitatea maxima de ot . .
= Identificati zona d . . . . Amenajarile existente pe depozite
- epozitate depozitare si petioada maxima

Z 4 de depozitare?*

1 Zona de nord a incintei Lemn Suprafata depozit 27000 mp, Depozitul este deschis si amenajat pe platforme
industriale betonat integral betonate. Apele meteorice care pot antrena particule
(Poz.1-Conform Planului Capacitate de depozitare: 100000 m lemnoase generatoare de suspensii solide, sunt colectate
de situatie anexat) steri. prin intermediul unor camine si rigole prevazute cu
Depozit deschis amenajat Perioada de stocare: permanent. gratare, amplasate pe toata suprafata de depozitare si
pentru materia primé de evacuate, prin intermediul rigolelor respective, in
baza (lemnul brut) bazinul de retentie, cu rol de decantor. Depozitul are

linii de garaj CF pentru accesul vagoanelor de marfa si
drumuti de circulatie auto pentru mijloacele de
transport si manipulare. De asemenea sunt asigurate
caile de acces pentru pompieri, in caz de incendiu.

2 Hala de adezivare Adeziv tip 3 rezervoare verticale supraterane Depozitarea adezivilor, intaritorului, emulsiei si a altor
(Poz.2-Conform Planului KRONOCOL x140 mc aditivi utilizati la incleiere se face in in rezervoare
de situatie anexat) (rasina UF de supraterane etanse in hala de adezivare prevazuta cu

policondensare in Capacitate maxima de stocare:550 t pardoseala rezistente la actiunea substantelor.
Depozitul de adezivi sialti | solutie apoasa) Rezervoarele de depozitare sunt prevazute cu base de
aditivi pentru incleiere este | Adeziv Polimer 4 rezervoare verticale supraterane x | colectare executate din materiale rezistente la atacul
amenajat in hala de MDI tip 100 mc acestor substante. Descarcarea din cisterne in
adezivare ONGRONAT Capacitate maxima de stocare: 410t rezervoarele de stoc se executa cu pompe specifice
WO 2750 fiecarui tip de substanta. Eventualele scurgeri, in cazuri
Emulsie - parafina 1 rezervor suprateran vertical x 75 accidentale, sunt colectate in cuve etanse de unde sunt
mc reintroduse in procesul de fabricatie sau, in cazul in care
Capacitate maxima de stocare:69 t contin impuritati, sunt colectate ca deseu si sunt
Intaritor URAN 2 rezervoare supraterne verticale preluate de firme autorizate in vederea eliminarii
x25 mc acestora. Basele de colectare sunt impermeabilizate si nu
Capacitate maxima de stocare: 66t au legatura cu reteua de canalizare. Pentru a preveni
Agent de separare Ambalaj original supraincarcarea, rezervoarele sunt prevazute cu sistem
Wurtz PAT 7399Q | Cubimetru din plastic cu cadru de protectie impotriva supraincarcarii care sunt in
si Fusoni XT- metalic, capacitate maxima de conformitate cu cele mai bune practici disponibile,
184W stocare: 22 t si 1 rezervor suprateran indicator de nivel, sistem automat de control pentru
vertical x 140 mc operatiunile de umplere si golire, senzori de temperatura
Capacitate maxima de stocare: 140 t si presiune.

3 Depozit aschii placi PAL Aschii marunte 2 Silozuri
(Poz.3-Conform Planului Silozurile de aschii sunt prevazute cu filtre textile
de situatie anexat)

4 Incinta societatii Motorina Rezervor suprateran orizontal Deporzitarea carburantului utilizat intern, motorina: In
(Poz.4-Conform Planului Capacitate maxima de stocare: 30 incinta societatii a fost amplasata o “Statie de incinta
de situatie anexat) mc. pentru distributie carburanti la autovehicule, cu grup de

alimentare integrat”. Statia consta intr-un rezervor
Depozitul de motorina suprateran de motorina pentru alimentarea cu pompa a
mijloacelor utilizate la transportul intern. (incarcatoare
frontale, motostivuitoare, etc). Acesta are capacitatea de
stocare de 30 tone si este alimentat, in functie de
necesarul de consum intern, cu cisterna direct de la
statiile PECO. Rezervorul este etans, prevazut cu
manata dubla si cuva de retentie din beton
impermeabilizat. Amplasarea instalatiei in incinta S.C.
“KRONOSPAN Trading” S.R.L. s-a realizat in
conformitate cu cerintele Normativului pentru
proiectarea, executarea si postutilizarea statiilor de
distributie a carburantilor la autovehicule, cu respectarea
distantelor de siguranta fata de vecinatati. Statia este
dotata cu instalatii si mijloace de stingere a incendiilor.
5 Incinta societatii Uleiuti, lubrifianti Suprafata depozit: 42 m?.

(Poz.5-Conform Planului
de situatie anexat)
Magazia de lubrifianti,
uleturi/

Platforma betonata

Capacitate maxima de stocare 240
butoaie a cate 200 1 (48 m3).
Organizat pe 10 rastele a cate 3
rafturi, pe fiecare raft incap 6 — 8
butoaie. Cuvele de retentie (10 buc)
sunt amplasate in partea inferioara a
depozitului si au capacitatea de 800 1
fiecare.

Copertina metalica inchisa prevazuta cu tavi de retentie
pentru colectarea eventualelor scurgeri accidentale.

6

Hala depozitare produse
finite

(Poz.6-Conform Planului
de situatie anexat)

Produse finite

Suprafata de depozitare 25000 mp

Platforma betonata
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7 Zona depozitare cenusa de
la electrofiltru
(Poz.7-Conform Planului
de situatie anexat)

Cenusa
electrofiltru

Cenusa de la electrofiltru se
deporziteaza in containere metalice
de 30 m? prevazute cu doua guri de
alimentare in partea superioara sau
in saci big bags impermeabili

Platforma betonata, in vecinatatea electrofiltrului.

8 Zona depozitare cenusa de
la centrala pe biomasa
Bio- Intec si boiler Kablitz
(Poz.8-Conform Planului
de situatie anexat)

Cenusa de la
centrala pe
biomasa Bio-Intec

Cenusa de la centrala pe biomasa
Intec 2 si boiler Kablitz se va
depozita in containere metalice de
16 m?

Platforma betonata, in vecinatatea centralei Intec 2.

9 Zona depozitare deseuri Deseuri de Suprafata de depozitare 12,5 m?.
nepericuloase ambalaje de plastic | IBC-uri sau saci big-bag.
(Poz.9-Conform Planului (folii plastic).
de situatie anexat) Deseuri de Suprafata de depozitare 12,5 m?2.

materiale plastice.

IBC-uti sau saci big-bag.

Deseuri de cauciuc

Suprafata de depozitare 12,5 m2
IBC-uri

Deseuri de
anvelope scoase
din uz

Suprafata de depozitare 12,5 m?

Deseuri absorbanti.
materiale filtrante,
materiale de
lustruire si
imbracaminte de
protectie

>

Suprafata de depozitare 12,5 m?
IBC-uri

Deseuti cabluri si
echipamente
electrice

Deseuti tuburi
fluorescente

Suprafata de depozitare 12,5 m?
IBC-uri

Deseuti namol
masini unelte

Suprafata de depozitare 12,5 m?2.
IBC-uri

Platforma betonata partial acoperita

10 Zona depozitare deseuri
periculoase

Deseuri ambalaje
contaminate

Suprafata de depozitare 10 m2
Tavi retentie.

(Poz.10-Conform Planului
de situatie anexat)

Deseuti absorbanti,
materiale filtrante,
materiale de
lustruire si
imbracaminte de
protectie
contaminate cu
substante
periculoase

Suprafata de depozitare 20 m2
IBC-uti, container metalic

Deseuti de tonere
imprimante

Suprafata de depozitare 10 m2
IBC-uri

Deseuri de uleiuri
minerale de motor,
de transmisie si de
ungere.

Suprafata de depozitare 10 m2
Butoaie metalice de 200 I si/sau
cubimetre din plastic prevazute cu
cadru metalic.

Deseuri de filtre de
ulei

Suprafata de depozitare 10 m2
Butoaie metalice de 200 1 si/sau
cubimetre din plastic

Deseu de adezivi si
cleiuri cu continut
de substante
periculoase

Suprafata de depozitare 12,5 m?2.
IBC-uri

Nimoluri apoase
cu continut de
vopsele si lacuri,
altele decit cele
specificate la 08 01
15* (Deseuri cu
continut de vopsea
pe baza de apa de
la sigilat cant placi

tip OSB)

Suprafata de depozitare 10 m2.
IBC-uri sau butoaie metalice

11 Zona depozitare deseuri
resturi de placi
(Poz.11-Conform Planului
de situatie anexat)

Deseuti laborator
(toluen, acid
clorhidric)
Deseuti resturi
placi

Suprafata de depozitare 10 m2
Butoaie metalice de 200 1

Container metalic 30 m?

Copertina metalica inchisa prevazuta cu tavi de retentie
pentru colectarea eventualelor scurgeri accidentale.

Platforma betonata
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12 Zona depozitare deseuri
metal de la operatiile de
mentenanta
(Poz.12-Conform Planului
de situatie anexat)

Deseuri metalice

Container metalic 30 m? —
proprietate a firmei autorizate care
colecteaza deseurile metalice.

Platforma betonata

13 Zona depozitare deseuri
hartie/carton
(Poz.13-Conform Planului
de situatie anexat)

Deseuri
hartie/carton

Container metalic 30 m>—
proprietate a firmei autorizate care
colecteaza deseurile de hartie carton.

Platforma betonata

14 Zona depozitare deseuri
ambalaje lemn
(Poz.14-Conform Planului
de situatie anexat)

Deseuri ambalaje
lemn

Container metalic 30 m? —
proprietate a firmei autorizate care
colecteaza deseurile de ambalaje
lemn

Platforma betonata

15 Zona depozitare cenusa de
la arzatorul pe biomasa
(Poz.15-Conform Planului
de situatie anexat)

Cenusa de la
arazatorul pe
biomasa

Cenusa de la arzatorul pe biomasa se
va deporzita in containere metalice
de 16 m? cu deschidere in partea
superioara pentru alimentare.

Platforma betonata, in vecinatatea arzatorului pe

biomasa.

16 Depozit deseuri menajere
(Poz.16-Conform Planului
de situatie anexat)

Deseuri menajere

Suprafata de depozitare 20 m2
Cotainere metalice de 7 m3.

Platforma betonata

17 Depozit materiale
consumabile
(Poz.17-Conform Planului
de situatie anexat)

Materiale
consumabile

Suprafata de depozitare 972 m2.

Platforma betonata

18 Depozit gaze tehnologice
(Poz.18-Conform Planului
de situatie anexat)

Materiale auxiliare

Suprafata de depozitare 10 m? .

Spatiu ingradit, aerisit si securizat

19 Depozit produse finite
(Poz. 19 — Conform

Planului de situatic anexat)

Produse finite

Suprafata de depozitare 5000 mp

Constructie metalica acoperita cu prelata PVC tip cort,

platforma betonata

&
‘Depuztign rund + coafe
= 20000m
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adeziv. Depazt —
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-
=S =
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Fig. nr.5.1-Zone de depozitare (Planul este anexat in format lizibil)
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5.1.3.Instalatii generale de evacuare

Tab.nr.5.3- Bilantul intrari/iesiri dupa categoria procesului tehnologic

Proces Intrari

Iesiri

Monitorizare /
reducerea poluarii

Punctul de emisie/
Cod sursa de emisie
dirijata

- Lemn umed
(rotund, tocatura,

Pregatire aschii
lemnoase umede-

Linia 1 deseuri)
(Tocare aschii , - Utilitati: energie
transport, insilozare electrica

aschii)

-Aschii umede (85-
90% umiditate)

-Pulbeti de lemn
umede

Control tehnic regulat al ciclonului si intretinere
corespunzatoare

Instalatiile sunt prevazute cu Ciclon tip CLA 6-
3150, Qv= 60000 mc/h,
Randament de retinere ciclon 90%

Cos dispersie aferent
instalatie de desprafuire
(ciclon)

H=8m; D= ¢l m
Sursa S4

- Lemn umed
(rotund, tocatura,

Pregatire aschii
lemnoase umede,

Linia 2 deseuri)
(Tocare aschii , - Utilitati: energie
transport, insilozare electrica

aschii)

-Aschii umede (85-
90% umiditate)

-Pulbeti de lemn
umede

Control tehnic regulat al ciclonului si intretinere
corespunzatoare

Instalatiile sunt prevazute cu Ciclon tip CLA 6-
3150, Qv= 60000 mc/h,
Randament de retinere ciclon 90%

Cos dispersie aferent
instalatie de desprafuire
(ciclon)

H=8m; D= ¢1 m
Sursa Sia

- Lemn umed
(rotund, tocatura,

Pregatire aschii
lemnoase umede,

Linia 3 deseuri)

(Tocare aschii , - Utilitati: energie
transport, insilozare electrica

aschii)

(REZERVA)

-Aschii umede (85-
90% umiditate)

-Pulbeti de lemn
umede

Control tehnic regulat al ciclonului si intretinere
corespunzatoare

Instalatiile sunt prevazute cu Ciclon tip CLA 6-
3150, Qv= 60000 mc/h,
Randament de retinere ciclon 90%

Cos dispersie aferent
instalatie de desprafuire
(ciclon)

H=8m; D= ¢1 m
Sursa Sis

- Lemn neconform
(lemn scurt 1-2 m,
lemn lung 4-6 m,
capete, lemn
stramb,etc
neprelucrabil pe
liniile 1, 2 sau 3)

- Utilitati: energie
electrica

Pregatire aschii
lemnoase umede pentru
strat de miez placi OSB,
Linia 4

(Tocare, macinare,
sortare aschii)

-Aschii umede de
2-4 mm (85-90%

umiditate) pentru

strat de miez placi
OSB

-Pulbeti de lemn
umede

Control tehnic regulat al cicloanelor si filtrului
textil , intretinere corespunzatoare

Motile sunt conectate la sisteme de desprafuire
montate in 2 trepte. (Treapta I, pentru retinerea
particulelor grosiere +Treapta II, pentru retinerea
patticulelor fine).

- Treapta I: Cicloane tip CHL 1600 (2 buc. X
20000 mc/h);

- Trapta a II-a: Filtru textil tip jet-pulse tip Ceatec
CDRW (1 buc x Qv=80000 mc/h).
Monitorizarea presiunii diferentiale cu ajutorul
unui calculator de proces

Randament de retinere filtru textil 99,6-99,9%

Instalatia de filtrare finala
nu are cos de dispersie

Instalatie de uscare
aschii

(ardere combustibil
+uscare aschii)

- Aschii umede (85-
90% umiditate)

- Aer cald

- Utilitati: energie
electrica, combustibil
(gaz metan sau
biomasa)

-Aschii uscate (4-
6% umiditate)
-Abur

-Emisii : Pulberi,
NOx, CO,
COV(Ctot),
Formaldehida din
lemn

- Monitorizare periodica a parametrilor de
functionare a utilajelor/instalatiilor de epurare
-Monitorizarea periodica a emisiilor

-Baterie de cicloane (6 buc)

-Sistem de epurare UTWS si ESP*

Pentru arzatorul pe biomasa:

-Ciclon pentru separarea si retinerea particulelor
de cenusa, aerul fiind ulterior purificat in
electrofiltrul (ESP),

-Sisteme primare de reducere a NOx

-Controlul si monitorizarea arderii

Uscatorul de aschii este conectat la acelasi
electrofiltru (ESP) si acelasi cos de dispersie la
care este conectata centrala termica Bio-Intec si
presa OSB (presa OSB-dupa trecerea prin
scruberul umed Venturi si sistemul UTWS)

Qv =300000 Nmc/h

Randament de retinere electrofiltru : 99,8%

Cos comun de dispersie
aferent instalatei de
epurare UTWS si
ESP(Surse: Instalatie de
uscare aschii, Presa OSB,
Instalatie incalzire ulei
termic « Bio-Intec)

D= ¢2,8; H=51m

Sursa S1

Sortare aschii, -Aschii uscate (4-6%

transport, alimentare umiditate)
si evacuare site -Utilitati: energie
electrica

-Aschii uscate
separate pe categorii
dimensionale

Control tehnic regulat al cicloanelor si filtrelor
textile, intretinere corespunzatoare

Instalatiile sunt conectate la sisteme de
desprafuire montate in 2 trepte. (Treapta I,
pentru retinerea particulelor grosiere +Treapta 11,
pentru retinerea particulelor fine).

- Treapta I:Ciclon CLA6-2500,
- Trapta a I1-a: Filtru textil tip jet-pulse tip
CDRW12-05-3375-03, Qv=34300 mc/h,

Randament de retinere filtru: 99,6-99,9%

Cos dispersie aferent
instalatiei de desprafuire
(ciclon+filtru textil)
Sursa: site, transportoare
H=7,5m;D=¢1m
Sursa Ss

- Aschii uscate
- Clei (adeziv,
intaritor, emulsie

Amestecare cu adeziv,
formare covor, tivire
covor

Covor de aschii

Emisii: pulberi de

Control tehnic regulat al cicloanelor si filtrelor
textile, intretinere corespunzatoare

Cos dispersie aferent
instalatiei de desprafuire
(cicloane+filtru textil )
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parafina, apa)
-Utilitati: energie
electrica, apa

lemn, urme cu
ingrediente din
rasina

Deseuri: praf de
lemn, margini placi

Instalatiile sunt conectate la sisteme montate in 2
trepte de desprafuire. (Treapta I, pentru retinerea
particulelor grosiere +7Treapta II, pentru retinerea
particulelor fine).

Instalatiile de amestecare, formare covor si
tivuire sunt conectate in prima treapta de
desprafuire la cite un ciclon, (Ciclon CLA 6-
2500, Ciclon CLAG6-3550, Ciclon CLA 6-2800)
dupa care fluxurile de aer sunt dirijate spre Filtru
textil caATec CDRW 12-05-jet-pulse,
Qv=151770 mc/h,

Randament de retinere filtru: 99,6-99,9%

H=128m;D=¢1,2m
Sursa S¢

-Covor de aschii
-Energie termica
(transfer de caldura
inchis)

-Apa

-Energie electrica

Presare covor de aschii
OSB

Placi brute

Emisii de pulberi de
lemn, vapori cu
ingrediente din
rasina

Deseuti: slam umed
de la spalatorul de
gaze

Control tehnic regulat, intretinere
corespunzatoare
Masuri de reducere emisii:

- Spalarea gazelor reziduale colectate in
scruber tip Ciclon CLA-3550 cu spalator
tip VENTURI ,Qv= 90000 mc/h.

- Post-combustia gazelor reziduale (dupa
spalarea cu apa in scruberul Venturi) in
sistemul UTWS aferent uscatorului de
aschii (scruberul umed nu este instalatie
terminala de tratare. Acesta se poate
considera instalatie pentru tratarea gazului
de proces, utilizat ca gaz primar sau
secundar de combustie in camera de ardere
a_uscatorului de aschii.).

Gazele de la presa de
OSB nu sunt considerate
gaze reziduale ci gaze care
vor fi folosite drept gaz de
combustie pentru uscator.
(Instalatia propriu-zisa de
presare nu are un cos de
emisie propriu)

-Placi brute
-Energie electrica
-Ambalaje

Tocare placi cu defecte,
frezare lamba si uluc,

ambalare placi tip OSB

Placi OSB finisate

Emsii de Pulberi de
lemn, urme cu
ingrediente din
rasina

Deseuri: praf de
lemn, deseuri placi,
ambalaje

Control tehnic regulat al cicloanelor si filtrelor
textile, intretinere corespunzatoare

Instalatiile sunt conectate la sisteme montate in 2
trepte de desprafuire. (Treapta I, pentru retinerea
particulelor grosiere +Treapta 11, pentru retinerea
particulelor fine).

Instalatiile de formatizare, tocare placi cu defecte
si frezare lamba si uluc sunt conectate in prima
treapta de desprafuire la cite un ciclon, Ciclon
CLA 6-3150, Ciclon CLA 6-3150, Ciclon CLA
6-2000 , ciclon HURRICLON HU 8-1700 dupa
care fluxurile de aer sunt dirijate spre Filtru
caATEc-tip CDRW-jet-pulse,

Qv=159600 mc/h

Randament de retinere filtru textil: 99,6-99,9%

Cos dispersie aferent
instalatie de desprafuire
(cicloane+ filtru textil)

H=128m; D= ¢ 1,6 m
Sursa Sy

-Placi brute
-Energie electrica

Formatizare/formatizare
longitudinala si
transversal/Slefuire placi
OSB

Placi tip OSB
finisate

Emisii: pulberi de
lemn

Deseuri: pulberi de
lemn

Control tehnic regulat al cicloanelor si filtrelor
textile, intretinere corespunzatoare

- Instalatia de debitare este conectata la un ciclon tip
JH-BR-08 (pentru colectare pulberi grosiere)
dupa care fluxul de aer este dirijat spre un filtru
cu saci jet-pulse tip MION MOSOLE (pentru
colectarea pulberilor fine).

- Instalatia de slefuire este conectata (pentru
colectarea pulberilor fine) la acelasi filtru cu saci
jet-pulse tip MION MOSOLE, la care este
conectata si instalatia de debitare.

Qv filtru cu saci= 175.000 mc/h (26000 mc/h de
la instalatia de debitat +149 600 mc/h de la

instalatia de slefuit )

Randament de retinere pulberi: 99,6-99,9%

Instalatia de filtrare finala
nu are cos de dispersie
(Datoritd desprafuirii
eficiente realizate cu
ajutorul filtrului cu saci jet-
pulse, aerul curat filtrat, in
functie de anotimp si de
temperatura de afara,
poate fi recirculat (prin
canalul de aer recirculat)
in hala de productie, sub
forma incilzirii §i ventilarii
inciperilor, sau poate fi
evacuat in afara halei de
productie , prin guri de
refulare).

-Aschii uscate DS
-Energie electrica

Alimentare siloz aschii
DS pentru placi tip PAL

Aschii uscate
Emisii: pulberi de
lemn

Control tehnic regulat, intretinere
cotespunzatoare

-Filtru textil tip JRU 34-3375;
Qv= 4290 mc/h;

Randament de retinere pulberi : 99,6-99,9%

Gura de evacuare
instalatiei de desprafuire
(filtru textil)

H=25m; D= ¢ 0,25 m
Sursa Sg

-Aschii uscate MS
-Energie electrica

Alimentare aschii MS
pentru placi tip PAL

Aschii uscate
Emisii: pulberi de
lemn

Control tehnic regulat, intretinere
cotespunzatoare

-Filtru textil tip JRU 34-3375;
Qv= 4489 mc/h,

Randament de retinere filtru : 99,6-99,9%

Gura de evacuare
instalatiei de desprafuire
(filtru textil)

H=25m; D= ¢ 0,25 m
Sursa So
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-Aschii uscate

-Clei (adeziv,
intaritor, emulsie de
parafina, apa)
-Energie termica
(data prin transfer de
caldura inchis de
presa cu ulei termic)
-Energie electrica

Presare la cald placi tip
PAL

Placi brute PAL
Emisii de pulberi de
lemn, vapori cu
ingrediente din
rasina (urme de
formaldehida, alti
COV exprimati sub
forma de COT)

Monitorizare periodica a parametrilor de
functionare a utilajelor/instalatiilor de epurare
Control tehnic regulat, intretinere
corespunzatoare

Qv=75000 mc/h;

Cos dispersie
H=32,5m; D= ¢ 0,78 m
Sursa S3

Incalzire ulei termic Combustibil lemnos
prese (Centrala Bio-

Intec)

Energie termica
Emisii: Gaze de
ardere provenite de
la arderea
reziduurilor
lemnoase (CO,
NOx, pulberi)

Deseuri:cenusa

Monitorizarea periodica a emisiilor
Monitortizarea procesului de ardere
Service periodic

Conducta de evacuare a gazelor de ardere va fi
conectata electrofiltrul (ESP) si cosul de dispersie
la care este conectat si uscatoarul de aschii

Arzator peformant
Proces de ardete controlat

Centrala Bio-Intec nu atre
un cos de emisie propriu
Evacuarea se face pe cosul
comun de dispersie aferent
instalatei de epurare
UTWS si ESP(Surse:
Instalatie de uscare aschii,
Presa OSB, Instalatie
incalzite ulei termic « Bio-
Intec »)

D= ¢2,8; H=51m

Sursa $1

Incalzire ulei termic
prese (Centrala Gaz-
Intec)

(REZERVA)

Combustibil gazos

Energie termica
Emisii: Gaze de
ardere provenite de
la arderea gazului
metan (CO, NOx)

Monitotizarea periodica a emisiilor
Monitorizarea procesului de ardere
Service periodic

Qv= 11000 mc/h

Arzator peformant

Proces de ardere controlat

Cos dispersie centrala
termica «Gn-Intec »
(REZERVA)
H=24m; D= ¢ 0,8 m
Sursa Sz

Incalzire spatii birouri -Gaz metan

Hala OSB

-Energie termica
-Gaze de ardere
provenite de la
arderea gazului

metan (CO, NOx,)

Service periodic
Cos dispersie

Cos dispersie centrala
termica birouri hald OSB
H=18m; D= ¢ 0,4 m
Sursa Sn

Incalzire spatii cladire -Gaz metan

utilitati

-Energie termica
-Gaze de ardere
provenite de la
arderea gazului
metan (CO, NOx)

Service periodic
-Cos dispersie-2 buc

Conducta de evacuare
centrald termici cladire
utilititi —2 bucati
H=2,5m; D= ¢ 0,15 m
Sursa Siz2si Si3

Din activitatea societatii rezulta urmatoarele evacuari:
- Evacuari de pulberi si gaze -vezi Cap.5.1.3.1
- Evacuari de ape uzate-vezi Cap 5.1.3.2

5.1.3.0 Analiza situatie propuse pentru autorizare

Refetitor la extinderea liniei de profilare lamba & uluc (investitia propusa pentru autorizate in aceasta etapa), avand in

vedere urmatoarele aspecte:

Investitia a vizat finisarea placilor brute de OSB in scopul asigurarii cererii de piata. Fata de situatia
autorizata, nu se fabrica produse noi, doar se finiseaza prin profilare de lamba&uluc o parte din
placile de OSB fabricate. Prin urmare, fata de etapa autorizata, nu se modifica capacitatea de productie
placi pe baza de lemn.

Din activitatea de profilare lamba si uluc rezulta pulberi din prelucrarea mecanica a placilor lemnoase. Din acest
considerent, instalatia noua de profilare lamba&uluc are integrat un sistem de aspirare direct de la
punctele de eliberare prin intermediul carora aerul exhaustat este captat centralizat si filtrat initial prin
intermediul unui ciclon nou tip HURRICLON HU 8-1700 CT (67000 m3/h) dupa cate fluxul de aer este
dirijat spre filtrul jet-pulse existent (aferent liniei de profilare lamba&uluc existenta) care a fost adaptata
noilor capacitati necesare prin adaugarea unei noi sectiuni de 55600 m3/h, marindu-se astfel capacitatea
filtrului initial la Qv=159600 mc/h). (Randament de retinere final: 99,6-99,9%). Instalatia de captare si
colectare pulberi este utilizata nu doar pentru a controla emisiile in atmosfera, ci si pentru recuperarea
pulberilor ca produs secundar ce poate fi reciclat in productie ca materie prima pentru placile tip PAL.
Exhaustarea particulelor lemnoase ca deseuti de proces, colectarea si dirijarea acestora la buncarul de fibre
recuperate, este asigurata prin transport pneumatic de mare presiune. Instalatia de desprafuire la care sunt
conectate noile echipamente este in conformitate cu cerintele din ”Decizia de punere in aplicare (UE)
2015/2119 a Comisiei din 20 noiembrie 2015 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici
disponibile (BAT) in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru
producerea de panouri pe bazi de lemn . Conform documentului, pentru surse cu temperaturi scazute,
cele mai bune tehnici disponibile inseamna indepattarea pulberilor/particulelor sedimentabile din fluxurile
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de gaze reziduale, in filtre textile, utilizindu-se recuperarea materialelor de cite ori este fezabil. Cf.
concluzii BAT-WPB-, (BAT 20) : « In scopul de a se reduce emisiile de pulberi in aer rezultate din prelucrarea in
amonte si in aval a lemnnlui, din transportul materialelor lemnoase si formarea covornlni, BAT constan in utilizarea unui
Siltru cu sac san a unui ciclofiltru »).

- Fata de situatia autorizata nu trezulta surse suplimentare de emisie dirijate (cosuri de dispersie).

se apreciaza ca emisiile de praf in atmosfera datorate investitiilor noi nu reprezinta o problema iar concentratia de
pulberi la emisie nu va depasi limita admisa.
5.1.3.1 Evacuare de pulberi si gaze reziduale (Emisii in atmosfera)

Conform celor mentionate la cap.5.1.3.0, fata de situatia autorizata nu rezulta surse suplimentare de emisie
dirijate (cosuri de dispersie).

Natura surselor de polure pe amplasamentul fabricii Kronospan:

Surse fixe :

- Ewisii asociate procesele tebnologice de prelucrare mecanica a lemnulni: Pulberi de lemn rezultate din procesele tehnologice
de prelucrare mecanica a lemnului in utilajele situate 7 aval sau amonte de instalatia de nscare, cum sunt: tocare,
macinare, sortare, insilozare, formare covor (presarare aschii), presare, formatizare placi, tocare placi cu defect,
frezare lamba si uluc, slefuire, transport.

- Ewisii asociate procesului de uscare a aschiilor: Pulberi si compusi organici (COV/, exprimat sub forma de COT), rezultati in
timpul procesului de uscare prin volatilizarea unor materiale organice naturale din lemn si gage de ardere (pulbers,
CO, NOx) rezultate din arderea combustibilului utilizat pentru generarea aerului cald necesar uscatii.
(Principale substante care alcatuiesc fractia de compusi organici din lemn nu sunt considerate toxice de citre
literatura de specialitate. Formaldehida naturala din lemn reprezintd o parte minord a compusilor volatili ai
lemnului, eliberati in timpul uscirii, sub1%).

- Ewmisii asociate procesului de presare: Pulberi si vapori cu urme de ingrediente din rasina utilizata, rezultati din procesul de
presare la cald a placilor. Emisiile de la presa depind de tipul si cantitatea rasinii utilizate pentru a fixa intre ele
particulele de lemn, precum si de conditiile de presare.!

- Ewmisii asociate proceselor de ardere: Gaze de ardere, (in principal CO, NOx si pulberi) rezultate din procesul de
combustie a gazului metan sau a biomasei in centrala termica utilizata la incalzirea uleiului termic pentru prese
sau centralele termice utilizate pentru incalzirea spatiilor administrative.

Surse mobile
- Gage rezidnale: CO, SOx, NOx, bidrocarburi, particnle, rezultate de la utilizarea carburantilor (motorina) in
procesul de transport si manipulare a materialelor utilizind surse mobile rutiere si nerutiere

Emisiile rezultate din procesul de productie pot fi impartite in:
a) Surse de emisii fixe
b) Surse de emisii nedirijate

1 . . . .. .
(Gazele reziduale rezultate de la presa de OSB nu sunt evacuate in atmosfera. Dupa preepurare in scruberul umed, ele sunt utilizate ca aer de combustie

ptimar si secundar in camera de ardere a uscatorului de aschii)
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2)Surse de emisii fixe:

Tab.nr.5.4-Inventarul surselor de emisie -dupa categoria procesului tehnologic

Nr. o . Observatii
vy Faza de proces/ Utilaj Poluant Echipament de depoluare
Sectia OSB
-Tocare aschii —Linia 1 Pulbeti de lemn Ciclon tip CLLA 6-3150 Umiditate aschii 85-90%
/TOCATOR Qv= 60000 mc/h Randament de retinere 90%
1 -Transport aschii / - Cos dispersie aferent instalatie de desprafuire

TRANSPORTOR (ciclon)

-Siloz intermediar aschii H=8m; D= ®1m

umede / SILOZ

-Tocare aschii —Linia 2 Pulberi de lemn Ciclon tip CLA 6-3150 Umiditate aschii 85-90%

/TOCATOR Qv= 60000 mc/h Randament de retinere 90%

5 -Transport aschii / - Cos dispersie aferent instalatie de desprafuire

TRANSPORTOR (ciclon)

-Siloz intermediar aschii H=8m;D=®1m

umede / SILOZ

-Tocare aschii —Linia 3 Pulberi de lemn Ciclon tip CLA 6-3150 Umiditate aschii 85-90%

(rezerva) /TOCATOR Qv= 60000 mc/h Randament de retinere 90%

-Transport aschii / - Cos dispersie aferent instalatie de desprafuire

3 TRANSPORTOR (ciclon)

-Siloz intermediar aschii H= 8m; D= ®1m

umede / SILOZ

-Macinare aschii —Linia 4 Pulberi de lemn - Treapta I: Cicloane tip CHL 1600 (2 buc. X Umiditate aschii 85-90%

/MORI (2buc.) 20000 mc/h) Randament de retinere filtru textil

- Trapta a II-a: Filtru textil tip Ceatec CDRW jet- 99,6-99,9%
pulse (1 buc x Qv=80000 mc/h) Instalatiile de macinare sunt conectate
4 in prima treapta de desprafuire la cite
Fara cos de dispersie un ciclon, dupa care fluxurile de aer
sunt dirijate spre Filtru textil caATec
CDRW 12-05-4500-006, jet-pulse,
Qv=80000 mc/h

Uscare aschii/ Pulberi, -Baterie de cicloane (6 buc) Randament de retinere electrofiltru :

USCATOR ROTATIV + NOx, CO, -Sistem de epurare UTWS si ESP* 99,8%

ARZATOR COV(Ctot), Uscatorul de aschii este conectat la
formaldehida din Pentru arzatorul pe biomasa: acelasi electrofiltru (ESP) si acelasi
lemn -Ciclon pentru separarea si retinerea particulelor de | cos de dispersie la care este conectata

cenusa, aerul fiind ulterior purificat in electrofiltrul centrala termica Bio-Intec si presa
5 (ESP), OSB (presa OSB-dupa trecerea prin
-Sisteme primare de reducere a NOx scruberul umed Venturi si sistemul
-Controlul si monitorizarea arderii UTWS)
Cos comun de dispersie aferent instalatei de
epurare UTWS si ESP
Qv =300000 Nmc/h
H=51m; D=® 28 m
Sortare + Transport Pulberi de lemn -Treapta I:Ciclon CLLA6-2500, Randament de retinere pulberi dupa
alimentare si evacuare -Trapta a II-a: Filtru textil tip jet-pulse CDRW12- treapta finala: 99,6-99,9%
6 site- 2 buc. 05-3375-03,-Qv=34300 mc/h,
-Cos dispersie filtru textil
H=75m;D=® 1 m

Amestecare cu adeziv/ -Pulberi de lemn -Treapata I: Ciclon CLA 6-2500, Randament de retinere pulberi dupa

INSTALATIE DE -Treapata a II-a:Filtru textil caATec CDRW 12-jet- treapta finala: 99,6-99,9%

AMESTECARE-2 buc pulse Instalatiile de amestecare, formare

Formare covor/ -Treapata I-a: CiclonCLAG-3550, covor si tivuire sunt conectate in

INSTALATIE -Treapata a IT-a:Filtru textil caATec CDRW 12-jet- | prima treapta de desprafuire la cite

7 FORMARE COVOR pulse un ciclon, dupa care fluxurile de aer
Tivire covor/ “Treapata I: Ciclon CLA 6-2800, sunt dirijate spre Filtru textil caATec
FERASTRAU TIVIRE -Treapata a II-a:Filtru textil caATec CDRW 12-jet- CDRW 12-05-jet-pulse, Qv=151770
pulse mc/h
Cos dispersie H= 12,8 m; D= @1,2
m
Incalzire ulei presa / -Gaze de ardere -Qv= 11000 mc/h Este utilizata ca rezerva pentru cazul
INCALZITOR ULEI provenite de la Cos dispersie H= 24m; D= ®0,8m in care se defecteaza centrala Bio-
8 “GN-Intec” arderea gazului Intec.

(Combustibil gaz metan) metan (CO, NOx Arzator peformant

(REZERVA) CO2,SOx, pulberi) Procesul de ardere este controlat

Incalzire ulei presa / -Gaze de ardere Instalatia nu are un cos de emisie propriu. Randament de retinere electrofiltru :

Incalzitorul termic provenite de la Conducta de evacuare a gazelor de ardere este 99,8%

9 “BIO-Intec” (Combustibil arderea reziduurilor | conectata la electrofiltrul (ESP) si cosul de Procesul de ardere este controlat
biomasa) lemnoase —coaja dispersie, la care este conectat si uscatoarul de
(CO, NOx, pulberi aschii
CO,S0x, COV)
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Presare covor aschii -Pulberi de lemn - Clopot de exhaustare Gaze de la presa OSB sunt evacuate
OSB/ - Spilatea gazelor reziduale colectate in scruber tip la cosul uscatorului de aschii
10 Presa placi OSB tip CPS Ciclon CLA-3550 cu spalator tip VENTURI ,Qv= si sunt folosite drept gaz de
(tehnologie Dieffenbacher) 90000 mc/h. combustie pentru uscator.
Instalatia nu are un cos de emisie
propriu.
Formatizare / -Pulberi de lemn -Treapata I: Ciclon CLA 6-3150, Randament de retinere pulberi dupa
INSTALATIE DE -Treapata a II-a: Filtru caATEc-tip CDRW-jet- treapta finala: 99,60199,9%
FORMATIZARE pulse Instalatiile sunt conectate in prima
Tocare placi cu defecte -Treapata I :Ciclon CLA 6-3150, treapta de desprafuire la cite un
/TOCATOR -Treapata a II-a: Filtru caATEc-tip CDRW-jet- ciclon, dupa care fluxurile de aer sunt
1 pulse dirijate spre Filtru caATEc-tip
Frezare lamba si uluc/ -Treapata I: Ciclon CLA 6-2000, Ciclon CDRW-jet-pulse
FIERASTRAIE, MASINA HURRICLON HU 8-1700 CT Qv=159600 mc/h.
DE PROFILAT -Treapata a II-a: Filtru caATEc-tip CDRW-jet- Cos dispersie H= 12,8m; D= ®1,6 m
pulse
Formatizare / Filtrul este conceput fara cos de
Formatizare longitudinala -Pulberi de lemn - Instalatia de debitare este conectata la un ciclon tip dispersie.
si transversala / Slefuire CLA 2500 (pentru colectate pulbeti grosiere) dupa (Datoritd desprifuirii eficiente
care fluxul de aer este dirijat spre un filtru cu saci realizate cu ajutorul filtrului cu saci
jet-pulse tip MION MOSOLE (pentru colectarea jet-pulse, aerul curat filtrat, in functie
pulberilor fine). de anotimp si de temperatura de
- Instalatia de slefuire este conectata (pentru afara, poate fi recirculat (prin canalul
colectarea pulberilor fine) la acelasi filtru cu saci jet- | de aer recirculat) in hala de productie,
12 pulse tip MION MOSOLE, la care este conectata sub forma incilzirii si ventilarii
si instalatia de debitare. inciperilor, sau poate fi evacuat in
afara halei de producte , (prin guri de
refulare).
Qv filtru cu saci= 175.000 mc/h
(26000 mc/h de la instalatia de
debitat +149 600 mc/h de la
instalatia de slefuit)
Randament de retinere pulberi: 99,6-
99,9%
Sectia PAL
Alimentare siloz aschii -Pulberi de lemn -Filtru textil tip JRU 34-3375; Qv= 4290 mc/h; Randament de retinere pulberi: 99,6-
13 DS/ Evacuare filtru H= 25m; D=110,3 m 99,9%
SILOZ ASCHII DS
14 Alimentare aschii MS/ -Pulberi de lemn -Filtru textil tip JRU 34-3375; Qv= 4489 mc/h, Randament de retinere pulberi: 99,6-
SILOZ ASCHII MS Evacuare filtru H= 25m; D=00,3m 99,9%
Presare la cald/ Pulberi, -Qv=75000 mc/h; Selectarea rasinilor
15 INSTALATIE DE -formaldehida din -Cos disp., H=32,5m, D=00,78m Exploatarea controlata a presei
PRESARE PAL tip rasina si lemn privind temperature, presiunea si
Dieffenbacher viteza de presare
Incalzire spatii si preparare apa calda menajera:
Centrala termica birouri Gaze de ardere Cos dispersie -
16 hala OSB provenite de la H=18m, D=®0,4 m
Centrala termica cladire arderea %azulul -Conducte de evacuare-2 buc -
17 diferite utilitati-2 buc metan (CO,NOx ) S D=00,15 m
CO2,SOx, pulberi) T >

Nota -*- Abrevieri utilizate:

UTWS

Prescurtare din limba germand Umluft Teilluftstromverbrennung zur Organik und Geruchsreduzierung Wirmertickgewinnung Staubabscheidung

(arderea aerului recirculat si a fluxului partial de aer pentru reducerea emisiilor de substante organice si mirosuri si recuperarea cildurii)

ESP

Electrostatic Precipitator (precipitator electrostatic)

In cazul unor defectiuni apirute la instalatia de uscare, centrala termica Bio-Intec sau la electrofiltrul (ESP), gazele
reziduale sunt evacuate prin cosurile de avarie. In astfel de cazuri, procesul tehnologic se opreste imediat, astfel
incat nu va exista impact semnificativ asupra mediului. In caz de avarie, clapetele de la cosurile de urgenta se

deschid automat.

b)Surse emisii fugitive/nedirijate in aer

Pe amplasament nu exista instalatii care genereaza mirosuri neplacute. In zona depozitului de lemn se simte un

miros tipic de lemn proaspat.

La Kronospan nu exista halde de aschii marunte. Depozitarea aschiilor se face in silozuri sau containere. Avand in
vedere faptul ca placile de OSB, produsul principal fabricat, utilizeaza aschii cu granulometrie mare motiv pentru
care posibilitatea antrenarii acestora de actiunea vantului este foarte mica, stocarea aschiilor se face in silozuri, iar
transportul si vehicularea materialelor intre diferite sectoare, exhaustarea particulelor lemnoase ca deseuri de
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proces, colectarea si dirijarea acestora la buncarul de fibre recuperate, este asigurata prin transport pneumatic, se
poate aprecia ca emisiile nedirijate pot fi neglijabile.

Potentialele mirosuri rezultate din utilizarea rasinilor la presa OSB sunt reduse prin masuri conforme cu BAT, si

anume:

- Spalarea gazelor reziduale colectate de la presa de OSB folosind scruber Venturi.

- Post-combustia gazelor reziduale provenite de la presa OSB | in sistemul UTWS aferent uscatorului de aschii ,
dupa spalarea cu apa in scruber. (Gazele reziduale provenite de la presa de OSB, dupa epuare in scrubber-ul
umed nu sunt evacuate in atmosfera. Ele sunt dirijate spre camera de ardere a uscatorului de aschii si utilizate
drept aer de combustie primar sau secundar..In acest fel toate materialele si substantele combustibile trec in
cadrul unui proces activ prin camera de ardere unde sunt expuse unor temperaturi de pand la 1.100°C (in
centrul flicdrii), minim 600°C (suprafata refractard). La aceasta temperatura compusii organici care pot rezulta
in cantitati mici sunt oxidati termic in bioxid de carbon si apa).

- Emisii fugitive, cum ar fi scurgeri provenite de la utilajele prevazute cu pompe, garnituri de etansare, flanse,
conectori sau alte sisteme de conducte sau echipamente cum sunt rezervoarele de adezivi, conductele de
alimentare, etc, Toate echipamentele utilizate la stocarea si manipularea adezivilor sunt etanse si sunt supuse
unui sistem riguros de urmatire si control.

Tab.nr.5.5- Emisii nedirijate, masuri prevazute

Activitate Poluanti Masuri de reducere/prevenire
Emisii provenite de la Pulbeti de - Eliminarea tuturor posibilitatilor de impristiere a materiilor prime si materialelor
diversele faze de pregitire | lemn pulverulente pe sol, cii de acces, platforme si eliminarea posibilititilor de antrenare a
a materiilor prime din pulberilor de citre vant;
fluxul de fabricare - Depozitarea aschiilor se face in silozuri sau containere.

- Transportul si vehicularea materialelor intre diferite sectoare, exhaustarea particulelor
lemnoase, colectarea si dirijarea acestora la buncarul de fibre recuperate, este asigurata
prin transport pneumatic .

- Mentinerea permanenti a stirii de curdtenie in halele de productie si in incinta

societitii.
Emisii din utilizarea Ingrediente din | - Spilarea gazelor reziduale colectate de la presa OSB folosind scruber Venturi.
rasinilor rasina: - Evacuare controlata a emisiilor la fabricarea placilor de PAL, pe cos de dispersie
pulberi si urme dimensionat corespunzator
de - Post-combustia gazelor reziduale dupa spalarea cu apa in scruber (in sistemul UTWS
formaldehida aferent uscatorului de aschii).
nesemnificativ. | - Toate echipamentele utilizate la stocarea si manipularea adezivilor sunt etanse si sunt
supuse unui sistem riguros de urmarire si control.
Emisii de la mijloacele de CO , NOx, - Pentru reducerea cantititii de noxe evacuate se va urmdri ca autovehiculele si utilajele
transport din incinta SO, COV sd-si mentind parametrii Inscrisi in cartea tehnicd, prin efectuarea la timp a reviziilor

tehnice si a reparatiilor.

Emisii accidentale de la COV - Se va urmati etanseitatea rezevorului de motorina si integritatea instalatiilor aferente
rezervorul de motorina

Modul de evacuare emsii in atmosfera/ masuri, in functie de natura procesului tehnologic.
In functie de categoria procesului tehnologic, natura surselor de poluare poate fi grupata astfel:

a) Procese tehnologice de prelucrare mecanica a lemnului in utilajele situate in aval sau amonte de instalatia de uscare,
activitate care genereaza emisii de pulberi de lemn.
b) Procesul de ardere a combustibilului si de uscare a aschiilor umede cn aerul fierbinte rexultat din ardere, activitate care

genereaza emisii aferente procesului de ardere (pulberi, CO, NOx) si emisii aferente procesului de uscare (pulbeti
si compusii organici rezultati prin volatilizarea unor materiale organice naturale din lemn -COV, exprimat sub
forma de COT).

c) Procesul de presare la cald a covorului de aschii amestecat cu adezivi, activitate care genereaza emisii de pulberi si
vapori cu urme de ingrediente din adezivii utilizati (COV exprimat sub forma de COT). Gazele reziduale rezultate
de la presa de OSB nu sunt evacuate in atmosfera. Dupa preepurare in scruberul umed, ele sunt utilizate ca aer de
combustie primar si secundar in camera de ardere a uscatorului de aschii

d) Procesul de combustie a gaznlui metan san a biomasei in centralele termice utilizate la incalzirea nleinlui termic pentru prese
Sau incalzirea spatiilor administrative. activitate din care rezulta gaze de ardere (CO, NOx, pulberi) .
e) Procesul de transport si manipulare a materialelor utilizind surse mobile nerutiere, in care natura poluantilor

sunt gaze reziduale rezultate de la utilizarea carburantilor (motorina): CO, SOx, NOx, hidrocarburi, particule.
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a) Procese tehnologice de prelucrare mecanica a lemnului in utilaje situate in aval sau amonte de
instalatia de uscare.

Pulberile de lemn rezultate de la operatiile tehnologice de prelucrare a lemnului cum sunt: tocare aschii, uscare
aschii, macinare, sortare aschii, insilozare aschii, formare covor (presarare aschii), presare, formatizare placi, tocare
placi cu defect, frezare lamba si uluc, slefuire, transport, sunt captate cu ajutorul unor instalatii de exhaustare
conectate la instalatii de desprafuire. Aceste instalatii de captare si colectare sunt utilizate si pentru recuperarea
pulberilor folosite ca drept combustibil sau materie prima pentru placile pe baza de lemn.-

Transportul si vehicularea materialelor intre diferite sectoare, exhaustarea particulelor lemnoase, colectarea si
dirijarea acestora la buncarul de fibre recuperate, este asigurata prin transport pneumatic de mare presiune.

Sursele de poluare sunt conectate la sisteme de captare a noxelor cu directionarea acestora catre sisteme de
distrugere sau retinere a noxelor, conform celor mai bune tehnici disponibile, astfel:

- Pentru captarea si retinerea pulberilor de lemn rezultate de la operatiile tehnologice de prelucrare mecanica a lemnului situate in
aval si amonte de uscator si prese s-a ales varianta de epurare utilizind cicloane si filtre textile. Instalatii de
depoluare sunt montate intr-o singura treapta sau in doua trepte de desprafuire in functie de concentratia si
tipul poluantilor. In cazul in care se manipuleaza materii prime umede se utilizeaza o singura treapta de
epurare (cicloane), iar unde sunt manipulate materiale uscate sunt utilizate 2 trepte de epurare (cicloane +
filtre textile). Tinind cont de faptul ca cicloanele au randamentele de retinere foarte bune pentru particule de
marimi grosiere iar filtrele textile cu scuturare automata, tip jet-pulse, sunt foarte eficiente in cazul retinerii
particulelor fine, s-a ales varianta de colectare a particulele mari in amonte (Trepata I- cicloane), urmata de
retinerea particulelor fine ulterior (Treapta II- filtre textile). Pentru surse cu temperaturi scazute, cele mai bune
tehnici disponibile inseamna indepartarea pulberilor/particulelor sedimentabile din fluxutile de gaze reziduale,
fie ca tratare finala (in filtre textile tip jet pulse) fie ca pretratare (in separator, ciclon) pentru a proteja
instalatiile de dupa proces, utilizindu-se recuperarea materialelor de cite ori este fezabil.

- Pentru captarea si retinerea pulberilor rezultate din procesul de presare placi OSB s-a ales varianta de epurare utilizand un
scruber cu dispozitiv de intrate tip Venturi cu bazin decantor de namol, Apa, dupa curatire se recircula, iar
slamul se colecteaza in container.) In cazul de fata scruberul umed nu este instalatie terminala de tratare.
Acesta se poate considera instalatie pentru tratarea gazului de proces, utilizat ca gaz primar sau secundar de
combustie in camera de ardere a uscatorului de aschii.

Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosurile de evacuare aferente instalatiilor aflate in
aval sau amonte de instalatia de uscare, au indicat valori sub nivelul admis cf. AIM nr.SB127/12.10.2011,
rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021.

b)Procesul de uscare a aschiilor lemnoase

Din procesul de uscare a aschiilor umede rezulta doua categorii de emisii:

- Gage de ardere (CO, NOx;, pulberi) provenite din arderea combustibilului in arzatorul instalatiei de uscare. (gaz
natural sau biomasa)

- Pulberi, formaldehida si COV” (excprimat sub forma de COT), provenite din uscarea aschiilor umede in tamburul
uscatorului. (Formaldehida si COT sunt compusi organici rezultati in timpul procesului de uscare prin
volatilizarea unor materiale organice naturale din lemn).

Uscatorul de aschii este prevazut cu urmatoarele masuri de reducere:

- Baterie de cicloane pentru retinerea pulberilor intr-o prima etapa (n=98%)

- Tebnologie de epurare tip “UTWS si ESP” cu sistem de preincilzire a gazelor, (oxidarea termica a gazelor
reziduale pentru reducerea emisiilor de substante organice si mirosuri si precipitarea electrostatica a pulberilor
rezultate). Conform tehnologiei (UTWS) uscatorul utilizeaza un sistem de caldura cu recirculare care consta
intr-un sistem de combustie supradimensionat ce poate gazdui recircularea gazelor din uscator. Emisiile
recirculate sunt amestecate cu aer de combustie si sunt expuse direct la flacara arzatorului. Compusil organici
rezultati din procesul de uscare sunt oxidati termic la temperatura de 650-950°C si sunt transformati in bioxid
de carbon si apa. Emisiile la temperatura inalta trec printr-un schimbator de caldura (care transmite caldura

uscatorului). Gazele arse sunt trecute prin electrofiltru (ESP) pentru retinerea pulberilor (n=99.8%) si apoi
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sunt evacuate dirijat prin cos de dispersie dimensionat corespunzator astfel incit valorile care vor fi inregistrate
la emisie si imisie sa se incadreaza in valorile limita admise.
- Se realizeaza controlul si monitorizarea arderii.
Dupa epurare gazele reziduale rezultate de la instalatia de uscare aschii sunt evacuate prin acelasi cos de dispersie
la care este conectata instalatia de incalzire a uleiului termic ,,Bio-Intec” pe baza de biomasa si Presa OSB .

Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosul de evacuare comun au indicat valori sub
nivelul admis cf. AIM nr.SB127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021.
Vezi rezultate investigatii-Cap.0.

c) Procesul de presare la cald a placilor pe baza de lemn

Din procesul de presare la cald pot rezulta vapori cu ingrediente din adezivul utilizat si pulberi.
Emisiile de la presa depind de tipul si cantitatea adezivului utilizat, de umiditatea lemnului precum si de conditiile
de presare.

Evacuarea gazelor reziduale de la presa de OSB si presa de PAL se face in conditii tehnice diferite, astfel:
c1) Gazele reziduale provenite de la presa de OSB, nu au un cos de emisie propriu.

c2) Gazele reziduale de la presa de PAL sunt evacute prin cos de emisie, H=32,5m, D=00,78m.

c1) Evacuare gaze reziduale provenite de la presa OSB

Masurile de reducere prevazute sunt:

- Clopot de exhaustare.

- Spalarea gazelor reziduale colectate de la presa OSB folosind un scruber Venturi .

- Post-combustia gazelor reziduale dupa spalarea cu apa in scruberul Venturi, in sistemul UTWS al uscatorului
cu aschil.

Se precizeazi cd instalatia propriu-zisa de presare placi tip OSB nu are un cos de emisie propriu. Gazele reziduale
provenite de la presa de OSB, dupa epuare in scruberul umed Venturi nu sunt evacuate in atmosfera, fiind dirijate
spre camera de ardere a uscatorului de aschii si utilizate drept aer de combustie pentru uscator. Prin urmare,
scrubber-ul umed nu este instalatie terminala de tratare. Acesta se poate considera instalatie pentru tratarea gazului
de proces, utilizat ca gaz primar sau secundar la procesul de combustie al uscatorului. Scrubber-ul umed este o
instalatie de prelucrare pentru normalizarea gazelor de la presa inainte de injectarea in camera de ardere. Prin
urmare, gazele de la presa de OSB nu sunt considerate gaze reziduale ci gaze care vor fi folosite drept gaz de
combustie pentru uscator. In camera de ardere a uscatorului de aschii substantele combustibile sunt expuse unor
temperaturi de pana la 1.100°C (in centrul flacirii), minim 600°C (suprafata refractari). La aceasta temperatura
compusi organici care pot rezulta in cantitati mici sunt oxidati termic in bioxid de carbon si apa.

Vezi rezultate investigatii- Cap.6.

c2) Evacuare gaze reziduale presa de PAL
Din procesul de presare la cald pot rezulta vapori cu ingrediente din adezivul utilizat si pulberi.

Emisiile de la presa depind de tipul si cantitatea adezivului utilizat, de umiditatea lemnului, de intaritorul utilizat
precum si de conditiile de presare.

Presa de PAL existenta este conectata la o instalatie de exhaustare. Aerul este vehiculat prin intermediul unor
ventilatoare centrifugale, si este evacuat in atmosfera prin cos de dispersie.

(In prezent sectia de fabricare placi PAL este in conservare nemaifunctionand inca din anul 2014)
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d) Din procesele de combustie la instalatiile de ardere

Instalatiile de producere a energiei termice sunt utilizate in procesele tehnologice, la incalzirea spatiilor de
productie si administrative .

Pentru desfasurarea activitatilor tehnologice o parte a procesului consta in generarea caldurii necesare pentru evaporarea
apei din aschiile lemnoase in cadrul procesului de uscare si presare a acestora. Referitor la cele doua procese

tehnologice care se desfasoara cu aport de caldura se pot mentiona urmatoarele:

Referitor la procesul de uscare: O parte a procesului de uscare consta in generarea de caldura necesara
evaporarii apei din aschiile lemnoase, in unul din cele doua arzatoare cu care este dotata instalatia de
uscare aschii . Datorita imposibilitatii tehnice si economice de operare simultana, arzatorul pe gaz existent
va functiona numai in perioadele in care arzatorul pe biomasa propus pentru autorizare va fi oprit,
(program de revizie sau reparatie capitala, lipsa biomasa, etc).

Referitor la procesul de presare: Caldura necesara incalzirii uleiului termic de la prese este furnizata de o
centrala termica pe baza de biomasa —“Bio-Intec”, avind puterea termica instalata de 27 MW. (In cazul
defectarii centralei termice pe biomasa “BIO-Intec”, furnizarea caldurii necesare incalzirii uleiului termic
de la prese va fi asigurata prin intermediul unei centrale termice “GN-Intec” pe baza de gaz metan avind
puterea termica nominala de 8,1 MW.)

Din procesele de combustie rezulta gaze de ardere: CO, NOx, pulberi.
In functie de combustibilul utilizat se disting doua categorii de procese:

d1) Procese de combustie a biomasei
d2) Procese de combustie a gazului metan

d1) Procese de combustie a biomasei

Din procese de combustie a biomasei rezulta, in principal, gaze de ardere: CO, NOy, pulberi.

Pentru reducerea emisiilor de pulberi: Se precizeaza cd instalatiile de ardere a biomasei nu au cos de emisie
propriu. Evacuatrea gazelor de ardere se face prin cosul de dispersie comun al electrofiltrului (ESP) la care
este conectat tamburul uscatorului de aschii si presa OSB. Filtrele electrostatice sunt tehnologiile cele mai
eficiente pentru retinerea pulberilor. Ele pot functiona intr-un interval mare de temperaturi, presiuni si
conditii de incarcare cu pulberi, putand retine atit particule in conditii de umed cit si de uscat.

Pentru reducerea emisiilor de NOx rezultate in urma arderii biomasel sunt prevazute sisteme primare de
reducere a NOx (exces de aer redus, recircularea gazelor si ardere gradata pentru controlul arderii,
reducerii temperaturilor si implicit a NOx format),

Reducerea concentratiilor de CO rezultat din procesul de ardere a biomasel se va realiza prin  controlul si
monitorigarea arderii .

dy) Din procese de combustie a gazului metan

Din procesul de combustie al gazului metan rezulta gaze de ardere (CO, NOx, pulberi). Cele mai importante
emisii in aer provenite de la arderea gazului natural sunt NOy si CO. Celelalte substante precum SO3, pulberile
(PMi0), compusii organici volatili fara metan (NMVOC) sunt emise in cantitati extrem de mici. Gazul natural este
considerat in general fara continut de sulf. Prin urmare, utilizarea combustibilului gazos, va conduce la emisii de
SOz aproape nule; De asemenea, arderea gazului natural nu reprezinta o sursa semnificativa de emisii de pulberi.
Nivelurile emisiei de pulberi, in acest caz, sunt in mod normal sub 5 mg/Nmc fara a se lua alte masuri tehnice
suplimentare).

Evacuarea gazelor de ardere se face prin cosuri de dispersie.

e ) Noxe provenite din procesul de transport si manipulare

Pentru calculul emisiilor provenite de la mijloacele de transport auto in incinta societatii s-au folosit factorii de
emisie din Ghid EMEP/EEA -2019- Tabel 3-1 Categorial.A.2.g.vii — vehicule non rutiere .

Pentru emisia de dioxid de sulf se foloseste indicatia din Tab.3.1: Es02=2) Kb;, unde:

ks = greutatea relativd a sulfului continut de combustibil(kg/kg)
bj = consumul de combustibil (kg)

Pentru un continut de 10 mg/kg, respectiv 0,00001 kg/kg, emisia de SO2 va fi de 0,05g/h

S-a estimat consumul de combustibil in zona de lucru la 95 kg/ora, pentru orele si perioadele de vatf, cu opriti si
porniri frecvente:
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Tab. Nr.5.7- Calcul emisii surse provnite de la mijloacele de transport auto nertier

Particule in suspensie
UM SO CO NOx NMVOC (TSP, PMio, PNIP;.S)
Factor de emisie g/tona combust. calculat 10774 32629 3377 2104
Debit masic g/h 0,95 1023.5300 3099.7550 320.8150 199.8800
g/s 0.0002639 0.2843 0.8610 0.0891 0.0555

Pentru sursele de poluare mobile rutiere emisiile de poluanti se limiteaza cu caracter preventiv prin conditiile
tehnice prevazute la omologarea pentru circulatie a autovehiculelor rutiere, cit si prin conditiile tehnice
prevazute la inspectiile tehnice ce se efectueaza periodic pe toata durata utilizarii.

f) Evaluarea mirosului

In cadrul societatii Kronospan Trading SRL sursele semnificative de miros pot fi platformele de depozitare a
lemnului brut, uscatorul de aschii si instalatiile de presare. Uscatorul de aschii si instalatia de presare placi
OSB sunt prevazute cu sistem de captare a noxelor care sunt dirijate catre un sistem adecvat de reducere a
poluarii cu miros cum este sistemul de epurare ,,UTWS si ESP”.

Sursele care pot genera emisii de miros pot fi:

Zona de depozitare: In zona de depozitare a materialului lemnos se resimte un miros tipic de lemn proaspat.
Mirosurile provenite de la operarea depozitelor de lemn proaspat sunt datorate unui numar mare de
componenti naturali din lemn acestea putand genera doar disconfortul olfactiv al populatiei din zona de
influenta.

Este posibil ca in perioda in care vantul bate inspre zona locuita mirosul provenit de la depozitarea lemnului
prospat sa fie sesizat de locuitorii din zona. Mirosurile de lemn proaspat nu sunt mirosuri dezagreabile si pot
fi calificate ca nesemnificative.

Uscatorul de aschii: Mirosul care rezulta din uscarea aschiilor de lemn va fi un miros tipic de lemn proaspat si
se va degaja in atmosfera printr-un cos de dispersie, impreuna cu gazele reziduale. Circuitul gazelor reziduale
este inchis, fara emisii fugitive. Inainte de a fi evacuate in atmosfera, pentru reducerea emisiilor si mirosurilor
gazele reziduale sunt trecute printr-un sistem de epurare”UTWS si ESP”. Conform tehnologieie de epuare
“UTWS si ESP”- uscatoarele utilizeaza un sistem de caldura cu recirculare care consta intr-un un sistem de
combustie supradimensionat ce poate gazdui recircularea gazelor din uscator. Emisiile recirculate sunt
amestecate cu aer de combustie si expuse direct la flacara arzatorului. Emisiile de compusi organici sunt arse
la temperatura de 750-950°C. La acesta temperatura compusii organici rezultati din procesul de uscare sunt
oxidati termic. Oxidarea termica este procesul de oxidare a gazelor combustibile prin incalzirea amestecului
de componente contaminoase la temperatura ridicata timp suficient pentru combustia completa si
transformarea compusilor organici in bioxid de carbon si apa. Emisiile la temperatura inalta trec printr-un
schimbator de caldura (care transmite caldura uscatorului). Gazele arse sunt trecute prin electrofiltru pentru
retinerea pulberilor si apoi sunt evacuate dirijat prin cos de dispersie dimensionat corespunzator astfel incit
valorile care vor fi inregistrate la emisie si imisie sa se incadreaza in valorile limita admise. Subliniem faptul ca
nu rezulta emisii de formaldehida de la combustie deoarece formaldehida se incinereaza la 50 0 C si nu se
anticipeaza sa reziste in fluxul de gaz de combustie.

Presa placi OSB: Mirosul care rezulta la presarea aschiilor, datorita compactarii stratului de aschii sub
presiune si temperatura, este tipic utilizarii rasinii. Circuitul gazelor reziduale este inchis. Gagele reziduale
provenite de la presa de OSB, dupa epuare in scrubber-ul umed nu sunt evacuate in atmosfera. Ele sunt dirijate spre
camera de ardere a uscatorului de aschii si utilizate drept aer de combustie primar sau secundar. Prin urmare,
scrubber-ul umed nu este instalatie terminala de tratare. Acesta se poate considera instalatie pentru tratarea
gazului de proces, utilizat ca gaz primar sau secundar la procesul de combustie al uscatorului.In acest fel toate
materialele si substantele combustibile trec in cadrul unui proces activ prin camera de ardere unde sunt
expuse unor temperaturi de pand la 1.100°C (in centrul flicarii), minim 600°C (suprafata refractard). La
aceasta temperatura formaldehida si ceilalti compusi organici care pot rezulta in cantitati mici sunt oxidati
termic in bioxid de carbon si apa. (Formaldehida in contact cu flacdra arde la 50°C si nu se anticipeaza sa
reziste in fluxul de gaz de combustie.).
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Presa placi PAL: Mirosul care rezulta la presarea aschiilor, datorita compactarii stratului de aschii sub
presiune si temperatura, este tipic utilizarii rasinii.

Toate emisiile aferente presei de placi PAL sunt captate in sistemul de exhaustare si evacuate in atmosfera
prin cosul de dispersie avand inaltimea de 32,5 m. Trebuie mentionat faptul ca presa de placi tip PAL este de
capacitate mica.

Pe amplasamentul KRONOSPAN sursele semnificative de miros sunt racordate la sisteme de reducere a
poluarii cu miros.

Sistemului de epurare gaze de la uscatorul de aschii si presa de OSB pentru evitarea emisiilor accidentale sunt
revizuite periodic in baza unui program de mentenanta.

Referitor la posibilitatea de avariere a instalatiilor de epuate a aerului se poate mentiona faptul ca tehnologia
de epurare “UTWS si ESP” cu care este dotat uscatorul de aschii, principalul utilaj tehnologic utilizat, este
complet automatizata, supravegherea instalatiilor si a parametrilor tehnologici facindu-se din sala de
comanda. Deficientele de functionare sunt sesizate la timp si rezolvate.

5.1.3.2 Evacuarea apelor uzate

Referitor la noile investitii propuse pentru autorizare in aceasta ctapa:

Fata de situatia autorizata, avand in vedere variabilitatea compozitiei apei evacuate in ceea ce priveste continutul de
total solide in suspensie (TSS) si in ceea ce priveste continutul de compusi organici (CCO, CBO), compozitie care
depinde de conditiile meteo (anotimp, cantitatea de ploaie, de vant) dar si de timpul de retentie in bazinul de
retentie si decantare existent, pentru siguranta s-a montat pe traseul de evacuare al apelor uzate (intre bazinul de
retentie si decantare existent si emisarul autorizat-Paraul Timis), o statie de epurare care utilizeaza procedeul de
flotatie cu aer dizolvat .

In urma montarii statiei de epurare efectul va fi un timp mai scurt de retentie in bazinul de retentie si decantare
existent si implicit reducerea valorilor de TSS, CCO si CBOs. Debitul influent mediu orar proiectat este de
10mc/h.

Tip statie de epurare: unitate de flotatie cu aer dizolvat (DAF) -tip Anaconda FRC-10 (producator TORO
Equipment).

Capacitatea orara de tratare a statiei = 10 mc/h

In linii mari, procesul consta din tratarea apelor uzate prin combinarea tratamentelor fizice si chimice.
In cadrul statiei de epurare se vor desfasura urmatoarele categorii de procese:

- omogenizarea apelor in bazinul existent (al 2-lea bazin de decantare existent, considerat zona
tampon). In intervalul de 20-30 minute inainte de pornirea manuala a unitatii DAF, pompele de
alimentare vor fi pornite in scopul omogenizarii prin deschiderea/inchiderea suspapei respective.

- transferarea apei omogenizate prin pompare din bazinul existent (bazinul al 2-lea de decantatre) in
unitatea de flotatie cu aer dizolvat -DAF .

- epurarea fizico-chimica prin flotatia cu aer dizolvat pentru indepartarea/ reducerea continutului de TSS, CBOs si
CCO. Epurarea apei uzate se face in unitatea de flotatie cu aer dizolvat DAF (10 mc/h)
prevazuta cu conducta de floculare (unde are loc amestecarea substantelor chimice cu apele uzate
influente), compresor aer, pompa de recirculare si rezervor de presurizare. Procesul consta din
introducerea unor bule fine de aer, de polimeri pentru floculare si de agenti de coagulare (FeCls),
in scopul ridicarii avansate a patticulelor la suprafata si apoi eliminarii lor prin raclare. Pentru
controlul pH —ului se adauga NaOH. Dozarea chimicalelor se va face cu pompe de dozare, in
baza masuratorilor (pH-pentru dozare neutralizant NaOH si debit pentru dozare solutie de agent
de coagulare FeCls si floculant polimer.

- colectare namol. Namolul primar curge gravitational in rezervorul de namol de unde va fi eliminat
periodic prin vidanjare cu firme autorizate.
deversarea apelor epurate in canalul colector existent.

Statia de tratare functioneaza discontinuu (in functie de nivelul apei din rezervorul tampon precum si de
previziunile meteo privind precipitaiile posibile)
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Parametrii calitativi ai efluentului epurat evacuat in emisarul autorizat (Paraul Timis) se vor incadra in NTPA
001/2005 . Astfel in urma procesului de epurare apa epurata va atinge urmatoarele performante:

continutul de TSS <35 mg/1

continutul de CCO <40 mg/1

continutul de CBOs < 10 mg/1

Pe amplasamentul Kronospan sistemul de canalizare este divizor, cu retele distincte pentru canalizarea apelor
uzate menajere si pluviale.

Tab.nt.5.8- Metode de colectare/evacuare ape uzate

Sursa de apa uzata

Metode de colectare/evacuare

Ape uzate menajere.

Poluanti

-Materii in suspensie Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare ale halelor si constructiilor aferente sunt
-CBO5 colectate de retele de canalizare din tuburi PVC cu descarcare intr-un bazin colector de forma circulara
-CCOCr echipat cu o statie de pompare ce functioneaza in regim automat cu senzoti de nivel. De la statia de

-Azot amoniacal

-Fosfor total

-Sulfuri si hidrogen sulfurat
-Extractibile cu solventi

pompare, apa este pompata printr-o conducta din PVC pana la un bazin etans. Statia de pompare este
echipata cu doua pompe submertsibile cu tocator si realizeaza pomparea apei menajere catre bazinul
etans . Bazinul 2x50 m? este realizat cu radierul si peretii laterali betonati, are un volum util de stocare de
100 m? . Din bazin apa uzata este pompata in colectorul de apa uzata existent pe strada Calea

organici Feldioarei, prin intermediul unei conducte din PEHD Pn 10, Dn 90 mm, L total = 990 m.
-Detergenti sintetici Societatea a incheiat cu Compania Apa Brasov SA contractul nr.9703 din 15.05.2019, pentru preluarea si
biodegradabili epurarea apelor uzate menajere.
Ape pluviale de pe Conventional curate Sunt colectate prin receptori de terasa precum si prin scocuri si butlane si prin intermediul unei retele de
constructii canalizare ape pluviale conventional curate realizate din tuburi beton si PVC sunt descarcate (impreuna
cu apele uzate epurate) in receptorul autorizat (paraul Timis). Evacuarea finala se face prin doua
conducte de beton cu Dn 1000 mm in lungime de L=cca 350 m fiecare. Traseul conductelor de
evacuare subtraverseaza calea ferata Brasov-Sighisoara. Gurile de deversare sunt incastrate in beton iar
amonte si aval de gurile de deversare a fost realizata pereerea malului paraului. Pe fiecare din cele doua
conducte, la distanta de 8 m inainte de descarcare, sunt amenjate doua camine din beton prevazute cu
capace cu rol de camine de prelevare probe.
Apele pluviale -PH Sunt colectate prin guri de scurgere si rigole deschise in sistemul de canalizare pluvial, trecuta prin
provenite din zona -Materii in suspensie gratare, separatoarele de hidrocarburi echipate cu element coalescent, denisipatoare, si apoi evacuata in
parcarilor si a statiei | -CCOCr bazinul de retentie si decantare cu capacitatea de 22.344 m>.
de distributie -CBO5 Dupa bazinul de decantare si retentie sunt realizate inca doua zone de decantare. Inainte de a fi evacuate

motorina

Apele provenite de
la spalarea
bustenilor si a
platformelor
aferente

-Extractibile cu solventi
organici

in emisarul autorizat (paraul Timis) apele preepurate sunt epurate final intr-o statie de tratare care
utilizeaza procedeul de flotatie cu aer dizolvat (DAF).

In linii mari, procesul consta din tratarea apelor uzate prin combinarea tratamentelor fizice si chimice.
Etapele procesului de epurare sunt descrise mai jos

Sunt colectate prin guri de scurgere si rigole deschise in sistemul de canalizare pluvial, trecuta prin
gratare, separatoarele de hidrocarbuti echipate cu element coalescent, denisipatoare, si apoi evacuata in
acelasi bazin de retentie si decantare cu capacitatea de 22.344 m’.

Bazinul de retentie si decantare este realizat cu peretii si radierul impermeabilizat si este prevazut cu
drum de acces al utilajelor pentru curatare. Dupa bazinul de decantare si retentie sunt realizate inca doua
zone de decantare. Inainte de a fi evacuate in emisarul autorizat (paraul Timis) apele preepurate sunt
epurate final intr-o statie de tratare care utilizeaza procedeul de flotatie cu aer dizolvat (DAF).

In linii mari, procesul consta din tratarea apelor uzate prin combinarea tratamentelor fizice si chimice.
Etapele procesului de epurare sunt:

- egalizarea apelor in bazinul existent (al 2-lea bazin de decantare existent, considerat zona tampon).

- transferarea apei omogenizate prin pompare din bazinul existent (bazinul al 2-lea de decantare) in
unitatea de flotatie cu aer dizolvat -DAF .

- epurarea fizico-chimica prin flotatia cu acr dizolvat pentru indepartarea/reducerea continutului de TSS,
CBO:s si CCO.

- colectare namol. Namolul primar curge gravitational in rezervorul de namol de unde va fi eliminat
periodic prin vidanjare cu firme autorizate.

- deversarea apelor epurate in canalul colector existent.
Evacuarea finala se face in paraul Timis, prin aceleasi doua conducte de beton, descrise mai sus.

In perioada de productie sursele de generare a apelor uzate din unitatea in studiu sunt

- ape uzate menajere

- ape uzate tehnologice

- ape uzate pluviale

- ape uzate din alte utilizari
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a) Apele uzate menajere

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare aferente bironrilor amplasate in hala OSB, sunt colectate de retele
de canalizare din PVC -KG cu Dn 50 + 110 mm, cu descircare intr-un bazin colector de forma circulari cu
V=43 mc, Dn=1000 mm si H=4,38 m, echipat cu o statie de pompare cu doua electropompe submersibile
cu tocator (la +11), P = 2,85 kw, n = 2900 rot/min , Q = 2-14 mc/h, H = 22,5+36,5 mCA.

Apele uzate menajere provenite de la grupurile sanitare aferente cabinei comandd wscdtor, sunt colectate de retele de
canalizare din PVC -KG cu Dn 50 + 110 mm, cu descarcare intr-un bazin colector de forma circulari cu
V=2,8 mc, Dn=1000 mm si H=2,8 m, echipat cu o statie de pompare cu doui electropompe submersibile
cu tocitor (la +11), P = 2,85 kw, n = 2900 rot/min , Q = 2-14 mc/h, H = 22,5+36,5 mCA.

Apele nzate menajere provenite de la grupurile sanitare aferente depozitului finite, sunt colectate de retele de canalizare
din PVC -KG cu Dn 50 + 110 mm, cu descarcare Intr-un bazin colector din beton cu V=20 mc, dimensiuni
2x 1 x 1 m, echipat cu o statie de pompare cu doua electropompe submersibile cu tocator (la +1r), P = 0,9
kw, n = 2900 rot/min , Q = 14,4 mc/h, H = 20 mCA.

Apele uzgate menajere provenite de la grupurile sanitare aferente casei poartd, sunt colectate de retele de canalizare din
PVC -KG cu Dn 50 = 110 mm, cu descarcare intr-un bazin colector din beton cu V=1,0 mc, dimensiuni 1 x
1 x 1 m, echipat cu o statie de pompare cu doud electropompe submersibile cu tocator (la +1r), P = 0,9 kw,
n = 2900 rot/min , Q = 14,4 mc/h, H = 20 mCA.

De la statiile de pompare, apele uzate menajere sunt pompate prin conducte PEHD Pn 10, Dn 63+90 mm, L
total = 1150 m pana la un bazin etans cu Vua = 100 m3. Bazinul este realizat cu radierul si peretii laterali
betonati, 2 constructii cilindrice a 50 m® fiecare ce comunica intre ele, prevazute cu capace carosabile .
Bazinul este echipat cu o statie de pompare compusa din doua pompe tocator (1la +11), P = 15 kw, n = 2900
rot/min , Q = 7,2-17,8 mc/h, H = 38 mCA. Apa uzata este pompata in colectorul de apa uzata existent pe
strada Calea Feldioarei, prin intermediul unei conducte din PEHD Pn 10, Dn 90 mm, L total = 990 m.

Societatea a incheiat cu Compania Apa Brasov SA contractul nr.9703 din 15.05.2019, pentru preluarea si
epurarea apelor uzate menajere.

Volume de ape uzate menajete evacuate: Vimaev.= 20 m3/zi; Viimedev.= 18 m3/zi;
b) Apele uzate tehnologice

Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzate tehnologice, apa utilizata se pierde prin evaporare in urma procesului de
presare la cald a covorului de aschii amestecat cu clei.

De la fazele procesului tehnologic unde se utilizeaza adezivi, emulsie de parafina si intaritor este exclus sa fie
pierderi de apa tehnologica tinind cont de faptul ca zona unde sunt vehiculate aceste substante este prevazuta
cu cuve de retentie fara legatura cu canalizarea. Materialele auxiliare utilizate la incleierea aschiilor, sunt
stocate in vase etanse, in incaperi inchise prevazute cu pardoseli speciale. Eventualele scurgeri, in cazuri
accidentale, sunt colectate in cuve etanse, de unde sunt reintroduse in procesul de fabricatie sau, in cazul in
care aceste scurgeri contin impuritati care ar putea afecta calitatea produsului finit, sunt colectate ca deseuri si
sunt eliminate prin firme autorizate in acest sens.

De la faza de spalare a gazelor reziduale colectate de la presa de OSB nu rezulta ape tehnologice uzate. Apele
de spalare, dupa decantare se recircula iar slamul rezultat se colecteaza in container etans. Scrubber-ul este
prevazut cu bazin decantor de namol, sisteme de protectie cu dispozitiv de masurare a gradului de umplere,
pompa cu furtun pentru evacuarea namolului, container pentru namol si sisteme de siguranta. Eliminarea
namolului ca deseu semisolid se face prin firme autorizate.

Apele utilizate ca agent de racire se evacueaza prin evaporare.
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c) Ape pluviale

- Apele pluviale conventional curate de pe constructii sunt colectate prin receptori de terasa precum si prin
scocuri si burlane si prin intermediul unei retele de canalizare ape pluviale conventional curate realizate
din tuburi beton si PVC sunt descarcate (impreuna cu apele uzate epurate) in receptorul autorizat (paraul
Timis). Evacuarea finala se face prin doua conducte de beton cu Dn 1000 mm in lungime de L=cca 350
m fiecare. Traseul conductelor de evacuare subtraverseaza calea ferata Brasov-Sighisoara. Gurile de
deversare sunt incastrate in beton iar amonte si aval de gurile de deversare a fost realizata pereerea malului
paraului. Pe fiecare din cele doua conducte, la distanta de 8 m inainte de descarcare, sunt amenjate doua
camine din beton prevazute cu capace cu rol de camine de prelevare probe.

- Apele pluviale din zoma depozitului de busteni sunt colectate de rigole perimetrale prefabricate prevazute cu
gratare carosabile si sunt descarcate dupa trecerea lor prin gratare de retinere a plutitorilor in sistemul de
decantare cu V= 22344 mc si apoi, inainte de a fi evacuate in receptorul autorizat prin doua conducte
(paraul Timis), sunt epurate intr-o statie de tratare care utilizeaza procedeul de flotatie cu aer dizolvat
(DAF). Descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice pentru statia de epurare este prezentata detaliat
mai jos, la punctul f).

- Apele pluviale impurificate de pe platformele asfaltate si din zona parcarilor sunt colectate de guri de scurgere
si rigole deschise, trecute prin separatoare de hidrocarburi echipate cu element coalescent, descarcate in
sistemul de decantare cu V=22344 mc si apoi inainte de a fi evacuate prin doua conducte in receptorul
autorizat (paraul Timis) sunt epurate intr-o statie de tratare care utilizeaza procedeul de flotatie cu aer
dizolvat (DAF).

O Pentru preepurare sunt prevazute, inainte de descarcare in bazinul de retentie ape pluviale, doua
separatoare de hidrocarbuti OLEOPASS TN20/160 si OLEOPATOR K-TN 6-10:

»  Separator de bidrocarburi OLEOPASS TN20/160, amplasat pe reteaua de canalizare ape
pluviale potential impurificate. Separatorul este o constructie din beton armat de forma
cilindrica prevazut cu capace carosabile, compus din compartiment de separare namol si
compartiment de hidrocarburi, echipat cu element coalescent, opritor de difuzie cu
regulator plutitor si loc pentru prelevat probe. Capacitatea totald este de V = 6785 1 din
care compartiment de nimol cu V = 5000 1 si compartiment hidrocarburi cu V = 759 1.

*  Separator de hidrocarburi OLEOPATOR K-TN 6-10 (Q = 10 1/s) amplasat pe reteaua de
canalizare ape pluviale potential impurificate, constructie de forma cilindrica din beton
armat compusi din compartiment de separare namol si compartiment de hidrocarbuti
echipat cu element coalescent, opritor de difuzie cu regulator cu plutitor i loc pentru
prelevat probe. Capacitatea totala este de V = 3224 1 din care compartiment de nimol cu
V = 2500 1 si capacitate compartiment hidrocarburi cu V = 560 L.

O Pentru epurare apelor pluviale potential impurificate si a apelor din alte utilizari este prevazuta o statie de tratare
care utilizeaza procedeul de flotatie cu aer dizolvat (DAF) -tip Anaconda FRC-10, cu o capacitatea
orara de tratare = 10 mc/h. Descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice pentru statia de epurare
este prezentata detaliat mai josl la punctul f).

d) Ape evacuate din alte utilizari

- Apele rezultate de la instalatiile de stropire cu duze a bugtenilor (3 decojitoare) si stropirea  platformelor cu aspersoare §i
antospeciale datatd cn bard aspersoare (pentru reducerea prafului) sunt colectate prin rigole perimetrale
prevazute cu gratare de retinere a plutitorilor racordate la reteaua de canalizare ape pluviale impurificate,
sunt epurate in sistemul de decantare cu V = 22344 m? si si apoi inainte de a fi evacuate prin doua
conducte in receptorul autorizat (paraul Timis) sunt epurate intr-o statie de tratare care utilizeaza
procedeul de flotatie cu aer dizolvat (DAF). Descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice pentru statia
de epurare este prezentata detaliat mai josl, la punctul f).

- Apele rezultate din probele la sistemnl de incendin sunt colectate prin reteaua de canalizare ape pluviale
impurificate, epurate In sistemul de decantare cu V = 22344 m? si sunt evacuate impreund cu apele
pluviale in paraul Timis prin doua conducte de evacuare.

- Apele utilizate la prepararea aditivilor se regisesc in cosurile de dispersie in urma procesului de presate la
cald a covorului de agchii amestecat cu clei.

- Apele de spilarea gazelor reziduale colectate de la presa de OSB sunt decantate si recirculate.

- Apele utilizate la stropirea si umectarea cenusii nu se colecteaza.
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f) Descriere bazin de retentie: Bazinul de retentie si decantare este realizat cu peretii si radierul impermeabilizat
si este prevazut cu drum de acces al utilajelor pentru curatare. Sistemul de decantare are dimensiunile de 80,0 x
49,0 x 5,7 m, cu capacitatea de V=22344 m?> si realizeaza preepurarea apelor pluviale si tehnologice de spalare.
Sistemul de decantare asigurd decantarea apelor si limitarea debitului evacuat la ape mari la Q 4 max v = 1200 1/s.
Sistemul este prevazut cu trei zone de decantare/separare, este realizat cu peretii si radierul impermeabilizati iar
trecerile intre compartimente se realizeazd prin diferente de nivel. Accesul la compartimentul principal se
realizeaza printr-un drum de acces.

g) Descriere statie de epurare

Tip statie de epurare: unitate de flotatie cu aer dizolvat (DAF) -tip Anaconda FRC-10 .

Capacitatea orara de tratare a statiei = 10 mc/h

In linii mari, procesul consta din tratarea apelor uzate prin combinarea tratamentelor fizice $i chimice.
Statatia de tratare ape uzate are urmatoarea componenta:

- Container metalic pentru stocare si dozare chimicale prevazut cu echipamente de incalzire si ventilatie:

S= 14,7 mp (L xl x h=6, 05 x 2,43, x 2,59 m) -amplasat pe suprafata betonata existenta. Containerul este
prevazut cu:

o 3 pompe de dozare chimicale (1 pompa dozare FeCl3-sol.40%- capacitate 0-40l/h; 1 pompa
dozare NAOH 40-50%- capacitate 0-641/h; 1 pompa dozate polielectrolit —sol1-5%-capacitate 0-
120 1/h;

o doua cubimetre IBC (2 buc. x 1 mc) pentru solutiile de chimicale (NaOH si FeCls), amplasate in
cuve de retentie ;

O o unitate automata de preparare polimer (0-500 1/h) care permite ca prepararea (amestecarea cu
apd), maturarea $i dozarea polielectrolitului granulat si se realizeze automat intr-un mod
continuu. Echipamentul este compus dintr-un rezervor principal (Q=500]) realizat din poliester
armat cu fibrd de sticld (FRP) unde polimerul este preparat $i maturat. Dozarea polimerului se
face in buncarul de dozare, care este fabricat din otel inoxidabil. Circuitul apei are o electrovalva
de control $i un manometru de reglare a presiunii pentru a regla viteza de alimentare.

- Container metalic panouri electrice: S= 14,7 mp (L x1 x h =6, 05 x 2,43, x 2,59 m) amplasat pe suprafata
betonata existenta

- Rezervor tampon (omogenizare) existent (prevazut cu indicator de nivel): S= 156 mp (Vww=782 mc
(5,2x30x5m) si Vipa maim = 421mc (5,2x30x2,7m))- amplasat in bazinul de retentie si decantare-existent (al
2-lea bazin de decantare).

- Unitatea unitatea de flotatie cu aer dizolvat (DAF) cu debit de alimentare maxim de 10 mc/h (amplasata pe
platforma betonata existenta. Unitatea DAF este prevazuta cu conducta de floculare (prevazuta cu senzor
de pH), compresor de aer (254 1/min), pompa de recirculare (8,5 mc/h) si rezervor de presurizare.

- Regervor stocare namol S= 2.9 mp (V=16 mc)

- Bloc senzor de masura temperatura, pH

In cadrul statiei se vor desfasura urmatoarele categorii de procese:

- egalizarea apelor in bazinul existent (al 2-lea bazin de decantare existent, considerat zona tampon). cu Veow=782
mc (5,2x30x5m) si Vipa maim = 421me (5,2x30x2,7m). (In intervalul de 20-30 minute inainte de pornirea
manuala a unitatii DAF, pompele de alimentare vor fi pornite in scopul omogenizarii prin
deschiderea/inchiderea suspapei respective).

- transferarea apei omogenizate prin pompare din bazinul existent (bazinul al 2-lea de decantare) in unitatea de flotatie
cu aer dizolvat -DAF .

- epurarea fizico-chimica prin flotatia cu aer dizolvat pentru indepartarea/reducerea continutului de TSS, CBOs si
CCO. Epurarea apei uzate se face in unitatea de flotatie cu aer dizolvat DAF (10 mc/h) prevazuta cu
conducta de floculare (unde are loc amestecarea substantelor chimice cu apele uzate influente) , compresor
aer, pompa de recirculare si rezervor de presurizare. Procesul consta din introducerea unor bule fine de aer, de
polimeri pentru floculare si de agenti de coagulare (FeCls), in scopul ridicarii avansate a particulelor la
suprafata si apoi eliminarii lor prin raclare. Pentru controlul pH —ului se adauga NaOH. Dozarea chimicalelor
se va face cu pompe de dozare, in baza masuratorilor (pH-pentru dozare neutralizant NaOH si debit pentru
dozare solutie de agent de coagulare FeCls si floculant polimer.

- colectare namol. Namolul primar curge gravitational in rezervorul de namol de unde va fi eliminat periodic prin
vidanjare cu firme autorizate.

- deversarea apelor epurate in canalul colector existent.
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Statia de tratare functioneaza discontinuu (in functie de nivelul apei din rezervorul tampon precum si in functie de
previziunile meteo privind precipitatiile posibile)

Descriere flux tehnologic statie de epurare:

Colectarea apelor uzate se va face, ca si pana acum, prin intermediul retelelor de canalizare existente. Astfel apele
pluviale provenite de pe platforme si parcati si de la spalarea bustenilor si a platformelor aferente sunt colectate
prin guri de scurgere si rigole deschise in sistemul de canalizare pluvial, trecuta prin gratare, separatoarele de
hidrocarburi echipate cu element coalescent, denisipatoare, si apoi evacuata in bazinul de retentie si decantare cu
capacitatea de 22.344 m3. Dupa bazinul de decantare si retentie, inainte de evacuare, mai sunt realizate inca doua
zone de decantare, trecerile intre zone realizandu-se prin diferente de nivel.

Egalizarea apelor se va face in a dona ona de decantare existenta, considerata rezervor tampon. In intervalul de 20-30 minute
inainte de pornirea manuala a unitatii DAF, pompele de alimentare vor fi pornite in scopul omogenizarii prin
deschiderea/inchiderea suspapei respective. Egalizarea apelor este necesara din canza vatiatiei sarcinilor si a debitelor
de ape uzate influente in scopul prevenirii problemelor operationale $i pentru a imbundtiti performanta procesului
de epurare, cu privire la calitatea apelor epurate si consumul de substante chimice. In bazinul de egalizare va fi
instalat un senzor de nivel.

Transferarea apelor uzate din rezervorul tampon cdtre unitatea de flotatie cn aer dizolvat(DAF), prin intermediul a 2 pompe
instalate uscat. Fiecare pompd va fi echipatd cu un convertizor de frecventa $i va avea o capacitate maxima de 12
m3/h. Debitul de pompate va fi inregistrat de debitmetrul instalat . Pompele vor fi protejate impotriva functionarii
uscate de cdtre un comutator de nivel.

Indepartarea polnantilor prin flotatia cu aer dizolvat pentrn reducerea continutului de ISS, CBOs si CCO. Epurarea fizico-
chimica se face in unitatea de flotatie cu aer dizolvat DAF (10 mc/h). Unitatea DAF este prevazuta cu conducta
de floculare, compresor aer, pompa de recirculare si rezervor de presurizare. Procesul consta din introducerea
unor bule fine aer, de polimeri pentru floculare si de agenti de coagulare (FeCls), in scopul ridicarii avansate a
particulelor la suprafata si apoi eliminarii lor prin raclare. Pentru controlul pH —ului se adauga NaOH. Namolul
primar curge gravitational in rezervorul de namol (V=16 mc) de unde va fi eliminat periodic prin vidanjare cu
firme autorizate. Dozarea chimicalelor se va face cu pompe de dozare , in baza masuratorilor cum sunt: pH-pentru
dozare neutralizant (NaOH) si debit pentru dozare solutie de agent de coagulare (FeCl3) si solutie de floculant
(polimer). Astfel au loc urmatoarele procese:

- floculare: apele uzate pompate din rezervorul tampon existent in conducta de floculare, vor fi amestecate cu
substante chimice. Pentru a imbunatafi epurarea apei in unitatea DAF, se vor doza sodi caustica (pentru
reglarea valorii pH), o solutie de coagulant (de FeCl3-40%) si o solutie de polielectrolit (pentru floculare).

- flotatie: apa floculata va intra in rezervorul de flotatie. Principiul de functionare al unitatii DAF este flotatia
cu aer dizolvat, ceea ce inseamni ci solidele usoare in suspensie se ridicd la suprafata rezervorului de
flotatie datoritd actiunii bulelor microfine de aer eliberate de efluentul reciclat, depresutizat. In acest scop,
o parte a apelor uzate epurate de la gura de evacuare a rezervorului de flotatie vor fi reciclate In rezervorul
de presurizare cu ajutorul pompei de recirculare. Aerul comprimat de la compresorul de aer va fi injectat
in rezervorul de presurizare. Aici, efluentul reciclat va fi saturat cu aer, dupa care va eliberat prin racorduri
cu furtun In presiunea atmosferici din rezervorul de flotatie. Particulele solide se vor atasa de bulele
microfine de aer $i se vor ridica la suprafata rezervoarelor de flotatie, formand un ndmol (cu un continut
aproximativ de solide uscate de 30 kg/m?3),

-Colectare namol: colectarea namolului de la suprafata rezervorului de flotatie se face cu ajutorul unei raclete care
transfera namolul intr-un rezervor dedicat (O micd cantitate a nadmolului de la fund va fi Indepirtatd din unitatea
DAF prin deschiderea supapei inferioare de purjare $i va fi transferatd in rezervorul de nimol DAF.) Niamolul
stocat va fi eliminat cu o vidanja.

-Evacnare ape uzate epurate: apele uzate epurate se vor deversa in canalul deschis existent, pentru a fi evacuate in
Paraul Timis.

Dupa parcurgerea sistemului de filtare apele tratate se vor incadra in NTPA(001/2005 si Autorizatia de
Gospodarire a Apelor emisa de SGA Brasov.
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Tabelul nr.5.9 Bilantul total al apelor uzate

Volum total evacuat
. . . L e — Anual Q orar
Categoria apei Receptori autorizati zilnic m3/zi o o 1o q
= - — mii m3/zi maxim
maxim mediu minim
Ape uzate menajere Statie de epurare ordseneasca 20,0 18,0 1,0 7,00 0,8
Ape epurate , evacuate in paraul Timis paraul Timis 220,0 178,0 68,0 77,00 9,2

5.2 Zona interna de depozitare

Modul de depozitare a fost specificat anterior la Cap 2.5 si Cap.5.1.2.
In incinta societatii nu sunt amenajate gropi de depozitare.

5.3 Sistemul de scurgere a apelor pluviale

In partea de est a zonei studiate se gaseste CF Brasov — Sighisoara si Canalul Timis, la partea de vest este DN 13,
in partea de sud str. Strunga Mieilor , iar la nord str. Baciului si apoi paraul Ghimbasel.

Terenul are o panta descrescatoare spre paraul Ghimbasel de 0,004. Paraul Ghimbasel este indiguit, digurile fiind
inaltate cu 2 m fata de terenul invecinat. La ape mari, apa freatica ajunge la suprafata terenului, inundand pivnitele
existente si unele terenuri mai joase.

Pe amplasamentul studiat s-au efectuat sondaje pentru determinarea nivelului panzei apei subterane. Sondajele
executate au interceptat nivelul panzei apei subterane la adancimi cuprinse intre 1,10 m si 2,50 m fata de cota
terenului natural. Apa subterana are un nivel oscilant, nivelul ei crescand dupa perioade cu exces de umiditate cu
0,30 — 0,50m. Dupa regulatizarea cursurilor de apa si a canalelor, executate pentru desecari in zona Stupini —
Brasov nu s-au mai produs inundatii.

Apele pluviale conventional curate de pe constructii sunt colectate prin receptoti de terasa precum si prin
scocuri si burlane si prin intermediul unei retele de canalizare ape pluviale conventional curate realizate din tuburi
beton si PVC sunt descarcate (impreuna cu apele uzate epurate) in receptorul autorizat (paraul Timis). Evacuarea
tinala se face prin doua conducte de beton cu Dn 1000 mm in lungime de L=cca 350 m fiecare. Traseul
conductelor de evacuare subtraverseaza calea ferata Brasov-Sighisoara. Gurile de deversare sunt incastrate in
beton iar amonte si aval de gurile de deversare a fost realizata pereerea malului paraului. Pe fiecare din cele doua
conducte, la distanta de 8 m inainte de descarcare, sunt amenjate doua camine din beton prevazute cu capace cu
rol de camine de prelevare probe.

Apele pluviale potential impurificate:
- Apele pluviale potential impurificate din ona parcarilor si gona statie de alimentare cu motorina sunt colectate de guri
de scurgere si rigole deschise, trecute in prealabil prin separatoare de hidrocarburi si sunt descarcate in
acelasi bazin de retentie de 22344 m3 .
- Apele pluviale din gona depozitului de busteni sunt colectate de rigole perimetrale prevazute cu gratare
carosabile si sunt descarcate dupa trecerea lor prin gratare de retinere a plutitorilor in acelasi bazin de
retentie de 22344 m’.
Din bazinul de retentie, apele pluviale potential impurificate, inainte de a fi evacuate in receptorul autorizat (paraul
Timis) sunt epurate final intr-o statie de tratare care utilizeaza procedeul de flotatie cu aer dizolvat (DAF) si apoi
sunt evacuate in paraul Timisul Sec prin doua conducte Dn 1000mm .

5.4 Alte posibile impuritati din folosinta anterioara a amplasamentului

Initial terenul a fost de folosinta agricola si nu exista date privitoare la eventuale poluari istorice.

Executant: S.C. “ECO-BREF” S.R.L.
Str. Diaconu Coresi, Nr. 5, Bragov;Tel/Fax: 0268/470095; mobil:0726735839 ;E-mail: ecobref@gmail.com; http:www.ecobref.ro



mailto:ecobref@gmail.com

SC KRONOSPAN TRADING SRL RAPORT DE AMPLASAMENT 115
Punct de lucru: Brasov, Str.Strunga Mieilor nr.1

6.0 Interpretarea datelor si rezultatul investigatiilor/ factoti de mediu

Scopul Raportului de amplasament este acela de a stabili calitatea mediului de pe amplasament. In acest scop au fost
analizati toti factorii de mediu. Numarul si tipul investigatiilor realizate a fost stabilit in baza unui “raport privind
situatia de referinta”, bazat pe consideratii specifice amplasamentului analizat.

Prezentul capitol cuprinde urmatoarele subcapitole :
- Cap.0.1 Investigatii si rezultate —factor de mediu aer
- Cap.0.2 Investigatii si rezultate —factor de mediu apa
- Cap.6.3 Investigatii si rezultate —factor de mediu sol
- Cap.6.4 Poluarea sonora

6.1 Investigatii si rezultate — Factor de mediu aer

Referitor la proiectul privind “Extinderea liniei de profilare lamba su nlnc”(propus pentru antorizare in aceasta etapa) : Fata de
situatia autorizata prin AIM SB27 din 12.10.2011 rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, 1ev.08.12.2021 nu rezulta
surse suplimentare de emisie dirijate (cosuri de dispersie). Din activitatea de profilare lamba si uluc rezulta
pulberi din prelucrarea mecanica a placilor lemnoase. Din acest considerent, instalatia noua de profilare
lamba&uluc are integrat un sistem de aspirare direct de la punctele de eliberare prin intermediul carora aerul
exhaustat este captat centralizat si filtrat initial prin intermediul unui ciclon nou tip HURRICLON HU 8-1700 CT
(67000 m3/h) dupa care fluxul de aer este dirijat spre filtrul jet-pulse existent (aferent liniei de profilare
lamba&uluc existenta) care a fost adaptata noilor capacitati necesare prin adaugarea unei noi sectiuni de 55600
m3/h, marindu-se astfel capacitatea filtrului initial capacitatea filtrului initial la Qv=159600 mc/h). (Randament de
retinere final: 99,6-99,9%). Instalatia de captare si colectare pulberi este utilizata nu doar pentru a controla emisiile
in atmosfera, ci si pentru recuperarea pulberilor ca produs secundar ce poate fi reciclat in productie ca materie
prima pentru placile tip PAL. Exhaustarea particulelor lemnoase ca deseuri de proces, colectarea si dirijarea
acestora la buncarul de fibre recuperate, este asigurata prin transport pneumatic de mare presiune. Instalatia de
desprafuire la care sunt conectate noile echipamente este in conformitate cu cerintele din ”Decizia de punere in
aplicare (UE) 2015/2119 a Comisiei din 20 noiembrie 2015 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici
disponibile (BAT) in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru
producerea de panouri pe bazd de lemn . Conform documentului, pentru surse cu temperaturi scazute, cele mai
bune tehnici disponibile inseamna indepartarea pulberilor/particulelor sedimentabile din fluxurile de gaze
reziduale, in filtre textile, utilizindu-se recuperarea materialelor de cite oti este fezabil. Cf. concluzii BAT-WPB-,
(BAT 20) : « In scopul de a se reduce emisitle de pulberi in aer rezultate din prelucrarea in amonte si in aval a lemnulus, din
transportul materialelor lemmnoase si formarea covorutui, BAT constan in utilizarea unui filtru cu sac sau a unui ciclofiltrn »).

Pentru determinarea nivelului de poluare a atmosferei, la emisie si imisie au fost facute masuratori de noxe.
Evaluarea s-a facut prin comparare cu prevederile stabilite in Autorizatia Integrata de Mediu nr.SB
127/12.10.2011, rev.21.04.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021 .
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6.1.1 Rezultatul investigatiilor la emisie

Conform Rapoartelor de incercare puse la dispozitie de titularul activitatii, concentratiile de poluanti se
situeaza sub valorile limita prevazute de AIM nr.SB 127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017,
rev.08.12.2021.

6.1.1.1 Rezultatul investigatiilor la emisiile de la utilajele situate in amonte si aval de uscator si prese -Sursele
S4, S5, S6, S7, S8, 89, S14 S15

Tab.6.1-Rezultatul investigatiilor la emisiile de la utilajele situate in amonte si aval de uscator si prese

Cod Sursa de emisie Poluanti Concentratia masurata VLE cf.AIM
sursa emisi - mg/Nmc- SB127/rev.2021
2017 | 201 2019 2020 2021 2022 Ny
8

S4 Cos dispersie instalatie de desprafuire Pulberi 0,62 0.64 0.67 0.75 1,76 1.62 5
Sursa: tocator, transportor-Linia 1 de pregatire aschii OSB

Ss Cos dispersie instalatie de desprafuire 0,25 0.25 0.33 0.53 0,61 0.70 5
Sursa : site, transportoare

S¢ Cos dispersie instalatie de desprafuire 0,95 1,16 1.09 2.68 221 2.00 5
Sursa: Instalatie de amestecare, instalatie formare covor,
ferastrau tivire

S7 Cos dispersie instalatie de desprafuire 0,64 1,02 1.12 1.13 1,40 1.53 5
Sursa: instalatie de formatizare, tocator, ferastrau

Ss Gura de evacuare instalatie de desprafuire Din anul 2014 linia de PAL nu a functionat 5
Sursa:Siloz alimentare DS (PAL)

So Gura de evacuare instalatie de desprafuire 5
Sursa:Siloz alimentare MS (PAL)

Sus Cos dispersie instalatie de desprafuire 2,04 2,35 2,63 1.16 1,77 1.48 5
Sursa: tocator, transportor-Linia 2 de pregatire aschii OSB

Sis Cos dispersie instalatie de desprafuire 1,4 1,83 1,24 1.26 1,19 1.37 5

Sursa: tocator, transportor-Linia 3 de pregatire aschii OSB

Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosurile de evacuare aferente utilajelor situate in aval

si amonte de instalatia de uscate si prese, (Cod sutse S4+So, S14, Si5), au indicat valoti sub nivelul admis cf. AIM
nr.SB127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021.

6.1.1.2 Rezultatul investigatiilor la emisia de la cosul comun de dispersie (instalatia de uscare aschii, presa OSB si

Centrala Bio-intec)-Sursa S1

Tab. 6.2-Rezultatul investigatiilor la emisia de la cosul comun de dispersie :instalatia de uscare aschii, presa OSB,
Centrala Bio-intec

Cod Sursa de Concentratia la emisie
sursa emisie
Indicator UM Rezultatul determinarilor VLE cf.AIM
2017 2018 2019 2020 2021 2022 | SB127/rev.2021
Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem. Sem.
I 11 I 1 I 11 I 11 1 )i} 1
S Cos COV/COT mg/Nm®> | 51.5 422 63.9 22.5 97.8 62,2 56.86 1125 | 1776 20,49 19.50 150
comun Formaldchida | mg/Nm? | 0.8411 0.9718 9.73 413 14.44 7,703 2.25 321 6.49 1,57 0,24 20
de Pulberi mg/Nm®> | 078 1.77 2,96 6.98 14.04 11,9 7.34 10,87 8.63 6,58 14,27 20
dispersie: ["NOx mg/Nm® | 64,0 585 69.2 40.4 71 65,7 67.9 69.7 52.04 40,41 50,16 250
- , HCI mg/Nm® | <0.0118 0.0242 0.5021 0.0617 | 0.1898 0.1568 6.315 659 | 0.1655 0,110 - 30
instalatie HFI mg/Nm® [ 0.1536 <0.0166 | <0.0396 0.2034 [ <0.0256 | 0.0167 <0.030 0.211 [ 0.0334 <0.0186 - 5
de ) Cd+Hg mg/Nm® | 0.003625 - 0.000044 - - 0.001547 | 0.0076 - N <0.001229 - 0.2
:jccgff As mg/Nm> | _<0.001263_| - <0.000013 | - B 0.0012 <0.0018 B N 0.001436 N 1
-pres; Pb+Cr+Cu mg/Nm® | 0.004724 - 0.000427 - - 0.212 0.03049 - - 0.0082239 E 5
OSB,
-centrala
Bio-intec

Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosul comun de evacuare (Cod sursa S1) au indicat
valoti sub nivelul admis cf. AIM nr.SB127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021

Referitor la pulberi: Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosul comun de evacuare perioada
analizata (2016-2022) au indicat pentru pulberi valori sub nivelul admis, valorile masurate fiind cuprinse intre 0,78
mg/Nmc si 14,27 mg/Nmc, cu o valoare medie de 7,32 mg/Nmc reprezentand 36,58% din valoarea limita admisa
de 20 mg/ Nmc. Se poate considera ca nu exista riscul depasirii valorii limita admise.

Referitorla NOx: Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosul comun de evacuare perioada
analizata (2016-2022) au indicat pentru NOx valori sub nivelul admis, valorile masurate fiind cuprinse intre 16,7
mg/Nmec si 71,0 mg/Nmc, cu o valoare medie de 53.34 mg/Nmc reprezentand 21,33% din valoarea limita admisa
de 250 mg/Nmec. Se poate considera ca nu exista riscul depasirii valorii limita admise.
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6.1.1.3 Rezultatul investigatiilor la emisia de la presa de placi tip PAL -Sursa S3

In cursul anilor 2015-2022 a functionat doar instalatia pentru fabricarea placilor de tip OSB, instalatia pentru
fabricarea placilor de tip PAL a fost oprita incepand cu data de 01.03.2014 si se afla in conservare.

6.1.1.4 Rezultatul investigatiilor la emisia de la centralele termice -Sursa S2

Tab. nr.6.3-Rezultatul investigatiilor la emisia de la centralele termice

Cod Sursa de emisie Concentratie VLE cf.AIM
sursa Combustibil calculata pentru 3%02 SB127/ rev.2021
utilizat Noxa (mg/Nmc) (3%O0:zde
2017 2018 2019 2020 2021 referinta)
(mg/Nmc)
S2 Cos dispersie centrala Gaz natural cO 5,64 434 53,8 SLD (<1) SLD (<1) 100
termica Gn-Intee NO. 104 58 77 86,1 144 350

Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosul de evacuare aferent centralei termice (Cod
sursa S2), au indicat valoti sub nivelul VLE -AIM nr.SB127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017,
rev.08.12.2021.

Tab.nr.6.4-Inventarul surselor de emisie dirijate

= Denumire si =] +  [Poluant Echipament depoluare
m [(descriere cos -~ | S - S S
- g = > S ~ ~
2 ~ | = > < o o
g £l |& 8 "I
= = £ IS o P~ =
= 5 | selse & e | e
< E |BE|RE = X >
6.1,c) [S1:Coscomunde 51 |$p2,8 (2,8 [Pulberi -Baterie de cicloane (6 buc) 99,8%
1.1  |dispersie aferent COV (Ciot)* pulberi
instalatei de epurare CH,O* -Sistem de epurare “UTWS si ESP” (oxidarea
UTWS si ESP(filtru CO termica a gazelor reziduale pentru reducerea [50-80%/
electrostatic) emisiilor de substante organice si mirosuri si [COV/COT
Sursa: precipitarea electrostatica a pulberilor
-Instalatie de uscare rezultate) ~ 0
aschii (ardere NOX IArzatorul pe biomasa: 20-70% B 3
combustibil + - Sisteme primare de reducere a NOx & 3
uscare aschii) (exces de aer redus, recircularea gazelor
-PresaOSB si ardere gradata pentru controlul
-Instalatie incalzire arderii, reducerii temperaturilor si
ulei termic « Bio- implicit a NOx format),
Intec » - Arzator cu gratar mobil
- Controlul si monitorizarea arderii
1.1 S2: Cos dispersie 24 90,8 [p 0,8 [-Gaze de ardere (CO, |Arzator peformant - ~ <«
centrala termica SO,, NOx) Proces de ardere controlat =3 =
«Gn-Intec » E §
(REZERVA) = o
6.1, c) [S3: Cos dispersie 32,5 |9 0,78 [¢ 0,78 [COV (Cior) Selectarea rasinilor - i -
aferent instalatiei CH,O Exploatarea controlata a presei privind § o
de presare placi tip Pulberi temperatura, presiunea si viteza de presare > §
PAL © ©
6.1, c) [S4: Cos dispersie |8 %l m ¢l m [Pulberi Ciclon tip CLA 6-3150 90%
aferent instalatie de . o
desprafuire (ciclon) & N
Sursa: tocator, § §
transportor-Linia N ©
nr.1 OSB
6.1, c) |S5: Cos dispersie |7 d1m [¢1m [Pulberi -Treapta I:Ciclon CLA6-2500, 99,6+99,9%
aferent instalatiei -Trapta a l1-a: Filtru textil tip jet-pulse o <
de desprafuire CDRW12-05-3375-03,-Qv=34300 mc/h 2 g
(ciclon+filtru textil) = @
Sursa: site, ¥ ©
transportoare
6.1, c) |S6: Cos dispersie 12,8 |$p1,2 [p 1,2 [Pulberi Instalatiile de amestecare, formare covor si  {99,6+99,9%
aferent instalatiei tivuire sunt conectate in prima treapta de
de desprafuire desprafuire la cite un ciclon, dupa care
(cicloane+filtru fluxurile de aer sunt dirijate centralizat spre - o
textil ) Filtru textil caATec CDRW 12-05-jet-pulse, > S
Sursa: instalatie de Qu=151770 mc/h g @
amestecare, N ©
instalatie formare
covor, ferastrau
tivire
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6.1, C)

S7: Cos dispersie
aferent instalatie de
desprafuire
(cicloane+ filtru
textil)

Sursa: instalatie de
formatizare, tocator
placi cu defecte,
ferastrau

12,8

51,6

b 1,6

Pulberi

Instalatiile de formatizare, tocare placi cu
defecte si frezare lamba si uluc sunt conectate
in prima treapta de desprafuire la cite un
ciclon, dupa care fluxurile de aer sunt dirijate
centralizat spre Filtru caATEc-tip CDRW-jet-
pulse,

Qv=159600 mc/h.

99,6+99,9%

467866.9

546394.9

6.1, C)

S8: Gura de
evacuare instalatie
de desprafuire
(filtru textil) Sursa:
siloz alimentare
aschii DS (PAL)

25

603

60,3

Pulberi

-Filtru textil tip JRU 34-3375; Qv= 4290
mc/h;

99,6+-99,9%

468033.4

546500.6

6.1, C)

S9: Gura de
levacuare instalatie
de desprafuire
(filtru textil) Sursa:
siloz alimentare
aschii MS (PAL)

25

60,3

60,3

Pulberi

-Filtru textil tip JRU 34-3375; Qv= 4489
mc/h,

99,6+99,9%

468035.0

546488.5

S11:Cos dispersie
centrala termica
birouri hala OSB

18

0,4

$ 0,4

Gaze de ardere (CO,
SO,, NO)

Nu este cazil

S12: Cos de
dispersie centrala
termica cladire
utilitati nr.1

2,5

00,15

60,15

Gaze de ardere (CO,
SO,, NOx)

Nu este cazul

468146.5 (467938.3

546346.1 |546434.0

S13: Cos de
dispersie centrala
termica cladire
utilitati nr.2

2,5

50,15

60,15

Gaze de ardere (CO,
SOz, NO)

Nu este cazul

468146.5

546346.1

6.1, c)

S14: Cos dispersie
aferent instalatiei de
desprafuire (ciclon)
Sursa: tocator,
transportor-Linia
nr.2 OSB

o1

$1

Pulberi

Ciclon tip CLA 6-3150

468135.0

546301.4

6.1, c)

S15: Cos dispersie
aferent instalatiei de
desprafuire (ciclon)
Sursa: tocator,
transportor-Linia
nr.3 OSB

REZERVA

©

b1

o 1

Pulberi

Ciclon tip CLA 6-3150

468147.1

546259.0

Nota:

-*- Formaldehida (CH20) si Cior sunt compusi organici rezultati in timpul procesului de uscare prin volatilizarea unor materiale organice naturale din lemn
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6.1.2 Rezultatul investigatiilor la imisie

Referitor la noile investitii propuse pentru autorizare in aceasta etapa, avand in vedere urmatoarele aspecte:

- TFata de situatia autorizata prin AIM SB27 din 12.10.2011 1rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021 s
exista surse suplimentare de emisie dirijate (cosuri de dispersie).

- Echipamentele cu risc de producere a emisiilor de pulberi sunt conectate la instalatii de captare si retinere
pulberi performante, (randamentele de captare si retinere, ajungind la 99,0-99,9%).

- Investitia nowa a vizat finisarea placilor brute de OSB in scopul asigurarii cererii de piata._Fata de situatia
autotizata, nu se fabrica produse noi, doar se finiseaza -prin profilare de lamba&auluc o parte din placile de OSB fabricate.
Prin urmare, fata de etapa autorizata, nu se modifica capacitatea de productie placi pe baza de lemn

se poate anticipa ca fata de situatia autorizata, nu se intrevad modificari semmnificative ale concentratiilor de polnanti la imisie.

In Romania, concentratiile maxime admisibile la imisie sunt stabilite prin Legea 104/2011 privind calitatea acrului
inconjurator. Pentru concentratiile maxime admisibile la imisie pentru care nu sunt previzute valori In Legea
104/2011, sunt valabile valorile previzute in STAS 12574/1987-“Aer din zonele protejate”.

Concentratiile maxime admisibile sunt stabilite astfel incat prin respectarea lor si se asigure populatia neprotejatd
impotriva efectelor nocive ale substantelor poluante.

Pentru imisiile atmosferice s-au facut determindri la limita fabricii Kronospan precum si in alte zone din
municipiul Brasov si Sampetru, cu ocazia intocmirii de catre Centrul de Mediu si Sanatate Cluj Napoca, a studiului
privind evaluarea impactului asupra starii de sanatate a populatiei in relatie cu activitatile de pe amplasamentul
industrial apartinand S.C. Kronospan Trading S.R.L .

Astfel, in data de 22-29 august 2022 s-au prelevat probe de aer-imisii (determinari efectuate pasiv pe o durata de 7
zile, de catre laboratoarele Balint Analitika, Cf Raport de incercare nr. 22-550/8-31/2022 anexat)

Amplasarea punctelor de prelevare din jurul amplasamentului Kronospan Trading SRL

Privire de ansamblu al punctelor de masurare
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Locatia Coordinate GPS (WGS84) (deg) Coordinate Stereo 70
Limita amplasamentului, la N 45.705400 45°42' 19.44" X 5087901.85
4 poarta de intrare autocamioane | £ 25.593275 25%35' 35.79" Y 2948792.89
Brasov, str. Baciului, vizavi de N 45.715725 45°42'56.61" X 5089051.23
2 pensiunea Oana Maria E 25.588875 25°35' 19.95" ¥ 2948249 .81
Brasov, str, Fantanii langd zona | N 45.709400 45°42'33.84" X 5088347.13
3 rezidentiald cu case E 25.575225 25°34'30.81" Y 2946565.15
Brasov, str. Livezilor, N 45.697233 45°41'50.04" X 5086992.71
5 vizavi de firma Toyonet Divers | E 25.583888 25° 35'1.99" Y 2947634.30
Sanpetru, la est de str. George N 45.711247 45°42' 40.49" X 5088552.74
7 Cosbuc, pe un stalp dezafectat E 25.614169 25°36'51.01" ¥ 2951372.07
Sénpetru, intersectia strada N 45.705606 45°42'20.18" X 5087924.79
9 Primaverii cu strada Dobrogei E 25.625833 25°37 32.99" Y 2952812.08
Brasov, str. George Bacovia, N 45.680358 45° 40' 49.29" X 5085114.19
10 langa zona rezidentiald cu blocuri | E 25.609264 25°36'33.35" Y 2950766.55
Fig.nr.6.2: Punctele de monitorizare Brasov (22-29.08.2022)
Tab.nr.6.8- Rezultatul masuratorilor la imisie (Data prelevare: 22-29.08.2022)
Perioada de Durata Valori masurate
Punct prelevare NO2 SO Formaldehida PMio PMz;s
[min] [ng/mc] [ng/mc] [ng/mc] [ng/mc] [ng/mc]
22.08.2022 ora 9:25
A 50.08.2002 ora 1555 10470 15.98 3.20 2.39 28 26
22.08.2022 ora 9:50
z +29.08.2022 ora 8:15 9985 1023 4.65 2.60 43 35
22.08.2022 ora 10:15
3 39.08.2002 12 930 10035 15.05 5.97 2.54 46 38
22.08.2022 ora 10:35
5 50.08.2002 ora 1045 | 10090 23.04 6.58 2.43 40 32
22.08.2022 ora 10:55
7 50.08.2002 ora 1200 | 10145 9.34 2.95 1.88 33 28
22.08.2022 ora 11:10
9 50.08.2002 ora 1320 | 10210 13.05 3.39 2.21 32 30
22.08.2022 ora 11:25
10 50,08 2002 o1 1440 | 10275 15.13 3.03 2.05 34 31
VL cf1g.104/2011 - VL or.: 200pg/m? VL or: 350pg/m? - VL ziln.: 50 pg/m3 VL an.: 20 ug/m>
VL an: 40ug/m? VL ziln.: 125ug/m3 VlLan.: 40 ug/m?
VL cf. STAS 12574/87 - MLzl A00ug/m? |- Xliafjﬂ;}::fggsﬁ :;;C VL30 min:500ug/m®

Interpretarea rezultatelor.
Valorile determinate in perioada 22-29 august 2022, in cadrul unor masuratori efectuate pasiv pe o durata de 7 zile,

sunt:

concentratiile de PM o au valoti cuprinse intre 28-46 pug/m3; La limita amplasamentului Kronospan, PMjo a
avut concentratia masurata (pe durata a 7 zile) de 28 pug/m?>

concentratiile de PMs au valoti cuprinse intre 26-38pug/m? La limita amplasamentului Kronospan, PMz;s a
avut concentratia masurata (pe durata a 7 zile) de 26 ug/m3

concentratiile de NO; au valoti cuprinse intre 9.34-23.04 pug/m?3; ILa limita amplasamentului Kronospan,
NO: a avut concentratia masurata (pe durata a 7 zile) de 15,98 pg/m?

concentratii de SO, au valoti cuprinse intre 2,95-6.58ug/m? La limita amplasamentului Kronospan, SO a
avut concentratia masurata (pe durata a 7 zile) de 3,20 ug/m3

concentratii de formaldebida (care nu mai este utilizata in procesul tehnologic, dar s-a masurat ca substanta
periculoasa existenta in mediul ambiant, fiind generata din alte surse, (ex. trafic) la care grupul
populational din aria de influenta a obiectivului poate fi expus) au valoti cuprinse intre 1.88-2.60 pg/m?.
La limita amplasamentului Kronospan, formaldehida a avut concentratia masurata (pe durata a 7 zile) de
2,39 pug/m3>

Valorile determinate la limita amplasamentului Kronospa Trading SRL, in cadrul unor masuratori efectuate pasiv
pe o durata de 7 zile, s-au situat sub valoarea limita admisa (corespunzatoare timpilor de mediere indicati),
comparativ cu limitarile din Lg.104/2011 si STAS 12574-87, Cf Raport de incercare nr. 22-550/8-31/2022 anexat.
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Conform “Studinini de evaluarea impactului asupra starii de sanatate a populatiei in relatie cu activitatile de pe

amplasamentul industrial apartinand S.C. Kronospan Trading S.R.L, punct de lucru Brasov, str. Strunga Mieilor

ar.17, intocmit in angust 2022 de Centrul de Medin si Sanatate —Cluj Napoca:

- Dozele de expunere calculate in cazul expunerii pe cale respiratorie la contaminanti specifici (COV, aldehide,
SO2), pe baza concentratiilor acestora masurate in aria de influenta a obiectivului, in perioada august 2022, s-au
situat sub valorile care asignra protectia starii de sanatate a populaties.

- Indicii de hazard estimati pentru mixturile de poluanti emisi din activitatile industriale, pentru efecte non-
cancer, pe baza wvalorilor concentratiilor substantelor chimice individuale masurate in aernl atmosferic din zonele
rezidentiale din aria de influenta a obiectivului (laboratoatele Balint Analitika), s-ax sitnat sub valoarea 1, ceea ce
nu indica probabilitatea unei toxicitati potentiale a mixturii de poluanti evaluate (COV, SO2, NO2,
formaldehida) asupra sanatatii umane.

- Functionarea obiectivului industrial nu elibereaza substante periculoase in concentratii care pot determina
riscuri semnificative asupra starii de sanatate a populatiei din imediata sa vecinatate.

- Functionarea obiectivul nu afecteaza starea de sanatate a populatiei din aria de influenta (se vor respecta
conditiile obligatorii si recomandarile pentru minimizarea impactului negativ, cuprinse in acest studiu).
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6.2 Investigatii si rezultate - Factor de mediu apa

Tab.nr.6.9- Natura surselor de poluare

Sursa de apa Poluanti Metode de colectare/ Punct de
uzata evacuare evacuate
final
Ape uzate -Materii in suspensie Apele nzate menajere provenite de la grupurile sanitare ale halelor si | Evacuarea finala se face in colectorul
menajere. -CBO5 constructiilor aferente sunt colectate de retele de canalizare din municipal de apa uzata menajera
-CCOCr tuburi PVC cu descarcare intr-un bazin colector de forma existent pe strada Calea Feldioarei
-Azot amoniacal circulara echipat cu o statie de pompare ce functioneaza in regim
-Fosfor total automat cu senzori de nivel. De la statia de pompare, apa este
-Sulfuri si hidrogen pompata printr-o conducta din PVC pana la un bazin etans .
sulfurat Statia de pompare este echipata cu doua pompe submersibile cu
-Extractibile cu solventi | tocator si realizeaza pomparea apei menajere catre bazinul etans .
organici Bazinul 2x50 m?® este realizat cu radierul si peretii laterali
-Detergenti sintetici betonati, are un volum util de stocare de 100 m? . Din bazin apa
biodegradabili uzata este pompata in colectorul de apa uzata existent pe strada
Calea Feldioarei, prin intermediul unei conducte din PEHD Pn
10, Dn 90 mm, L total = 990 m.
Ape pluviale de Conventional curate Sunt colectate prin receptori de terasa precum si prin scocuri si Evacuarea finala se face in paraul

pe constructii

burlane si prin intermediul unei retele de canalizare ape pluviale
conventional curate realizate din tuburi beton si PVC sunt
descarcate (impreuna cu apele uzate epurate) in receptorul
autorizat (paraul Timis).

Apele pluviale
provenite din
zona parcarilor si
zona statie de
alimentare cu
motorina

Apele pentru
spalarea
bustenilor si
platformelor
aferente

-PH

-Materii in suspensie
-CCOCr

-CBO5

-Extractibile cu solventi
organici

-Produse petroliere

Sunt colectate prin guri de scurgere si rigole deschise in sistemul
de canalizare pluvial, trecuta prin gratare, separatoarele de
hidrocarburi echipate cu element coalescent, denisipatoare, si
apoi evacuata in bazinul de retentie si decantare de 22344 m>
Inainte de a fi evacuate in emisarul autorizat (paraul Timis) apele
preepurate sunt epurate final intr-o statie de tratare care utilizeaza
procedeul de flotatie cu aer dizolvat (DAF). In linii mari, procesul
consta din tratarea apelor uzate prin combinarea tratamentelor
fizice si chimice.

Etapele procesului de epurare sunt:

- egalizarea apelor in bazinul existent (al 2-lea bazin de
decantare existent, considerat zona tampon).

- transferarea apei omogenizate prin pompare din bazinul existent
(bazinul al 2-lea de decantare) in unitatea de flotatie cu aer
dizolvat -DAF .

- epurarea  figico-chimica prin flotatia cu aer dizolvat pentru
indepartarea/reducerea continutului de TSS, CBOs si CCO.

- colectare  namol. Namolul primar curge gravitational in
rezervorul de namol de unde va fi eliminat periodic prin
vidanjare cu firme autorizate.

- deversarea apelor epurate in canalul colector existent.

Sunt colectate prin guri de scurgere si rigole deschise in sistemul
de canalizare pluvial, trecuta prin gratare, si apoi evacuata in
acelasi bazin de retentie si decantare de 22344 m>

Dupa bazinul de decantate si retentie sunt realizate inca doua
zone de decantare. Inainte de a fi evacuate in emisarul autorizat
(paraul Timis) apele sunt epurate final intr-o statie de tratare care
utilizeaza procedeul de flotatie cu aer dizolvat (DAF). In linii
mari, procesul consta din tratarea apelor uzate prin combinarea
tratamentelor fizice si chimice.

Etapele procesului de epurare au fost descrise anterior.

Timis prin doua conducte de beton cu
Dn 1000 mm in lungime de L=cca 350
m fiecare. Pe traseul conductelor de
evacuare, acestea subtraverseaza calea
ferata Brasov-Sighisoara. Gurile de
deversate sunt incastrate in beton iar
amonte si aval de gurile de deversare a
fost realizata pereerea malului paraului.
Pe fiecare din cele doua conducte, la 8
m inainte de descarcare, sunt amenjate
doua camine din beton prevazute cu
capace cu rol de camine de prelevare
probe.

Cft. Cerintelor Aut.de Gospodarire a Apelor au fost monitorizate trimestrial apele uzate la evacuarea in paraul

Timis.
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Tab. nr.6.10 -Calitatea apelor uzate evacuate de pe amplasament-an 2017, 2018, 2019, 2020, 2021, 2022

Anul 2017:
Valori determinate/ Locul masurarii/Data
Nr. ' Caminul nr.1 Caminul nr.2
= Indicator UM Trim | Trim Trim Trim Trim Trim Trim Trim CMA
1 11 111 v 1 11 111 v cf/Aut.SGA
2017 2017 2017 2017 2017 2017 2017 2017
1 PH unit. 7.26 7.48 7.26 6.92 7.1 7.22 7.22 6.74 6.5-8.5
2 Materii in suspensie mg/1 14.4 16 9.6 2.40 14.0 19 22.8 4.4 35
3 CBO5 mgO»/1 9.0 4.0 9.0 9.0 3.00 9.5 8.0 8.0 10
4 CCOCr mgO»/1 <25 25.8 26 33.1 <25 34.4 16 30.4 40
5 | Extractibile cu solventi | mg/1 <25 | <20 | <20(70) | <20(5.2) | <25(1,2) | <20 | <20 <20 (3.2) 10
organici 7.6 | 3.8 ©8) | (64
Anul 2018:
Valori determinate/ Locul masurarii/Data
Nr. - Caminul nr.1 Caminul nr.2
. Indicator UM Trim | Trim Trim Trim Trim Trim Trim Trim CMA
I 11 11T I\% 1 1T 11T v cf/Aut.SGA
2018 2018 2018 2018 2018 2018 2018 2018
1 PH unit. 7.3 7.73 7.28 7.39 7.74 7.76 7.28 Nu s-a 6.5-8.5
2 Materii in suspensie mg/1 1 16.0 18.8 5.6 12.4 17.2 17.2 recoltata 35
3 CBO5 mgO»/1 8 9 8 7 <3.0 <3 5.0 proba de apa, 10
4 CCOCr mgOy/1 | <25 | 38.8 <25 <25 <25 <25 <25 canalul fiind 40
5 Extractibile cu solventi | mg/1 <20 <20 <20 (2.2) <20 (7.0) | <20 (74) | <20 <20 sec 10
organici 6o | 6a G2 | 18
Anul 2019:
Valori determinate/ Locul masurarii/Data
Nr. Caminul nr.1 Caminul nr.2
ort Indicator UM Trim Trim Trim Trim Trim Trim Trim Trim CMA
1 11 2019 11T v 1 11 11T v cf/Aut.SGA
2019 2019 2019 2019 2019 2019 2019
1 PH unit. 7.19 7.41 6.51 7,58 7.79 Nu s-a 6.6 6.5-8.5
2 Materii in suspensic | mg/1 5.6 8.0 8.4 <5 52 recoltata 10 Nu s-a 35
3 | CBOS mgOz/1 | 6.0 13 <3 <3 9.0 probade [ <3 “f“];lm(;a 10
4| CCOCr mgO,/1 | <25 | 430 <25 <25 30.2 apa, <25 | b 40
5 Extractibile cu mg/1 <20 | <203.8 | <20 (4.0) <20 <20 canalul <20 pﬁfn d sec 10
solventi organici (2.8) (2,24) (2.0) fiind sec ,6)
Anul 2020:
Valori determinate/ Locul masurarii/Data
Nr. ' Caminul nr.1 Caminul nr.2
it Indicator UM Trim Trim Trim Trim Trim Trim Trim Trim CMA
I 11 2020 11T v 1 11 11T v cf/Aut.SGA
2020 2020 2020 2020 2020 2020 2020
1 PH unit. 712 752 6,98 7.49 7.33 738 Nu s-a 733 6.5-85
2 Materii in suspensie mg/1 6,00 <5 15,6 8.4 <5 <5 recoltata <5 35
3 CBO5 mgO,/1 5,00 <3 <20 (2,50) 4 4,00 <3 proba de 8 10
4 CCOCr mgO»/1 <25 <25 36,0 <25 <25 <25 apa, 39.1 40
5 Extractibile cu | mg/l <20 <20 50 <20 <20 <20 canalul <20 10
solventi organici (2,40) (5,00) ’ (2,00) (1,80) (5,20) fiind sec (2,60)
Anul 2021:
Valori determinate/ Locul masurarii/Data
Caminul nr.1 Caminul nr.2
Nr. " : : : : : : - :
ort Indicator UM Trim Trim Trim Trim Trim Trim Trim Trim CMA
I 11 11T v 1 1T 1T v cf/Aut.SGA
2021 2021 2021 2021 2021 2021 2021 2021
1 PH unit. 8.06 7.03 7.78 7.82 6.77 7.53 7.59 Nu s-a 6.5-8.5
2 Materii in suspensie | mg/1 8.00 20.0 <5 34.0 18.8 18.0 18.0 recoltata 35
3 CBO5 mgO»/1 5,00 8.5 8.00 10.0 6.00 8.0 7.00 proba de 10
4 CCOCr mg0,/1 <25 34 37.2 25.0 38.2 35 <25 apa, 40
5 Extractibile cu | mg/l <20 <20 <20 <20 <20 <20 <20 canalul 10
solventi otganici (8.16) @.57) (4.20) (7.60) (1,88) (1.96) (4,40) | fiind sec
Anul 2022:
Valori determinate/ Locul masurarii/Data
Nr. ' Caminul nr.1 Caminul nr.2
ert Indicator UM Trim Trim Trim Trim Trim Trim CMA
1 11 11 1 1I 111 cf/Aut.SGA
2022 2022 2022 2022 2022 2022
1 PH unit. 7.72 7.70 7.65 7.85 7.15 6.5-8.5
2| Materii in suspensic | mg/I 224 <5 12,0 17.6 Nu s-a <5 35
3| CBOS mgO,/1 4.00 <3 400 3.00 ric‘)gm 7.00 10
4| ccocr mgO,/1 <25 <25 <25 <25 | PPl bt <25 40
— canalul fiind
5 Extractibile cu | mg/l <20 <20 <20 <20 sec <20 10
solventi organici (6.00) (4.00) (1,6) (4.00) (2,40)
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Comparand valorile obtinute cu concentratiile maxim admise prin Aut.SGA, nu au rezultat depasiri la nici unul din
indicatorii de calitate ai apelor analizati cu exceptia analizei din anul 2019, Trim 11, cand s-au constatat o depasire
la compusii organici si s-a luat masura curatirii bazinului de retentie si decantare. (Prin punerea in functiune a
statie de epurare propusa pentru autorizare in aceasta etapa este de asteptat ca acest tip de eveniment sa nu mai fie
posibil).

Nu au fost recoltate probe de apa din panza freatica, care sa prezinate valori de referinta pentru monitorizarea

ulterioara , din urmatoarele considerente:

- Analiza amplasamentului si rezultatele investigatiilor prezentate la cap.6.1 “Raport privind situatia de
referinta” din care a rezultat, tinanad cont de prevederile din ,,Ghidul Comisiei Europene cu privire la
rapoartele privind situatia de referinta prevazute la art.22, alin(2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile
industriale”, ca nu este necesara intocmirea unui nou raport privind situatia de referinta (vezi cap.6.1 “Raport privind
situatia de referinta”).

- Din procesul tebnologic nun rezulta ape nzate tehnologice, apa tehnologica utilizata se pierde prin evaporare in urma
procesului de presare la cald a covorului de aschii amestecat cu clei.

- De la faza tehnologica de spalare a gazelor reziduale colectate de la presa de OSB nu rezulta ape tehnologice
uzate. Apele de spalare, dupa decantare se recircula iar slamul rezultat se colecteaza in container etans.
Scrubber-ul este prevazut cu bazin decantor de namol, sisteme de protectie cu dispozitiv de masurare a
gradului de umplere, pompa cu furtun pentru evacuarea namolului, container pentru namol si sisteme de
siguranta. Eliminarea namolului ca deseu semisolid se face prin firme autorizate.

- De la fazele procesului tehnologic unde se utilizeaza adezivi, emulsie de parafina si intaritor este exclus sa fie
pierderi de apa tehnologica tinind cont de faptul ca zona unde sunt vehiculate aceste substante este prevazuta
cu cuve de retentie fara legatura cu canalizarea. Materialele auxiliare utilizate la incleierea aschiilor, sunt
stocate in vase etanse, in incaperi inchise prevazute cu pardoseli speciale. Eventualele scurgeri, in cazuri
accidentale, sunt colectate in cuve etanse, de unde sunt reintroduse in procesul de fabricatie sau, in cazul in
care aceste scurgeri contin impuritati care ar putea afecta calitatea produsului finit, sunt colectate ca deseuri si
sunt eliminate prin firme autorizate in acest sens.

Rezultatul investigatiilor:

Tinand seama de masurile de prevenire si reducere a impactului prezentatela capitolul 5.1.3.2 si cap.6.1.”Raport

privind situatia de referinta”, in conditii normale de functionare sau avarii previzibile, impactul este nesemnificativ

fara influente asupra calitatii freaticului si a apei de suprafata.

6.3 Investigatii si rezultate -Factorul de mediu sol

Conform AIM SB27 din 12.10.2011 rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021, monitorizarea solului se face

cu o frecventa de “o data la 10 ani” iar ultima monitorizare s-a facut in anul 2018. (Nu s-au prelevat probe noi de

sol)

Referitor la stabilirea unei zone martor pentru monitorizarea evolutiei nivelului de poluare a solului in timp, odata

cu solicitarea Autorizatie Integrate de Mediu nr. SB 127/12.10.2011, au fost facute determinari in urmatoarele

conditii:

- Punctele de recoltare sunt amplasate in incinta societatii conform planului cu amplasare puncte de masura.-Fig
nr.6.3

- Determinarea nivelului de poluare al solului a constat in prelevarea a patru probe de sol de la adancimea de 30

Google Earth
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Fig. nr.6.3 -Plan amplasare puncte de prelevare probe sol
Conform Otrdinului 756/1997, Art.8, aliniatul b), zona analizata s-a identificat ca fiind de folosinta mai putin
sensibila.
Evaluarea nivelului de poluate a solului s-a facut in conformitate cu Ordinul 756/1997, pentru folosinta mai putin
sensibila a terenurilor unde sunt incluse utilizarile industriale analizate.

Valorile obtinute, conform Rapoartelor de incercare, au fost comparate cu concentratiile maxim admise conform
Ord. 756/97 al MAPM.
Tab. nr.6.11 -Rezultate analize probe de sol

Nr. proba PH Azot Sulfati Index fenolic Produse petroliere
[unit.pH] [mg/kg] [mg/kg] [mg/kg] [mg/kg]
An An An An An An An An An An An An An An
2011 [2013] 2018 2011 2013 2018 2011 2018 2011 | 2013 | 2018 2011 2013 | 2018
S1 -Coordonate GPS: 732 |795( 7.74 | 1075 | 1501 987 71 <50 <0.5| 0,52 | 0.98 44 49 <20
N: 45.705842;
E: 25.594022
Adancime 30 cm
S2-Coordonate GPS: 7.87 [8,06| 7.68 638.4 355 1020 94 <50 <0.5 [<0,25| 1.84 51 42 <20
N: 45.714349
E: 25.589716
Adancime 30 cm
S3 -Coordonate GPS: 8.09 |8,01| 7.33 947.9 1101 2690 63 234 <0.5 | 0,56 4.28 61 46 57.0
N: 45.713747

E: 25.596650
Adancime 30 cm

$4 -Coordonate GPS: 792 799 7.75 759 1051 616 66.5 <50 <0.5| 0,5 1.97 83 48 329
N: 45.705531
E: 25.596051
Adancime 30 cm

S5 (zona adiacenta rezervor de - - - - - - - - - - B - - <10
motorina)-Coordonate GPS:
N: 45.705795

E: 25.592871

Adancime 30 cm

CMA pentru soluri cu folodinte mai putin sensibile, (cf. Ord. 756/97 al MAPM.):

valoare normala nn nn nn nn <100
prag alerta nn nn 5000 nn 1000
prag interventie nn nn 50000 nn 2000

CMA pentru soluri cu folosinte sensibile, (cf. Ord. 756/97 al MAPM.):

valoare normala nn nn nn nn <100
prag alerta nn nn 2000 nn 200
prag interventie nn nn 10000 nn 500

nn-nenormat

Rezultatul investigatitlor:

Conform AIM SB27 din 12.10.2011 rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021 , monitorizarea solului se face
cu o frecventa de “o data la 10 ani” iar ultima monitorizare s-a facut in anul 2018. (Nu s-au prelevat probe noi de
sol).

Din datele prezentate in tabelul anterior, rezulta ca valorile concentratiilor regdsite in esantioanele de sol de
suprafata nu depésesc pragul de alerta pentru folosinte mai putin sensibile (zone industriale) sau pentru folosinte
sensibile (zone rezidentiale). Nu s-au observat modificari relevante la probele recoltate in annl 2011 fata de probele recoltate in
anul 2013 si fata de probele recoltate in anul 2018 .

Analiza amplasamentului si rezultatele investigatiilor prezentate la cap.2.8.2- “Raport privind situatia de referinta”
din care a rezultat, tinanad cont de prevederile din ,,Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind
situatia de referinta prevazute la art.22, alin(2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile industtiale”, ca nu este
necesara intocmirea unui nou raport privind situatia de referinta (vezi cap.2.8.2 “Raport privind situatia de referinta”).

In conditii normale de functionare, datorita sistemelor de siguranta prevazute si a modului de impermeabilizare
prevazut pentru intreaga instalatie se poate aprecia ca practic, nu exista risc de poluare a solului si/sau apelor
subterane cu ape cu continut de substante periculoase.
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6.4 Investigatii si rezultate- Poluarea sonora

6.4.1 Evaluarea nivelului de 3gomot

Sursele principale care influenteaza ambianta acustica in diferite sectoare ale ariei analizate sunt:

Alctivitatea industriala (incluzind traficul rutier si feroviar aferent si care se afla pe teritoriul intreprinderii).
Sursele generatoare de zgomot sunt amplasate o parte in halele de productie si o parte in aer liber.

Traficul rutier corespunzator arterei DINT3 ce margineste la Vest, aria analizata, traficul rutier corespunzator
ocolitoarei municipiului Brasov ce se afla in partea de sud a incintei industriale, la o distanta de cca.1,2 Km
Traficul feroviar corespunztor magistralei CF-Brasov-Sighisoara

Activititi specifice asezdrilor umane din zona.

Caracterizare surse:

Zgomotul datorat activitatilor industriale din spatiul industrial Kronospan Trading SRL, in conditii normale de
functionare are caracter continuu stationar, fluctuatiile de nivel fiind nesemnificative in cazul in care in care nu
sunt variatii ale procesului tehnologic (perioade cu porniri, opriri, etc).

Zgomotul datorat traficului anto pe strada Bacinlui este influentat de numarul de treceri de autovehicule, categoria de
vehicule si viteza de deplasare, fiind clasificat din punct de vedere al frecventei traficului, ca fiind o sursa
discontinua sau suma a mai multor evenimente izolate repetate.

Zgomotul datorat traficnlni pe DNT3 este influentat de perioada din zi (zi, seara, noapte), numarul de treceri de
autovehicule, categoria de vehicule si viteza de deplasare, fiind clasificat ca fiind o sursa continua liniara.
Zgomotul datorat activitatilor casnice din locuintele cetatenilor rezidenti amplasate pe strada Baciului poate fi
influentat de diverse activitati umane, si/sau de zgomotul produs de animalele de curte sau pasati, in mod
special de latratul cainilor

Pentru reducerea nivelului de zgomot la nivelul fabricii sunt luate urmatoarele masuri:

- Tebnologii de reducere la nivelul susrselor punctuale:
o Una din principalele surse de zgomot care necesita o atentie deosebita o reprezinti aschierea, care
este rezolvatd prin inchiderea tocatoarelor In clidiri separate, izolate.
o Sunt utilizate perdele antifonice, carcasari si izolari fonice, amortizoare, atenuatoare de zgomot la
ventilatoare si la nivelul cosurilor.
- Pentru reducerea nivelului de zgomot la nivelul fabricis:
o Pentru protejarea fonica a ariei locuite, latura dispre nord si nord vest este ingradita cu un val de
pamant de cca.8 m inaltime, de forma trapezoidala cu baza mare de cca. 25 m, baza mica de 4,5-
6m. Pe suprafata acestuia s-au plantat arbori si arbusti care agreaza zona.
o Aplicarea unui regulament strict pentru operatea pe platforma
o Transportul intern precum si lucrarile de intretinere sunt reduse la minim pe timp de noapte, iar
circulatia rutiera §i feroviard pe amplasament (pentru aprovizionarea cu materii prime) va fi
limitata.
- Masuri de prevenire:  Periodic, cf. Cerintelor din AIM SB127/rev.2017, rev.2021 se fac masuratori de
zgomot in zona de interes fata de receptorii sensibili identificati prin locuintele amplasate la limita de
notd a incintei industriale

Referitor la investitiile noi realizate (propuse pentru antorigare in aceasta etapa), avand in vedere urmatoarele aspecte:

a) Referitor la proiectul * Exctindere linie utilaje productie lamba & uluc in hala existenta” propus pentru autorizare,
avand in vedere urmatoarele aspecte:

- Sursele noi de zgomot identificate sunt instalatia de profilare lamba&uluc si echipamentele care
transporta plicile intre fazele de productie.

- Instalatia de profilare lamba&uluc si echipamentele care transporta plicile intre fazele de productie
sunt amplasate la interiornl halei de prductie existente. Echipamentele sunt amplasate pe cadru solid, fiind
concepute astfel incat sa asigure o debitare fara vibratii.

Fata de situatia autorizata, avand in vedere ca utilajele nou prevazute sunt amplasata la interior, (la o

distanta de cca. 1000-1200 m de receptorii sensibili identificati prin zona de locuinte de pe strada Baciului)

nu se intrevad modificari ale nivelului de zgomot

b)  Referitor la proiectul” Amplasare statie de epurare prefabricata” propus pentru autorizare, avand in vedere
urmatoarele aspecte:
- Sursele noi de zgomot identificate pot fi pompa de alimentare si compresorul. Pentru protectie
impotriva zgomotului compresorul este montat inchis, intr-un container izolat. Referitor la cele doua

Executant: S.C. “ECO-BREF” S.R.L.
Str. Diaconu Coresi, Nr. 5, Bragov;Tel/Fax: 0268/470095; mobil:0726735839 ;E-mail: ecobref@gmail.com; http:www.ecobref.ro


mailto:ecobref@gmail.com

SC KRONOSPAN TRADING SRL RAPORT DE AMPLASAMENT 127
Punct de lucru: Brasov, Str.Strunga Mieilor nr.1

pompele de alimentare amplasate la exterior, acestea vor functiona intermitent. Conform datelor
primite de la producatorul statiei de epurare nivelul de zgomot aferent pompelor de alimentare nu va
depasi 53dB(A), incadrandu-se astfel in nivelul de zgomot admis pentru limite incinte industriale.

- Pentru protejarea fonica a ariei locuite, latura dispre nord si nord vest este ingradita cu un val de
pamant de cca.8 m inaltime, de forma trapezoidala cu baza mate de cca. 25 m, baza mica de 4,5-6m.
Pe suprafata acestuia sunt crescuti arbori si arbusti .

¢) Conform “Studinlui de evalnarea impactului asupra starii de sanatate a populatiei in relatie cun activitatile de pe
amplasamentul industrial apartinand S.C. Kronospan Trading S.R.L, punct de lucru Brasov, str. Strunga Mieilor
nr.1”, intocmit in august 2022 de Centrul de Mediu si Sanatate —Cluj Napoca: Evaluarea expunerii la
zgomot nu a evidentiat valori ale nivelelor de zgomot peste nivelul maxim reglementat prin legislatia in
vigoare care sa determine riscuti asupra starii de sanatate a gruputilor populationale din imediata sa
vecinatate.

se apreciaza ca obiectivul propus nu modifica indicatorul presiunii acustice pentru receptorul sensibil, (zona
rezidentiala amplasata in spatele valului de pamant, pe strada Baciului, la cca.500 m de obiectivul analizat).

Fata de situatia autotizata prin AIM nr.SB 127/2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, tev.08.12.2021 nu se intrevad
modificari ale nivelului de zgomot care sa conduca la depasirea valorilor limita admise la limita incintei industriale
sau in zona cu receptori sensibili .
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6.4.2 Rezultatele investigatiilor:

6.4.2.1 Cf. AIM SB 127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017 s-au realizat masuratori de zgomot astfel:
- doua puncte in zona rezidentiala (pe strada Baciului)- trimestrial, perioada de zi si noapte;
- patru puncte la limita incintei industriale-semestrial, perioada de zi.

Google Earth

Plan amplasare puncte de masurare

Legenda:
Limita incinta SC KRONOSPAN ROMANIA SRL
] Dig de pamant (Taluz de protectie)
® Puncte de monitorizare nivel de zgomot

Fig.6.4-Plan amplasare puncte de monitorizare nivel de zgomot

Tab.6.12.1 -Rezultate investigatii nivel de zgomot (Perioada 2018-2019-2020-2021 )
Cf. Aut. Integrata de Mediu nr. SB127 /rev.2017:

Nivelul de presiune acustica ponderat A continuu echivalent pentru intrevalul de timp masurat Limita admisa
Cf. Aut. Integrata de Mediu nr.
SB127/rev.2017
Cod L 1
punct de An 2018 An 2019 An 2020 Limita Limita
masua Trim | Trm | Trm | Tam | Trm | Trm | Tam | Trm | Trm | Trm | Tam | Trm e ';;ii::;‘
I 11 111 1\ 1 11 111 1\ 1 11 111 v )
Lacq,Ti Lacq,Ti Laeg,Ti Lacq,Ti Lacq,Ti Lacq,Ti Lacq,Ti Lacq,Ti Lacq,Ti Lacq,Ti Lacq,Ti Lacq,Ti Lacq Lacq
dB(A) | dB(A) dB(A) dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) dB(A) dB(A)
ZP, .Lin'lita Nord - 51.8 57.6 - - 56.4 54,1 - 4.7 44.9 49.3 57.0 65 -
incinta ind.
7P, »Lirfnita Nord —Est - 49.6 59.6 - - 56.2 55,9 - 48.8 555 49.1 51.9 65 -
incinta ind.
7p Limita Vest - 62.1 61.4 - - 57.4 57,2 - 56.9 56.9 51.6 55.8 65 -
3 T
incinta ind.
7P, Limita Sud-Est - 64.4 59.4 - - 61.1 60,3 - 46.0 574 41.0 56.3 65
incinta ind.
Strada Baciului 515 522 51.6 50.0 50.9 50.1 44,8 52.6 - 46.6 50.1 41.1 - 55
Zin
nr. 116 40.2
7z Strada Baciului 48.6 47.6 52.5 471 43.9 44.7 44.6 49.5 - 40.3 46.4 51.0 - 55
2.21
nr.132
Strada Baciului 42.0 413 41.0 39.4 44.1 41.8 40.7 42.8 - 43.4 40.4 423 - 45
Z1NoArPTE
nr.116 38.5
Strada Baciului 39.3 415 40.1 374 425 422 372 43.6 - 343 40.7 34.2 - 45
Z:NoAPTE
nr.132
Nivelul de presiune acustica ponderat A continuu echivalent pentru intrevalul de Limita admisa
timp masurat Cf. Aut. Integrata de Mediu nr. SB127/rev.2017
An 2021 Limita incinta Limita receptori
Cod | Perioada | Localizare punct de masura Trim Trim Trm Trim industr. protejati
I 11 111 v
Laeq,Ti Laeq,Ti Laeq,Ti Laeq,Ti Laeq Laeq
dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)
ZP, | Zi Limita Nord —Vest incinta ind. 48.6 55.3 41.7 47.8 65 -
ZP; Limita Nord —Est incinta ind. 57.2 55.4 53.8 424 65 -
ZP; Limita Sud-Vest incinta ind. 42.7 53.0 44.9 40.2 65 -
ZP,4 Limita Sud-Est incinta ind. 46.0 48.9 44.5 37.6 65 -
ZP, Noapte Limita Nord —Vest incinta ind. - 59.1 55.8 53.1 65 -
zp, Limita Nord —Est incinta ind. - 51.5 56.4 51.7 65 -
ZP3 Limita Sud-Vest incinta ind. - 50.4 60.7 44.3 65 -
ZP, Limita Sud-Est incinta ind. - 454 58.1 62.2 65
Zy. Zi Strada Baciului nr. 116 50.9 53.7 58.9 45.4 - 55
Zs. Strada Baciului nr.132 54.9 45.4 58.2 49.5 - 55
Zy, Noapte Strada Baciului nr.116 40.7 4.7 622 60.3 - 45
Zs. Strada Baciului nr.132 44.5 45.0 53.2 61.4 - 45
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6.4.2.2 Cf. AIM SB 127/12.10.2011, rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021 s-au realizat masuratoti

de zgomot astfel:

intr-un punct in zona rezidentiala (pe strada Baciului)- semestrial, perioada de zi si noapte (Cf.AIM,
Cap.13.9)
doua puncte la limita incintei industriale, perioada de zi si noapte (la solicitarea Kronospan)

StradarStrinaas 7 &
s A oo L 7 ; « GoogleEarth
| \

Plan amplasare puncte de masurare

Legenda:
Limita incinta SC KRONOSPAN TRDING SRL
I Dig de pamant (Taluz de protectie)
y4 Puncte de monitorizare nivel de zgomot

Tab.6.12.2 -Rezultate investigatii nivel de zgomot (An 2022)

Cf. Aut. Integrata de Mediu nr. SB127/rev.2021

Nivelul de presiune acustica ponderat A continuu echivalent pentru Limita admisa
intrevalul de timp masurat .
Cf. Aut.Integrata de Mediu
Cod || Retozih || Leweeifizers s d amemms nr.SB 127/12.10.2010, rev. 08.12.2021
An 2022 Limita incinta industr. Limita receptori protejati

Sem I

Laeq,Ti Laeq Laeq

dB(A) dB(A) dB(A)
YA g Zi Limita Nord —Eest incinta ind. 53.6 65 -
7P, Limita Nord —Vest incinta ind. 58.4 65
ZP, Noapte Limita Nord —Eest incinta ind. 55.5 65 -
ZpP, Limita Nord —Vest incinta ind. 49.1 65 -
Zr, Zi Strada Baciului nr. 64 50.9 - 55
Zr, | Noapte Strada Baciului nr.64 40.7 - 45

Conform rezultatelor si punctele de masurare specificate :

- In zona cladirilor rezidentiale amplasate pe strada Baciului, valorile echivalente inregistrate s-au incadrat in

valorile limita admise conform Autorizatiei Integrate de Mediu nr. SB 127/12.10.2017, revizuita la
data de 21.02.2014, la data de 25.05.2017 si la data de 08.12.2021, nivelul de presiune acusticd
continuu echivalent ponderat A, fiind < 55 dB(A) pe timp de zi, respectiv <45 dB(A) pe timp de
noapte.

- La limita incintei industriale Kronospan, nivelul de presiune acustica continuu echivalent ponderat A,

inregistrat s-a incadrat in valoarea limita admisa pentru limite incinte industriale, valorile masurate

fiind < 65 dB(A).
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6.4.2.3 Conform “Studiului de evaluarea impactului asupra starii de sanatate a populatiei in relatie cu
activitatile de pe amplasamentul industrial apartinand S.C. Kronospan Trading S.R.L, punct de lucru
Brasov, str. Strunga Mieilor nr.1”intocmit in august 2022 de Centrul de Mediu si Sanatate —Cluj Napoca:

S-au identificat si masurat nivelele de zgomot de la 21 de surse situate pe amplasament, precum si nivelul de
zgomot perimetral in 9 puncte. Pe langa acestea s-au efectuat si masuratori ale nivelului de zgomot in 4 puncte din
comunitate amplasate de-a lungul strazii Baciului si Luncii, pe timp de zi in cursul saptamanii. Toate masuratorile
au fost efecutate in conditii normale de desfasurarea activitatii, iar la limita de est a amplasamentului se desfasurau
activitati de constructii la calea ferata nationala.

La limita amplasamentului s-a masurat nivelul de presiune acustica pe timp de zi, pe laturile de nord, est, sud si
vest. In comunitate s-au masurat 4 puncte pe perioada de zi, situate:

- C1,C2 - strada Lunci

- C3, C4 - Strada Baciului

Puncte de masurare a nivelelor de zgomot

Tab.6.12.3 —Rezultate investigatii conform Studin de Zgomot-An 2022

Rezultate masuratori perimetrale

Punctul Leq Lmin Lmax L9

Perimetral NV pichet 16 50.8 50 53.1 50

Perimetral N-NV 49.1 454 54.9 45.7

Perimetral N-NE 55.5 534 583 54.1 Rezultate masuratori in comunitate

Perimetral NE 41.6 38.6 475 39 Punctul Leq Lmin Lmax L90
Perimetral E-NE 493 45l 36 463 Comunitate str Luncii C|1 433 397 475 405

Perimetral lat Vest 59.5 58.7 60.4 59
Comunitatea str Luneii C2 43.3 41.2 46.8 414

Perimetral S-E (intrare calea ferata) 41.6 376 47.9 382
i - - - Comunitate str Baciului C3 40.3 354 49.9 36

Perimetral Vest langa cort 59.2 583 60.8 585
Perimetral limita N-E V 48.65 56.79 44.2 4573 Comunitatea str Baciului C4 41.6 37.6 46.7 383

Conform rezultatelor: Valorile masurate la limitele perimetrului industrial de pe amplasament nu au depasit nivelul
maxim reglementat prin legislatia in vigoare, nivelul de zgomot cel mai ridicat fiind inregistrat in zona de vest.
Valorile minime perimetrale s-au incadrat in intervalul 37.5-58.7 dB(A).

In punctele de masurare din comunitate nu s-au masurat valori peste nivelul maxim reglementat prin legislatia in
vigoare, acestea fiind incadrate in intervalul 40.3-43.3 dB(A).
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Rezultatnl investigatiilor:

- Avand in vedere cele mentionate anterior la Cap.6.4.1, se poate spune ca punerea in functiune a
noilor proiecte, nu implica modificari ale nivelului de zgomot care sa conduca la depasirea valorilor
limita admise in zona cu receptori sensibili sau la limita incintei industriale.

- Conform rezultatelor monitorizarii prezentate centralizat la Cap.6.4.2, nivelul de zgomot masurat la
limita incintei amplasamentului si in zona rezidentiala invecinata, se situeaza in limitele legale .

6.5 Comparatre cu cerintele Bref/BAT -pentru producerea de panouti pe bazi de lemn
(cf. Tab.6.13 prezentat in continuare)
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Tab. nr.6.13-Tehnici aplicate de societate pentru conformare cu cerintele DECIZIEI DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2015/2119 A COMISIEI din 20
noiembrie 2015 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a

Consiliului, pentru producerea de panouri pe baza de lemn:

Concluzii BAT

Tehnica BAT

1.1 CONCLUZII GENERALE PRIVIND BAT:

1.1.1Sistemul de
management de
mediu

(BAT 1)

132

BAT 1. in scopul de a se imbunititi performanta generali de
mediu, BAT constau in punerea Tn aplicare si aderarea la un
sistem de management de mediu (EMS) care incorporeaza
toate caracteristicile urméatoare:

- i. angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii superioare;

-ii. definirea unei politici de mediu care include imbunatatirea
continud a instalatiei de catre conducere;

-iii. planificarea si stabilirea procedurilor, obiectivelor si scopurilor
necesare, in contextul planificarii financiare si al investitiilor;

-iv. implementarea procedurilor, acordand o atentie deosebita:
structurii si responsabilitatii, recrutarii, formarii si competentei,
comunicarii, implicarii angajatilor, documentatiei, controlul
eficient al proceselor, programelor de intretinere, pregatirii si
reactiei in caz de urgenta, garantarii conformitatii cu legislatia in
domeniul mediului

-v. verificarea performantei si luarea masurilor corective acordand
0 atentie deosebita monitorizarii si masurarii, actiunilor corective si
preventive, pastrarii evidentelor, auditului intern si extern
independent

-vi. revizuirea sistemului de management al mediului inconjurator
si a aplicabilitatii, adecvarii si eficientei de catre conducerea
superioara;

-Vii. urmarirea dezvoltarii unor tehnologii mai curate;

-viii. luarea in consideratie a impactului asupra mediului in urma
eventualei scoateri din functiune a instalatiei in etapa conceperii
unei fabrici noi si pe parcursul duratei sale de functionare;

-ix. aplicarea periodicd a benchmarkingului sectorial. (Evaluari
sectoriale comparative)

in unele cazuri, urmatoarele caracteristici fac parte din EMS:

-X. planul de gestionare a deseurilor (a se vedea BAT 11);

-Xi. planul de control al calitatii pentru lemnul recuperat utilizat ca
materie prima pentru panouri si drept combustibil [a se vedea BAT
2 litera (b)];

-xii. planul de gestionare a zgomotului (a se vedea BAT 4);

-xiii. planul de gestionare a mirosului (a se vedea BAT 9);

-xiv. planul de gestionare a pulberilor (a se vedea BAT 23).

Conformarea societatii SC Kronospan Trading SRL

Tabelul nr. 1 : Analiza comparativa BAT — Sistem de management de mediu

APLICAT

Societatea Kronospan Trading SRL are implementat si certificat sistemul de management integrat Calitate — Mediu — Sanatate si securitate
ocupationala, conform standardelor SR EN 1SO 9001:2008, SR EN ISO 14001:2005 si SR OHSAS 18001:2008. ENERGETIC

Societatea are implementate sisteme eficiente de exploatare si de intretinere referitoare la toate fazele procesului tehnologic (procedura
documentatd pentru controlul operatiunilor care pot avea impact nefavorabil asupra sigurantei, sanatatii si mediului; instructiuni de lucru pentru
operarea in siguranta a utilajelor/instalatiilor aferente procesului de productie si activitatilor conexe §i pentru manevrare §i depozitare a materiei
prime si materialelor in conditii de siguranta si de protejare a mediului;instructiuni de lucru specifice de identificare, revizuire §i prioritizare a
elementelor instalatiei pentru care este adecvat un regim de Intretinere preventiv;program de intretinere si reparatie a echipamentelor, incluzand si
inspectii regulate a elementelor ,,neproductive” de mare importanta cum ar fi rezervoarele, conductele, cuve de retentie si echipamente de control
al emisiilor, in care sunt stabilite perioadele la care acestea se efectueaza in functie de recomandarile producétorilor de echipamente si de numarul
de ore de functionare, sarcinile de Intretinere planificata, sarcinile de intretinere la cerere si sarcinile corective.

De asemenea, societatea are implementat sistemul ,,due diligence” prin care sunt stabilite obligatiile operatorilor care introduc pe piata lemn si
produse din lemn.

Anual, se stabilesc obiective si tinte masurabile (cand este posibil) de mediu in acord cu strategia politicii declarate si a angajamentului luat
precum si tinand cont de cerintele legale, in functie de realizarile anului precedent, tinand cont de aspectele reale si de contextul local.

Obiectivele si tintele generale si cele specifice de mediu sunt incluse in "Programul de management de mediu” al societatii, (analizat si revizuit
periodic, pe baza rezultatelor anului anterior si a strategiei pe termen lung), cu responsabilitati, termene de rezolvare si buget alocat.

Obiectivele de mediu sunt stabilite si sustinute de indicatorii de performanta.

Pentru atingerea obiectivelor si tintelor, se intocmesc Planuri de Management de Mediu, iar Responsabil de Mediu monitorizeaza stadiul realizarii
acestora pe parcursul anului, functie de evolutia lor.

Pentru indeplinirea Politicii, a angajamentului asumat si atingerea obiectivelor si tintelor de mediu, sunt stabilite programe de management
(anuale sau pe termen lung), care includ obiective generale si specifice, termenele si mijloacele de realizare, responsabilitati si autoritati
desemnate pentru functiile relevante.

La elaborarea Programelor de management se ia in considerare introducerea de noi tehnologii, punctele de vedere ale partilor interesate tinandu-se
cont inclusiv de politica financiara a societatii.

Managementul la cel mai inalt nivel asigura resursele necesare implementarii actiunilor din programele de management.

Societatea are planificate o serie de activitati si masuri actuale si viitoare pentru urmarirea efectelor negative datorate poluarii industriale, cit si
pentru rezolvarea deficientelor care implica aceste efecte.

S.C. Kronospan Trading S.R.L. detine Plan de prevenire si combatere a poludrilor accidentale a apelor si Planul operativ de
prevenire si management al situatiilor de urgenta in caz de dezastre. Acesta din urma a fost intocmit cu luarea Tn considerare a tuturor actelor
normative cu privire la rezolvarea situatiilor de urgentd generate de dezastre. Planul cuprinde un ansamblu de activitati si proceduri utilizate de
conducere, personalul de specialitate cu atributii in domeniul situatiilor de urgenta, pentru identificarea si monitorizarea surselor de risc, evaluarea
informatiilor si analiza situatiei, elaborarea de prognoze, stabilirea variantelor de actiune si implementarea acestora in scopul restabilirii situatiei
de normalitate.

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT
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1.1.2 -Buna
organizare interna
BAT-2

BAT-3
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BAT 2. Tn scopul de a se reduce la minimum impactul
procesului de productie asupra mediului, BAT constau in
aplicarea principiilor bunei organiziri interne, prin utilizarea
tuturor tehnicilor indicate mai jos:

a)Selectia si controlul atent al substantelor chimice aditivilor.

b)Aplicarea unui program de control al calititii lemnului recuperat
utilizat ca materie primd si/sau drept combustibil(1), in special
pentru controlul unor poluanti precum As, Pb, Cd, Cr, Cu, Hg, Zn,
clor, fluor si HAP.

c)Manipularea si depozitarea atenta a materiilor prime si deseurilor.

d)intretinerea si curitarea periodici a echipamentelor, rutelor de
transport si spatiilor de depozitare a materiilor prime.

Tabelul nr. 2 : Analiza comparativa BAT — Buna organizare interna

APLICAT
Sunt aplicate principiile unei bune organizari, cum sunt:

a) Se face selectia si controlul atent al substantelor chimice, aditivilor . Se urmareste:
- evidenta lunard a consumurilor specifice de materii prime si materiale auxiliare, in format electronic sau registre; analiza periodica a
consumurilor realizate, in vederea stabilirii eficientei utilizarii lor;
- studierea in permanenta a progreselor din domeniul producerii energiei si aplicarea lor, pe baza analizei cost/beneficiu, Tn scopul
utilizarii acelor materii prime si materiale auxiliare cu impact redus asupra mediului;
- realizarea controlului calitatii materiilor prime.

b) Se face controlul calitatii lemnului recuperat utilizat ca materie prima si/sau drept combustibil. Se cunoaste calitatea lemnului recuperat si
utilizat ca materie prima

Kronospan Trading colecteaza deseuri lemnoase recuperabile/reciclabile. Generatorii de deseuri au obligatia analizarii tipurilor de deseuri inainte
de codificare si valorificare.

Materiile prime principale achizitionate sunt verificate din punct de vedere calitativ, inainte de introducerea in procesul tehnologic.

Este implementat un sistem propriu de verificare la intrarea pe amplasament

Deoarece materia prima pentru instalatia OSB este lemnul brut (bustean), iar pentru centrala de biomasa nu se utilizeaza deseu lemnos periculos,
nu este necesara verificarea poluantilor As, Pb, Cd, Cr, Cu, Hg, Zn, clor, flour si HAP. Deseurile de lemn introduse in proces drept combustibil nu
sunt deseuri lemnoase cu caracter periculos si astfel nu se impune monitorizarea poluantilor mentionati mai sus.

c) Depozitarea adezivilor, intaritorului si a altor aditivi utilizati la incleierea aschiilor se face in in rezervoare supraterane etanse, amplasate in hala
de adezivare prevazuta cu pardoseala rezistente la actiunea substantelor chimice. Rezervoarele de depozitare au base de colectare
impermeabilizate ce nu au legatura cu reteua de canalizare. Descarcarea din cisterne in rezervoarele de stoc se executa cu pompe specifice fiecarui
tip de substanta. Eventualele scurgeri, in cazuri accidentale, sunt colectate in cuve etanse, de unde sunt reintroduse in procesul de fabricatie sau, in
cazul in care contin impuritati, sunt colectate ca deseu si sunt preluate de firme autorizate in vederea eliminarii acestora. Pentru a preveni
supraincarcarea, rezervoarele sunt prevazute cu cu indicator de nivel si sistem automat de control pentru operatiunile de umplere si golire. Este
asigurata siguranta la incarcare, descarcare din cisterne; aceasta operatiune se va desfasura in spatiile destinate acestui scop. Scurgerile accidentale
de mica importanta vor fi colectate cu substante absorbante, conform prescriptiilor indicate in fisele de securitate. Descarcarea din cisterne in
rezervoarele de stocare se executa cu pompe specifice fiecarui tip de substanta. Solutiile sunt dozate cu instalatii complet automatizate, pompe de
dozare, aparatura de masurare, nivel, debite, etc. Injectarea solutiilor adezive in masinile de incleiat se face automatizat, cu circuite inchise,
separat pentru fiecare tip de substanta. Exista un sistem sistem de inspectie internd care are in vedere intreaga structura a rezervoarelor si a
cuvelor de retentie Exista program de intretinere periodica a rezervoarelor de stocare .

Se are in vedere verificarea starii conductelor, valvelor si pompelor pe baza procedurilor de intretinere

Stocarea aschiilor marunte se face in silozuri sau containere

Transportul si vehicularea materialelor intre diferite sectoare, exhaustarea particulelor lemnoase ca deseuri de proces, colectarea si dirijarea
acestora la buncarul de fibre recuperate, este asigurata prin transport pneumatic .

Lemnul maruntit in tocatoare este transportat in silozurile de aschii intermediar. Cele trei linii de pregatire aschii lemnoase umede compuse
fiecare din tocator, transportor de aschii evacuate de sub tocator si siloz de depozitare intermediara a aschiilor, sunt conectate la o cate o instalatie
de exhaustare compusa din tubulaturi de captare, ventilatoare si ciclon.

Toate echipamentele utilizate la stocarea si manipularea adezivilor sunt etanse si sunt supuse unui sistem riguros de urmarire si control.

d) Periodic se face curatarea cailor de transport si a zonelor de depozitare. Exista program de Intretinere si curitarea periodica a echipamentelor.
e) Se aplica in minimizarea consumului de apa prin recircularea integrala a apei la instalatia de purificare umeda a gazelor de la presa OSB.
(Apele de spalare, dupa decantare se recircula iar slamul rezultat se colecteaza in container etans. Scrubber-ul este prevazut cu bazin decantor de
namol, sisteme de protectie cu dispozitiv de masurare a gradului de umplere, pompa cu furtun pentru evacuarea namolului, container pentru
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1.1.3 Zgomot
BAT 4
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e)Revizuirea optiunilor pentru reutilizarea apei de tratare si
utilizarea de surse de apa secundare.

BAT 3. Tn scopul de a se reduce emisiile Tn aer, BAT constau in
exploatarea sistemelor de tratare a gazelor reziduale cu o
disponibilitate ridicatd si la capacitate optimid in conditii
normale de functionare.

Pot fi definite proceduri speciale pentru alte conditii de functionare
decét cele normale, n special:

-in timpul operatiunilor de pornire si de oprire;

-in alte circumstante speciale care ar putea afecta functionarea
corespunzatoare a sistemelor (de exemplu, lucrari de intretinere
obisnuita si extraordinard si operatiuni de curdtare a instalatiei de
ardere si/sau a sistemului de tratare a gazelor reziduale).

BAT 4. In scopul de a preveni sau, daca nu este posibil, de a
reduce zgomotul si vibratiile, BAT constau in utilizarea uneia
sau mai multora din tehnologiile indicare mai jos :

namol si sisteme de siguranta. Eliminarea namolului ca deseu semisolid se face prin firme autorizate.)Concluzii: Instalatia este conforma cu
cerintele BAT

APLICAT

SC Kronospan Trading SRL planifica anual, pe fiecare sectie, lucrari de intretinere periodica ale instalatiilor existente pe platforma .

Se asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii
normale si anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta potentiale.

Tn situatiile in care instalatiile de productie sau cele auxiliare functioneaza in afara parametrilor normali de operare, se vor aplica procedurile de
interventie stabilite pentru fiecare tip de avarie si instalatie.

In cazuri de incidente, avarii, care pot produce sau au produs accidente, operatorul va reduce sau va opri activitatea care a provocat accidentul
imediat ce este posibil, pana la restabilirea functionarii normale.

Pornirile instalatiilor dupa incidente, se efectueaza dupa inlaturarea cauzei generatoare si verificarea instalatiilor in vederea reporniri.

Referitor la posibilitatea de avariere a instalatiilor de epuare a aerului se poate mentiona faptul ca tehnologia de epurare “UTWS si ESP” cu care
este dotat uscatorul de aschii, principalul utilaj tehnologic utilizat, este complet automatizata, supravegherea instalatiilor si a parametrilor
tehnologici facindu-se din sala de comanda. Deficientele de functionare sunt sesizate la timp si rezolvate. Orice deficienta care ar periclita
mediul si sanatatea umana va fi prevazuta din timp, iar in cazuri extreme de defectare, va fi orita implicit si functionare fluxului tehnologic,
acolo unde este necesar.

Anual se elaboreaza programul de intretinere si curatare a filtrului UTWS - ESP

in cazul unor defectiuni aparute la instalatia de uscare, centrala termica Bio-Intec sau la electrofiltrul (ESP), gazele reziduale sunt evacuate prin
cosurile de avarie. In astfel de cazuri, procesul tehnologic se opreste imediat, astfel incat nu va exista impact semnificativ asupra mediului. In caz
de avarie, clapetele de la cosurile de urgenta se deschid automat.

Programul de intretinere si curatare a echipamentelor de depoluare existente pe platforma Kronospan Trading se face conform planificarii, formular
« Planificarea lucrarilor de intretinere periodica »,

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT
Tabelul nr.3: Analiza comparativa BAT-Zgomot

APLICAT

Masuri de prevenire: Periodic, cf. Cerintelor din AIM SB127/rev.2014, rev. 2017, s-au facut- Masuratori de zgomot in zona de interes fata de
receptorii sensibili identificati prin locuintele amplasate la limita de nord a incintei industriale

Tehnologii de reducere la nivelul susrselor punctuale:

-Una din principalele surse de zgomot care necesitd o atentie deosebitd o reprezintd aschierea, care este rezolvata prin inchiderea tocatoarelor in
cladiri separate, izolate.

-Sunt utilizate amortizoare, atenuatoare de zgomot la ventilatoare si la nivelul cosurilor, carcasari, perdele si izolari fonice

Pentru reducerea nivelului de zgomot la nivelul fabricii:

- Pentru protejarea fonica a ariei locuite, latura dispre nord si nord vest este ingradita cu un val de pamant de cca.8 m inaltime, de forma
trapezoidala cu baza mare de cca. 25 m, baza mica de 4,5-6m. Pe suprafata acestuia s-au plantat arbori si arbusti care agreaza zona.

-Aplicarea unui regulament strict pentru operarea pe platforma

-Transportul intern precum si lucrarile de intretinere sunt reduse la minim pe timp de noapte, iar circulatia rutierd si feroviard pe amplasament
(pentru aprovizionarea cu materii prime) va fi limitata pe cat posibil.

Concluzii: Sunt aplicate masuri conform cerintelor BAT
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Descriere

Tehnici pentru prevenirea zgomotelor 5i  vibrafiilor

Planificarea straregici a amplasirii instalaiei pentru a girdui cele mai

General aplicabild in cazul instalaiilor
noi. Amenajarea unui sit poate limita

2 | zgomotoaze operafiuni, de exemplu, astfel incit clidirile de la faga locu- i -
o © aplicabilitatea pentru instalagile exis-
lut 53 actionsze ca izolasie
tente
Aplicarsa unui program de reducare 2 gommulm care =i inchudi car-
, | ografierss surselor de zgomot, stabilires receptorilar din afir

i,
madelarea propagirii zgomotului 5i evalusre celor mai rentabile ma-
suri 5i 3 puneri in aplicars 3 acestors

General aplicabili

Realizarea de studii periodice privind zgomorul cu o monitorizare a ni-
velurilor de rgomot din afara perimetrului sitului

cile pentru reducerea zgomotului 5i 3 vibratiilor provenite din surse punctiforme

Introducerea_echipamentelor rgomoneaze in ez s capsularea
acestora sau izolarea fonici a clsdirilor

Decuplarea schipamentslor individusle pentru @ prevent 31 limmia pro-
pagarea vibragiler 51 3 zgomonulut de rezonans.

Izolarea sumelor punctiforme wtilizind un amortizor de zgomot, un
disporitiv de amrtizare 3 zgomorului, atenuatori pentru sursele de
zgomot, de exemply, ventilatoare, dispozitive acustice cu guri de aeri-
sire, amortizoara de zgomot §i cutii acustice pentru filtre

General aplicabili

Msnpinerss in permaneni 3 portlor 51  ugilor inchise arunci cind mu
sunt urilizate. Reducersa ls minimum a indlfimii de ciders in momen-
tul descarcérii lemnului rotund

pentru reducerea zgomotului 3i a vibratiilor la nivelul sicului

limitarea viterei traficului

Reducersa zgomotului cauzat de rafic pri

General aplicabili

h . - . N
inremn 5t pentru camioanele care intrd in perimetrul sirului
i | Limitarea activititilor in aer liber in timpul nopfii
j | intrefinerea periodici a tuturor echipamentelor
o | stizares de peresi de protecie fonici, de bariere naturale sau de tera-

samente pentru a ecrana sursele de zgomot.
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Tabelul nr. 4: Analiza comparativa BAT — Emisii in sol si in apele subterane

114

Emisii in sol si in
apele subterane
BAT 5

BAT 5. Tn scopul de a se preveniri emisiile in sol si in apele
subterane, BAT constau in utilizarea tehnicilor indicate mai
jos.

I. incércarea si descarcarea de rasini si de alte materiale auxiliare
numai n spatii amenajate, protejate impotriva scurgerilor de apa;

Il. Tnainte de eliminare, colectarea tuturor materialelor si
depozitarea acestora in spatii amenajate, protejate impotriva
scurgerilor de apa;

I11. dotarea cu alarme activate la niveluri ridicate de lichid a tuturor
pompelor de epuizment sau a tuturor celorlalte instalatii de
depozitare intermediard care pot genera scurgeri de lichide;

IV. stabilirea si aplicarea unui program pentru testarea si inspectia
cisternelor si conductelor care transportd rasini, aditivi si
amestecuri de rasini;

V. efectuarea de inspectii in ceea ce priveste etanseitatea la toate
flansele si supapele conductelor utilizate pentru transportul de
materiale, altele decat apa si lemnul; pastrarea unei evidente a
acestor inspectii;

VI. punerea la dispozitie a unui sistem colector pentru colectarea
eventualelor lichide scurse de la flansele si supapele conductelor
utilizate pentru transportul de materiale, altele decat apa si lemnul,
cu exceptia cazului in care flansele sau valvele sunt etanse din
punct de vedere tehnic;

VII. furnizarea unei cantitati adecvate de brate de izolare si de
materiale absorbante corespunzatoare;

VIII. evitarea utilizarii de conducte subterane pentru transportul de
substante, altele decat apa si lemnul;

IX. colectarea si eliminarea in conditii de siguranta a intregii
cantitati de apa rezultate in urma stingerii incendiilor;

X. construirea de bazine de retentie cu funduri impermeabile la
scurgerile de apa din precipitatii provenita din spatiile exterioare de
depozitare a lemnului.

APLICAT

-Depozitarea adezivilor, intaritorului si a altor aditivi utilizati la incleierea aschiilor se face in in rezervoare supraterane etanse, amplasate in hala
de adezivare prevazuta cu pardoseala rezistente la actiunea substantelor chimice. Rezervoarele de depozitare au base de colectare
impermeabilizate ce nu au legatura cu reteua de canalizare.

-Descarcarea din cisterne in rezervoarele de stoc se executa cu pompe specifice fiecarui tip de substanta.

-Eventualele scurgeri, in cazuri accidentale, sunt colectate in cuve etanse, de unde sunt reintroduse in procesul de fabricatie sau, in cazul in care
contin impuritati, sunt colectate ca deseu si sunt preluate de firme autorizate in vederea eliminarii acestora.

-Pentru a preveni supraincarcarea, rezervoarele sunt prevazute cu cu indicator de nivel si sistem automat de control pentru operatiunile de umplere
si golire.

-Exista un sistem sistem de inspectie internd care are in vedere fintreaga structurd a rezervoarelor si a cuvelor de retentie Exista program de
intretinere periodica a rezervoarelor de stocare .

-Se are in vedere verificarea starii conductelor, valvelor si pompelor pe baza procedurilor de intretinere.

- Materialele si deseurile periculoase sunt depozitate in incaperi special amenajate inchise sau in rezervoare care asigura etanseitatea. Pardoseala
depozitelor este rezistente la actiunea substantelor toxice si periculoase.

-Depozitul de deseuri periculoase este prevazut cu cuve de retinere a scurgerilor accidentale

-Apele pluviale din zona depozitului de busteni sunt colectate de rigole perimetrale prevazute cu gratare carosabile si sunt descarcate dupa
trecerea lor prin gratare de retinere a plutitorilor in bazinul de retentie impermeabilizat de 22344 m®. Bazinul de retentie si decantare este realizat
cu peretii si radierul impermeabilizat si este prevazut cu drum de acces al utilajelor pentru curatare. Dupa bazinul de decantare si retentie, inainte
de evacuare, mai sunt realizate inca doua zone de decantare, trecerile intre zone realizandu-se prin diferente de nivel. Dupa decantare, apele
pluviale trecute prin cele trei zone de decantare ce includ bazinul de retentie sunt evacuate in paraul Timis prin doua conducte de beton

Concluzii: Sunt aplicate masuri conform cerintelor BAT
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Tabelul nr. 5: Analiza comparativa BAT — Gestionarea energiei si eficienta energetica

1.1.5 Gestionarea
energiei si eficienta
energetica

BAT 6,

BAT 7

BAT 6.1n scopul de a se reduce consumul de energie, BAT
constau Tn adoptarea unui plan de gestionare a energiei care sa
includa toate tehnicile indicate mai jos:

I. utilizarea unui sistem de monitorizare a consumului de energie si a
costurilor;

II. efectuarea de audituri privind eficienta energeticd pentru
principalele operatiuni;

I11. utilizarea unei abordari sistematice pentru modernizarea continua
a echipamentelor in vederea cresterii eficientei energetice;

IV. imbunatatirea controalelor privind utilizarea de energie;

V. aplicarea, la nivel intern, de cursuri de formare Tn materie de
gestionare a energiei pentru operatori.

BAT 7 in scopul de a se creste eficienta energeticia, BAT constau
in optimizarea exploatirii instalatiei de ardere prin
monitorizarea si controlul principalilor parametri de ardere (de
exemplu, 02, CO, NOx) si prin aplicarea uneia sau a mai
multora dintre tehnicile indicate mai jos

Tehnici Aplicabilitate

Deshidratarea reziduurilor lemnoase inainte de utliza-

B General aplicabili
ea acestora drept combustibil P AP

Recuperarea cilduri generate de gazele reziduale fier- | Aplicabili in cazul instalatiilor cu un sistem de reducere
b | binti in sistemele de reducere a lichidelor, uttzind un | a lichidelor §i atunci cind energia recuperatd poate fi
schimbior de cilduri utilizati

Aplicabilitatea poate fi limitat pentru uscitoarele incil-
zite in mod indirect, uscitoarele pentru fibre sau in ca-
2ul in care configurarea instalatier de ardere nu permtite
adiugarea controlati de aer

Recircularea gazelor reziduale fierbinti rezultate din di-
¢ | ferite procese in instalatia de ardere sau preinciliirea
gazelor fierbinti pentru uscitor

APLICAT
In cadrul societatii au fost luate urmatoarele masuri pentru eficienta energetica;

Consumurile energetice sunt monitorizate
Periodic se intocmesc audituri energetice cf cerintelor din AIM
Surplusul de aer fierbinte la iesirea din uscator este recirculat, fiind reintrodus la uscator, astfel incat este nevoie de o cantitate mai mica de
combustibil (inclusiv energie) pentru uscarea aschiilor
Randamentul termic al incalzitorului va fi crescut prin utilizarea efluentilor gazosi fierbinti pentru:

o  preincalzirea aerului de ardere primar si secundar pentru incalzitorul de ulei termic

o  preincalzirea aerului de ardere primar si secundar pentru uscatoarele rotative dotate cu Tehnologie de epurare “UTWS si ESP”)
1zolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare, etc)
Recuperarea energiei din deseurile lemnoase. Avand in vedere cantitatea mare de coaja de lemn rezultata din procesul de pregatire a
aschiilor lemnoase, pentru a recupera continutul sau energetic, a fost montat arzatorul pe biomasa, inlocuitor al arzatorului pe gaz si praf
de lemn existent aferent instalatie de uscare aschii. Biomasa este o sursa importanta de energie regenerabila, prin folosirea careia este
evidenta eficienta exergetica, eficienta regenerabila, economia de combustibil, reducerea efectului de sera si a emisiilor poluante.
Arzatorul pe biomasa, reprezinta si un avantaj pentru valorificarea deseurilor lemnoase generate de activitatile desfasurate Tn cadrul
fabricii existente.
Controlul si monitorizarea arderii
Reducerea cantitatii de apa din biomasa se face in primele zone de alimentare a gratarului din camera focarului, cu aer preincalzit
Pregatirea biomasei pentru asigurarea conditiilor de ardere stabila se face prin sortare pentru eliminarea pentru eliminarea partilor prea
mari de combustibil si directionarea acestora la tocatorul de biomasa integrat

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT d.p.d.v al eficientei energetice

Bref WPB, Cap. 3.1.4-Tab.3.2
Consum energie electrica

- 0,1-0,13 Mwh/mc placa finita de OSB
- 0,07-0,24 Mwh/mc placa finita de PAI

Prevederile BAT 8 - NEAPLICABILE

137

APLICAT
Consum specific de energie electrica:
La nivelul fabricii, in anul 2021: Cs=0,130 MWh/mc placa finita de OSB

(Referitor la placi tip PAL, in cursul anilor 2015-2021 a functionat doar instalatia pentru fabricarea placilor de tip OSB, instalatia

pentru fabricarea placilor de tip PAL a fost oprita incepand cu data de 01.03.2014..

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT in ceea ce priveste consumul energetic
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Tabelul nr. 6: Analiza comparativa BAT — Miros

1.1.6 Miros
BAT 9
BAT 10

BAT 9.fn scopul de a se preveni sau, daci acest lucru nu este
posibil, de a se reduce mirosul emanat de instalatie, BAT
constau in stabilirea, punerea in aplicare si revizuirea periodica
a unui plan de gestionare a mirosului, ca parte a sistemului de
management de mediu (a se vedea BAT 1), care sa includa
toate elementele de mai jos:

I. un protocol care si contind masuri si calendarele aferente;

1. un protocol pentru asigurarea monitorizarii mirosurilor;

111. un protocol pentru raspunsul la cazurile identificate de emanare
de miros;

V. un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput
pentru a identifica sursa (sursele) acestora, pentru a masura/estima
gradul de expunere la mirosuri, pentru a caracteriza contributiile
surselor si pentru a aplica masuri de prevenire si/sau reducere.
Aplicabilitate Aplicabilitatea este limitata la cazurile in care se
poate preconiza si/sau au fost raportate degajari de mirosuri
neplacute in zone rezidentiale sau in alte zone sensibile (de
exemplu, zone de agrement).

BAT 10.Tn scopul de a se preveni si de a se reduce mirosurile,
BAT constau Tn tratarea gazelor reziduale provenite de la
uscator si presa in conformitate cu BAT 17 si 19.

APLICAT
Pe amplasament nu exista instalatii care genereazi mirosuri neplacute. in zona depozitului de lemn se simte un miros tipic de lemn proaspit.
Potentialele mirosuri rezultate din utilizarea rasinilor la presa OSB sunt reduse prin masuri conforme cu BAT 17 si 19, si anume:

- Clopot de captare
Spalarea gazelor reziduale colectate de la presa folosind. scrubere Venturi

- Post-combustia gazelor reziduale dupa spalarea cu apa in scruber (in sistemul UTWS aferent uscatorului de aschii)

(Gazele reziduale provenite de la presa de OSB, dupa epuare in scrubber-ul umed nu sunt evacuate in atmosfera. Ele sunt dirijate spre camera de
ardere a uscatorului de aschii si utilizate drept aer de combustie primar sau secundar..In acest fel toate materialele si substantele combustibile trec
in cadrul unui proces activ prin camera de ardere unde sunt expuse unor temperaturi de pana la 1.100°C (in centrul flacarii), minim 600°C
(suprafata refractard). La aceasta temperatura compusii organici care pot rezulta in cantitati mici sunt oxidati termic in bioxid de carbon si apa).

Uscatorul de aschii este prevazut cu:
- Baterie de cicloane (6 bucati) pentru retinerea pulberilor intr-o prima etapa (98%).
- Tehnologie de epurare tip “UTWS si ESP” cu sistem de preincalzire a gazelor, (oxidarea termica a gazelor reziduale pentru reducerea

emisiilor de substante organice si mirosuri si precipitarea electrostatica a pulberilor rezultate).

Adezivul utilizat este in solutie apoasa, cu formaldehida reziduala la un nivel foarte scazur ( <1% .)

Concluzii: Instalatiile sunt conforma cu cerintele BAT din punct de vedere al utilizarii tehnologiilor de reducere si selectarii de adezivi.
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Tabelul nr. 7: Analiza comparativa BAT — Gestionarea deseurilor si a reziduurilor

1.1.7 Gestionarea
deseurilor si
reziduurilor
BAT 11

BAT 12

BAT 13

BAT 11. in scopul de a se preveni sau, daci acest lucru este
posibil, de a se reduce cantitatea de deseuri trimise spre
eliminare, BAT constau Tn adoptarea si aplicarea unui plan de
gestionare a deseurilor ca parte a sistemului de management de
mediu (a se vedea BAT 1) care sa asigure, in ordinea prioritatii,
prevenirea, pregitirea pentru reutilizare, reciclarea sau
recuperarea in alt mod a deseurilor.

BAT 12. Tn scopul de a se reduce cantitatea de deseuri solide
trimise spre eliminare, BAT constau n utilizarea uneia sau a
mai multora dintre tehnicile indicate mai jos.:

Tehnici Aplicabilitate

Reutilizarea, ca materie primd, a reziduurilor lemnoase ;
A Aplicabilitatea pentru respingerea panourilor fribrolem

a | colectate la nivel intern, cum ar fi fragmente §i pa-
i P31 noase poate fi limitatd
pinse
Utilizarea, drept combustibil (in instalatii de ardere de
pe amplasament, echipate in mod adecvat) sau ca ma- | |,
Po S G S Utilizarea  reziduurilor lemnoase drept combustibil
terie p: reziduurilor lemy olectate la nivel > X o
poate i limitatd in cazul in care consumul de energie

§ pulbeni colectate

Itate din filtrarea apei rezi
duale

ere a pulberilor si depunerile |

necesard pentru uscare depdseste beneficiile pentru me-
diu

Utilizarea de sisteme de colectare circulard cu o unitate
de filtrare centrald pentru optimizarea colectirii rezi-
duurilor, de exemplu filtru cu sac, ciclofiltru sau ci-

General aplicabili in cazul instalagilor noi. Aplicarea
pentru o instalatie existent3 poate limita aplicabilitatea

cloane de inaltd eficientd.

BAT 13. Tn scopul de a se asigura gestionarea si reutilizarea in
conditii de siguranti ale cenusii de vatra si zgurii provenite din
arderea biomasei, BAT constau Tn utilizarea tuturor tehnicilor

indicate mai jos.

Tehnicd

Aplicabilitate

Revizuirea continud a opriunilor pentru reutilizarea la
fata locului i in afara amplasamentului a cenusii de
vatri §i a 7gurii

General aplicabila

Un proces eficient de ardere care reduce confinutul de
carbon rezidual

General aplicabili

Manipularea 5i transportul in conditi de sigurantd ale
cenugii de vatri §i zgurii pe benzi transportoare §i in
containere inchise sau prin umidificare

Umnidificarea este necesard numai atunci cind cenusa de
vatrd §i zgura sunt umezite din motive de sigurant

Deporitarea in condifii de siguranti a cenugii de vatri
si 7gurii intr-o anumitd zond impermeabili previzuti
cu sistem de colectare a levigatului

General aplicabili

APLICAT

-Se aplica un plan de gestionare a deseurilor. Conducerea companiei Kronospan si-a luat angajamentul prin Declaratia cu privire la politica in
domeniul calitatii si mediului sa minimizeze cantitatea de deseuri generate. Acest angajament a fost adus la cunostinta personalului Kronospan,
fiecare angajat avand responsabilitatea de a minimiza cantitatea de deseuri. De asemenea, compania are implementate proceduri interne privind
diminuarea deseurilor.

-In urma desfasurarii procesului de productie rezulta diferite tipuri de deseuri. Cea mai mare parte a deseurilor consta din deseuri de lemn. O parte
din deseurile de lemn sunt reintroduse in procesul de productie ca materii prime iar restul sunt valorificate sub forma de combustibil in instalatiile
termice cu functionare pe biomasa . Astfel din activitatea societatii rezulta:

a) Reziduuri lemnoase rezultate de la prelucrarea lemnului si producerea placilor..

-Reziduuri lemnoase provenite inainte de tratarea cu adeziv: scoartd de copac, aschii de prelucrare margini de tivire, praf si capete debitare
provenite de la prelucrarea bustenilor, fabricarea placilor. Pentru reziduurile de coaja de lemn neutilizate se are in vedere valorificarea acestora
intern prin refolosirea drept combustibil la Instalatia de incalzire a uleiului termic ,,Bio-Intec” si arzatorul pe biomasa aferent uscatorului de
aschii. Aschiile marunte rezultate de la sectia de OSB (fractia neutilizatd) sunt refolosite in totalitate la fabricarea placilor de PAL. Principalele
tipuri de reziduuri care rezulta din prelucrarea lemnului din productia proprie si nu sunt reintroduse in procesul de fabricatie a placilor din aschii
lemnoase sunt: coaja de lemn de la decojire (Cod deseu 03.01.01);aschii din lemn (de la prelucrarea lemnului brut prin aschiere, maruntire) (Cod
deseu 03 01 05);praf de lemn de la sitele de sortare aschii; (Cod deseu 03 01 05).

-Reziduuri lemnoase provenite dupa tratarea cu adeziv: aschii impregnate, capete de tivire placi OSB, PAL, rebuturi placi, praf de lemn de la
slefuire. Acest tip de reziduuri nu este periculos si este utilizat drept combustibil la toate fabricile similare din Uniunea Europeana. Resturile de
placi de OSB si PAL constand din rebuturi de la finisare sau din eroare de productie care nu mai pot fi reintroduse in fluxul tehnologic ca materii
prime. (Cod deseu 03 01 05). Acest tip de deseuri rezulta in cantitati reduse.

-Colectarea deseurilor lemnoase marunte se face cu ajutorul filtrelor cu sac si ESP sau a ciclofiltrelor.

-Transportul si vehicularea materialelor intre diferite sectoare, exhaustarea particulelor lemnoase ca deseuri de proces, colectarea si dirijarea
acestora la buncarul de fibre recuperate, este asigurata prin transport pneumatic

- Stocarea aschiilor marunte se face in silozuri sau containere

b)Deseuri de cenusa rezultate de la agregatele termice care utilizeaza drept combustibil biomasa (cenusa fina de la ciclon si filtrul ESP si cenusa
de la baza focarului cu gratar). La arzatoarele pe biomasa este prevazut un sistem umed de evacuare pentru cenusa compus din palnii pentru
cenusa, cuva pentru cenusa prevazuta cu dispozitiv de masurare a nivelului de umplere cu ultrasunete, pentru reglarea nivelului de apa . Cenusa,
rezultatd in urma procesului de ardere a biomasei, se colecteaza in in containere metalice §i apoi se elimina prin firme autorizate.

Procesul de ardere este reglat automat reduce continutul de carbon rezidual la minimul posibil. in functionare normala, arderea este completa.

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT
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Tabelul nr. 8: Analiza comparativa BAT — Monitorizarea

1.1.8
Monitorizare
a

BAT 14

BAT 15

140

BAT 14. BAT constau Tn monitorizarea emisiilor in aer si Tn
api, precum si in monitorizarea proceselor din care rezulta gaze de
ardere, conform standardelor EN, cu o frecventa cel putin echivalenti
cu cea indicati mai jos. Tn cazul In care nu sunt disponibile standarde
EN, BAT constau in utilizarea de standarde ISO, standarde nationale
sau a altor standarde internationale care asigura furnizarea de date de o
calitate stiintifica echivalenta.

Maonitorizarea emisiilor in aer provenite de la uscitor gi a emisiilor combinate tratate provenite de
la uscitor gi presi

Farametru Standard(e) Frecvenyd minimd de moniorizare | - Monitorizare asocized cu
Pulberi EN 132841 BAT 17
vocC() EN 12619 BAT 17
Formaldehidi Niciun standard EN disponibil (f) . N . BAT17

’ | ice, cel putin
- odati ase luni -

NO, EN 14792 BAT 18
HA (4 EN1911 -
HF () 150 15713 -
50,9 EN 14791 -
" EN 13211 {pentru

Metale () (4 o —

h | Misuritari periodice, cel puin

o dati pean

PCODJF () EN 1948, pirlle 1, 251 3 —
NH, ) Niciun standard EN disponibil —

() Meranu| monitorizat in conformisate cu standardul EN 150 15140 sau EN 150 25139 esee scizut din rezulear arunci cind se weli-
zeazd drepe combuceibi pare narurele, GFL etc.

) Irelevane aeunci i drepe combuseibil, in principal, combustbili derivag din lemn, gaze naturale, GPL exc

) Inclsiv A N, Pb, 5B, Tl 5i V.

{4 Relevant in caz  drept combuzabil lemn recuperat

(% Relevant in cazul NCS.

) In aboemga unui sea

5i 0 cutie cu filny gi fird sp:

darea preferaed esee prelevares zocinesic? in-0 solugie de impace, in consact cu 0 sandi incilziad
sondei, de exemply, pe baza merodei US EPA M316.

Monitorizarea ennsulor 1 aer generate de presa

Parametru Standard(e) Frecventd minimd de monitorizare | Monitorizare asociati cu

Pulberi EN 132841 BAT 19

Misuritori periodice, cel putin

. N 176
voc EN12619 o dati la fiecare sase luni

BAT 19

Formaldehida Niciun standard EN disponibil () BAT 19

Societatea realizeaza urmatoarele monitorizari :

- monitorizarea semestriala la cosul de evacuare aferent uscatorului, a indicatorilor: pulberi, COT, formaldehida, NOXx,

- comp.clorurati, fluor si compusii sai, metale (Cd+Hg, As, Pb+Cr+Cu), PCDD/F
- monitorizarea semestriala la presa de PAL a indicatorilor: pulberi, TVOC si formaldehida;

- monitorizarea anuala a emisiilor dirijate de pulberi rezultate de la la utilajele situate in aval sau amonte de uscator;

- monitorizarea trimestriala a emisiilor in apa de suprafata;
Sunt monitorizati urmatorii parametrii tehnologici:

Instalatii

Parametrii tehnologici monitorizati

Instalatie  de
aschii

uscare

Debitul combustibilului in arzatoare

Debitul aerului de combustie in arzator

Temperatura din camera de ardere

Depresiunea din camera de ardere

Debitul si temperatura aerului cald in uscétor (intrare/iesire)
Debitul/viteza de trecere a aschiilor prin uscator
Umiditatea aschiilor (intrare/iesire)

Cantitatea de aschii (necesara/disponibila)

Tempera echipamentelor tehnologice

Sisteme automatizate de detective si stingere incendii
Numarul orelor de functionare al arzatoarelor

Filtre

Textile
Pierderea de presiune pe filtru jet pulse

Scruber Venturi

Temperatura gazelor
Presiunea gazelor
Temperatura apei de spalare
Debitul apei de spalare

Electrofiltru

Debitul amestecului de aer la intrarea in electrofiltru
Temperatura amestecului de aer la intrarea n electrofiltru
Subpresiunea amestecului de aer la iesirea din electrofiltru
Pierderea max. de presiune a electrofiltrului

Tensiunea de incarcare

Temperatura izolatorilor

UTWS

Debitul si temperatura gazelor de ardere la schimbatorul de caldura
Pierderea de presiune

Cicloane

Presiune, presiune diferentiala, temperatura

Linii pregatire
lemnoase umede

aschii

Numarul orelor de functionare

Concluzii:

-Instalatiile sunt conforme cu cerintele BAT din punct de vedere al frecventei de monitorizare si a parametrilor monitorizati.
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Monitorizarea emisiilor dirijate in aer rezultate in urma preluctarii in amonte i in aval

FParametru Standard(e) Frecventi minimi de monitorizare Monitorizare asociatd cu

Misuritori periodice, cel putin

Pulberi EN 13284-1 () .
o datd pe an (1)

BAT 20

1) Prefevarea de probe din flirele cu saci si cilofiltze poate f inlocuiti cu monitorizarea confinu a sciderii presiunii in fltru ca para-
Metru Surogat orientativ.
Monitorizarea gazelor de ardere rezultare din procesul de ardere, care ulterior sunt wrilizate
pentru uscatoarele incalzite in mod direct ()

Parametru Standardie) Frecventd minimd de monitorizare Monitorizare asociati cu

Periodica: EN 14792
NO, Continud: EN 15267-1 1a 3 5i EN BAT 7

14181 Misuritori periodice, cel putin

o datd pe an, sau mdsuritori
continue

Periodici: EN 15058
o Continu: EN 15267-1 la 3 51 EN BAT7
14181

(1) Puncrul ée misurare este Inaine de amestecarea gazelor de ardere cu afi curenyi de aer §i numai dacd este fezabil din punct de ve-

dere tehnic
Monitorizarea emisiilor in api generate de scurgerile de api de suprafati
Farametru Standard(e) Frecvengt minimd de monirorizare |  Monirarizare asociacd cu
1SS NS Masuritor! periodice, cel pufin BAT 25
o dard la trei luni ()

(1) Prelevarea proporsionald cu debiul pozee f inlocuist cu o 2ld procedurd =
cient peneru o prelevare reprezenativ

4 de prebevare in cazul in care debina] nu esee sufi-

BAT 15. in scopul de a se asigura stabilitatea si eficienta
tehnicilor utilizate pentru prevenirea si reducerea emisiilor, BAT
constau in monitorizarea parametrilor surogat corespunzitori. Descriere
Parametrii surogat monitorizati pot include: fluxul de gaze reziduale;
temperatura gazelor reziduale; aspectul vizual al emisiilor; debitul si
temperatura apei pentru scrubere; ciaderea de tensiune pentru precipitatoarele
electrostatice; scaderea vitezei si a presiunii in filtrele cu saci. Selectarea
parametrilor surogat depinde de tehnicile aplicate pentru prevenirea si
reducerea emisiilor.

Prevederile BAT 16 - NEAPLICABILE
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1.2. EMISII IN AER:

1.2.1 Emisii dirijate
(pulberi, TVOC,
formaldehida)

BAT 17

coroborat cu 1.4.1-
Descrierea tehnicilor
— Emisii in aer

BAT 17.Tn scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile in aer
provenite de la usciitor, BAT constau in realizarea si gestionarea unei
desfasurari echilibrate a procesului de uscare si utilizarea uneia sau a
mai multora dintre tehnicile indicate mai jos.:

Reducerea principalilor
poluani

Tehnica Aphcabilitate

Sistemul de reducere a pulberilor provenite

de la gazele fierbinti de admisie inr-un us- Aplicabilitatea poate fi limitard, de exemplu

a | citor incalzit in mod direct, in combinagie | Pulberi in cazul arzitoarelor pentru rumegus exis-
cu una sau mai multe dintre tehnicile enu. tente, de dimensiuni mai mici
merate mai jos
Aplicabili numai in cazul uscitoarelor in
b | Filtru cu sac () Pulberi cilzite in mod direct. Din motive de sigu
! rantd, trebuie si se acorde o atentie deose-
bitd utilizirii exclusive de lemn recuperat
¢ | Ciclon () Pulbens General aplicabili

Nu se aplici in cazul uscitoarelor pentru fi

bre

Aplicabilitatea poate fi limitati in cazul in-
stalatiilor de ardere existente neadecvate
pentru postarderea fluxului partial de gaze
reziduale provenite de la uscitoare

Uscitor de tip UTWS si ardere cu un
d | schimbitor de cilduri i tratarea termicd a
gazelor reziduale evacuate din uscitor (')

Pulberi, compusi or.
ganici volatil

Pulberi, compusi or.

e | Precipitator electrostatic umed (/) 3
ganici volatil

General aplicabil

Pulberi, compusi or.

Scruber v
£ |/Samber wmed () ganici volatil

General aplicabil

Aplicabilitatea poate fi limitata de concen
tratile mari de pulberi si de temperaturile
inalte ale gazelor reziduale provenite de la
uscdtor

Pulberi, compusi or-

Bioscruber ()
g ganici volatih

Degradarea chimic sau captura de formal-
h | dehidi cu substante chimice in combinatie
cu un sistem de epurare umedd

General aplicabild in cazul sistemelor de re-
ducere a lichidelor.

Formaldehidi

() Descrierile tehnicilor sunt prezentate in sectiunea 14.1

Concluzii BAT, Cap.1.4.1

“Uscator de tip UTWS si ardere cu un schimbator de caldura si tratarea
termicd a gazelor reziduale evacuate din uscator: UTWS este un acronim
german: ,,Umluft” (recircularea gazelor reziduale generate de uscitor),
- Teilstromverbrennung” (postarderea unui flux partial de gaze reziduale
dirijate), ,,Warmeriickgewinnung” (recuperarea caldurii din gazele
reziduale generate de uscator), ,,Staubabsheidung” (tratarea pulberilor din
emisiile in aer provenite de la instalatia de ardere). UTWS este o
combinatie intre un uscdtor rotativ cu un schimbator de caldura si o
instalatie de ardere cu recircularea gazelor reziduale generate de uscator.
Gazele reziduale generate de uscdtor si recirculate reprezinta un jet de
abur cald care permite un proces de uscare cu abur. Gazele reziduale
generate de uscator sunt reincalzite intr-un schimbator de caldurd prin
arderea gazelor de ardere si reintroduse in uscator. O parte din fluxul de
gaze reziduale generate este introdusd in mod continuu in camera de
ardere pentru postardere. Poluantii emisi in cadrul procesului de uscare a
lemnului sunt distrusi in schimbatorul de céldurd si prin postardere.
Gazele de ardere evacuate din instalatia de ardere sunt tratate cu un filtru
CU sac sau cu un precipitator electrostatic.

Tabelul nr. 9: Analiza comparativa BAT — Emisii dirijate 1.2.1

APLICAT

La Kronospan Trading este utilizat un uscator rotativ cu tambur cu incalzire directa (tip UTWS) unde gazele fierbinti sunt amestecate cu
gazele reziduale fierbinti recirculate de la uscator si aerul colectat de la presa de OSB (dupa ce sunt spalate in scruberul Venturi)

In scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile Tn aer uscatorul de aschii este prevazut cu:

- Baterie de cicloane (6 bucati) pentru retinerea pulberilor intr-o prima etapa (99,8%).

- Tehnologie de epurare tip “UTWS si ESP” cu sistem de preincilzire a gazelor, (oxidarea termica a gazelor reziduale pentru
reducerea emisiilor de substante organice si mirosuri si precipitarea electrostatica a pulberilor rezultate).

Conform tehnologiei (UTWS) uscatorul utilizeaza un sistem de caldura cu recirculare care consta intr-un sistem de combustie
supradimensionat ce poate gazdui recircularea gazelor din uscator. Emisiile recirculate sunt amestecate cu aer de combustie si expuse direct
la flacara arzatorului. Emisiile de compusi organici sunt arse la temperatura de 750-950°C. La acesta temperatura compusii organici
rezultati din procesul de uscare sunt oxidati termic. Oxidarea termica este procesul de oxidare a gazelor combustibile prin incalzirea
amestecului de componente contaminoase la temperatura ridicata timp suficient pentru combustia completa si transformarea compusilor
organici in bioxid de carbon si apa. Emisiile la temperatura inalta trec printr-un schimbator de caldura (care transmite caldura uscatorului).
Gazele arse sunt trecute prin electrofiltru (ESP) pentru retinerea pulberilor si apoi sunt evacuate dirijat prin cos de dispersie dimensionat
corespunzator astfel incit valorile care vor fi inregistrate la emisie si imisie sa se incadreaza in valorile limita admise.

Gazele reziduale de uscare care contin vapori de apa (pana la 80 %), compusi organici, pulberi si aer proaspat absorbit in circuitul de
uscare sunt injectate din circuitul de uscare direct in camera de ardere. Gazele reziduale de uscare sunt extrase din circuitul de uscare dupa
o preincalzire partiald intr-un schimbator de caldura gaz-gaz. Gazele reziduale de uscare sunt injectate in zona de ardere a arzatorului Toate
substantele poluante rezultate de la uscarea lemnului sunt arse in interiorul flacarii la o temperatura intre 650 — 950°C. Totodatd sunt
distruse termic si substantele organice cu miros caracteristic de lemn uscat. Caracterul prafului si temperatura permite utilizarea unui
precipitator electrostatice uscate (ESP) pentru eliminarea emisiilor de praf in conditii de eficienta de retinere mare si costuri reduse.

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT din punct de vedere al instalatiei de reducere a emisiilor in aer

APLICAT
Referitor la nivelul emisiilor asociate cosului comun de evacuare (Instalatie de uscare, presa OSB, centrala Bio-Intecc),
investigatiile privind calitatea factorilor de mediu au indicat valori conforme cu cerintele BAT 17.

Nota: Gazele reziduale rezultate de la uscatorul de aschii sunt captate si dupa epurare sunt evacuate prin acelasi cos de dispersie
prin care sunt evacuate gazele reziduale provenite de la centrala ,,BIO-Intec” si presa de OSB (dupa spalare in scruberul Venturi si trecere
prin sistemul UTWS)

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT din punct de vedere al nivelului emisiilor
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1.2.1 Emisii dirijate
(emisii de NOx
provenite de la un
uscator incalzit in
mod direct)

BAT 18

Emisiile de SO, .cos
comun de evacuare
(ardere + tehnologic)

143

Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile in aer
provenite de la uscator si pentru emisiile tratate combinate provenite
de la uscator si de la presa

Tabelul |

Mivelarile de emisii asociate BAT (BAT.AEL) peiitru emisiile i aer provenite de la uscliror s
penirn eniisiile tratate combinate provenite de L useator < de la presa

BAT-AFL

T'arametry Trodus Tipul de uscitor Urntate
¥ {valon medu pe perioada de prelevare)

Usedtor incAlzt in mod di 110
ract

[' sau Q50
Pulberi Uscdror inedlzit in mod in.
direct

k10

b Toate tipuiile L0

Fi < M 200 (") @

mg/Nm ()
TVOL 0sB Toate tipurile 10-400 ()

Fibi < 10-120

s 5-10{%

Formaldehidi 531 loate tipunile 510

hibrd 5-15

1" Aceste BAT-AFL mu 32 aplicd stunei cind 3¢ utilizeazd pinul ea prneipald materie primi
il zub Y0 mg/Nm' por i obpinute wrilizind un uscior de np UTWS
In cazul in caré e urilizeand sxclucly lemin recuperar, limic ciparioard 8 intervalilil poare 71 de pind s 15 mig/Nm

BAT 18.1n scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile de NOX
in aer provenite de la uscitoare incilzite in mod direct, BAT constau
n utilizarea tehnicii de la litera (a) sau a tehnicii de la litera (a) in

combinatie cu tehnica de la litera (b).
BAT 18, i in ae

n Alzite in mod dimr,

Tehnici

Desfigurarea eficientd a procesului de ardere utilind
arderea in trepte aercombustibil, aplicind in acelagi
timp arderea pulverizatd, arderea in cazane cu pat flu-
dizat sau anderea pe gritare mobile

General aplicabili

Reducerea necataliticd selectivi (SNCR) prin injectare | Aplicabilitatea poate fi limitatd de conditille de ardere
foarte variabik

Tabelul 2

Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile de NO, in aer provenite de la un
wscitor incilzit in mod direct

BAT-AEL

farin<try Unte falor medii pe perioads de pecevare]

NO

, mg/Nm? 10-250

Emisiile oxizilor de sulf (SOx) depind de continutul de sulf al
combustibilului. Si combustibilii lichizi pot contine sulf, rezultand astfel
emisii mari de SOx. Majoritatea oxizilor de sulf sunt dioxizi de sulf
(SO2). Emisiile mari de SOx, atunci cand biomasa este utilizata ca si

APLICAT

in scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile de NOX in aer provenite de la uscitor, se aplica desfasurarea eficienta a procesului de

ardere, astfel:

- Arzatoarele pe biomasa sunt echipate cu gratar mobil

- Pentru reducerea NOXx sunt aplicate masuri primare (recirculare gaze de ardere, ardere cu exces redus); Arzatorul este echipat cu
sistem complet de aer primar si secundar incluzand ventilatoarele si sistemul de conducte.Arderea biomasei are loc pe un gratar mobil
récit lateral cu aer cu benzi. Pentru utilizarea optima a combustibilului, fiecare banda a gratarului dispune de zone mecanice si de
zone de aer. Fiecare zona mecanica poate fi reglatd individual in ceea ce priveste viteza de mers si frecventa pasilor de avansare).

- Este utilizat un sistem computerizat avansat de control al arderii.

Concluzii: Instalatia de ardere este conforma cu cerintele BAT din punct de vedere al tehnicii de ardere si al nivelului emisiilor de
NOx

APLICAT

Nu este cazul , se utilizeaza biomasa cu continut redus de sulf (<0,18%)

Concluzii:

- Instalatia de ardere este conforma cu cerintele BAT in ceea ce priveste nivelul emisiilor de SO2
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Emisiile de CO - cos
comun de evacuare
(ardere + tehnologic
(BAT 14)

combustibil, nu sunt in general o problema, dar exista exemple de
instalatii la care se injecteaza adsorbant uscat pentru a preveni emisiile
ridicate de SOx

Bref WPB- Cap.3.2.1.5

,,Nivelurile de CO nu ofera informatii utile si nu sunt incluse in
continuare pentru niciunul dintre produse. Formarea de CO este asociata
cu si are loc in cadrul procesului de ardere, in timpul generarii gazelor
fierbinti. Cel mai probabil formarea de CO in uscator nu are loc in
cantitati cuantificabile

Bref- WPB- Cap.5, Tab.5.1, (BAT 14) nu specifica valori la emisie pentru
indicatorul CO dar prevede monitorizarea CO ca parametru de control al
arderii.

Manitorizarea gatelor de ardere rezultate din procesul de ardere, care ulterior sunt urilizate
pentru uscitoarele incilzire in mod direct (')

Parametru standasdie) Frecvents minind de monitorizare | Moaitorizare asociati cu

Periodics: EN 14792

NO, Continud’ EN 15267-1 la 3 i N BAT 7

Ll Misuritori periodice, cel putin

© dati pe an, sau misuritori
continue

Periodicd: EN 15058
[y Continud: EN 15267-1 la 3 51 IN
14181

BAT 7

) Funceul de misurare este inainte de amestecares gazelor de ardere cu akfi curenti de aer 3 numai daci este ferabil din punct de ve
dere tehnic

- Bref WPB nu prevede valori AEL (niveluri de emisii asociate) pentru indicatorul SO,

APLICAT

Se aplica controlul si monitorizarea arderii

Exista camera de postardere unde datorita temperaturii ridicate constante, a timpului lung de stationare si a turbulentei va avea loc o post-
ardere a CO si a particulelor nearse complet.

Concluzii:

- Instalatia este conforma cu cerintele BAT

- Bref WPB-BAT 14 nu prevede valori AEL (niveluri de emisii asociate) pentru CO dar prevede monitorizarea anuala pentru CO (
ca parametru de control al arderii) .

Tehnica de uscare
(BREF WBP
Cap.2.2.1)

BREF WBP Cap.2.2.1-Uscarea aschiilor lemnoase pentru productia
placilor de PAL si USB

Uscarea materialului lemnos pregitit sub forma aschiilor de diferite
dimensiuni sau fibrelor reprezintd elementul de bazi al fabricirii plicilor prin
proces uscat, in sensul ci aschiile lemnoase trebuie sd prezinte un continut
specific de umiditate pentru a obtine intdrirea doritd a risinii addugate si
caracteristicile dorite ale plicii in presa.

Selectarea si configuratia uscatoarelor depind de sursele de caldura
disponibile, spatiul disponibil, productivitatea ceruti, emisiile generate si
masurile de depoluare, precum si costurile totale de investitie, operare si
intretinere.

Uscitoarele utilizate in sector sunt uscitoare rotative sau cu tambur, care
sunt incilzite direct de citre gazele fierbinti sau indirect, prin radiatie termica
Cel mai des intalnit uscitor este uscitorul incilzit direct, in care agchiile
lemnoase sunt incilzite direct cu gaze fierbinti generate pe amplasament de
diferite tipuri de instalatii de ardere sau generatoare de gaze fierbinti.
Temperatura gazelor fierbinti la iesirea din generatorul de gaze fierbinti
depiseste 800 °C si trebuie redusd pani la temperatura dotitd de intrare in
uscitor. Acest lucru este realizat prin addugarea de aer ambiental sau aer
fierbinte inaintea uscitorului, intr-o camera de amestec.

Gazele fierbinti pot fi amestecate cu gazele reziduale fierbinti recirculate de la
uscator sau alti curenti de aer fierbinte, de ex aerul colectat de la presa. in
functie de punctul de amestec, COV din gazele reziduale fierbinti recirculate,
de ex. de la uscitor, pot fi incinerati de gazele fierbinti. Prin addugarea de aer
fierbinte in gazele fierbinti se economiseste energie.

Bref WBP, Cap. 4.2.2- sunt descris tehnologiile primare de prevenire si
reducere a emisiilor in atmosfera de la uscatoare.

APLICAT

La Kronospan Trading este utilizat un uscator rotativ cu tambur cu incalzire directa unde gazele fierbinti sunt amestecate cu gazele
reziduale fierbinti recirculate de la uscator si aerul colectat de la presa de OSB (dupa ce sunt spalate in scruberul Venturi) .

Cilindrul uscatorului executa o miscare de rotatie dupa axa proprie. Aschiile se deplaseaza astfel incit la iesirea din uscator umiditatea
acestora sa fie de 1,5-3,5%. Dupa uscare toate transportoarele cu aschii sunt etanse asigurindu-se astfel mentinerea acestei valori a
umiditatii.

Uscatorul este dotat cu tehnologie de epurare tip “UTWS si ESP” cu sistem de preincalzire a gazelor, oxidare termica + captare si retinere
electrostatica a pulberilor si cos de dispersie. Instalatia este echipata cu sistem de control si de siguranta

Tehnologia cunoscuta sub abrevierea UTWS este bazata pe principiul arderii substantelor poluante eliberate din lemnul uscat intr-o camera
de ardere a uscatorului. Camera de ardere genereaza céldura pentru procesul de uscare. Se anticipeaza ca in conditii termice extreme
prezente Tn camera de ardere (temperaturi de pana la 950°C, timp de reactie termica de pana la 4 secunde) toti poluantii organici,
substantele urat mirositoare si pulberile combustibile oxideaza in H20 si CO2.

Uscarea se realizeaza prin transferul direct de caldura de la gazele de uscare la agchiile umede. Gazele de uscare sunt incalzite de catre
efluentii gazosi rezultati in urma arderii intr-un schimbator de caldura gaz-gaz. Aschiile ce urmeaza a fi uscate nu sunt expuse direct
efluentilor gazosi rezultati in urma arderii. Substantele gazoase (de ex. vapori de apa, compusi organici volatili) si pulberile fine emanate de
aschiile lemnoase uscate sunt eliberate dintr-un circuit Tnchis de uscare prin intermediul unor conducte Tn camera de ardere.

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT din punct de vedere al instalatiei de uscare aschii.
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Sistemul UTWS (prescurtare din limba germani Umluft
Teilluftstromverbrennung zur Organik und Geruchsreduzierung

Wirmertckgewinnung Staubabscheidung (arderea aerului recirculat si a
fluxului partial de aer pentru reducerea emisiilor de substante organice si
mirosuri si recuperarea cildurii) pentru placi tip PAL si OSB, este considerat

BAT

vezi si Concluzii BAT -Cap.1.4.1

1.2.1 Emisii dirijate
(Instalatii de
reducere a emisiilor
in aer provenite de la
presa) (pulberi
TVOC,
formaldehida)

BAT 19

BAT 19.1n scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile in aer
provenite de la presa, BAT constau in utilizarea procedeului de ricire
in conducte a gazelor reziduale colectate provenite de la presi si a

unei combinatii adecvate intre tehnicile indicate mai jos.

Tehnica

Reducerea principalilor pohuanyi

Aplicsbiliears

Selectarea raginilor cu un confinut
scizut de formaldehidi

Compusi organici volatli

Aplicabilitatea poate fi limitatd, de
exemplu, din cauza ceringelor pri-
vind o anumitd calitate a produselor

b |e

Exploatarea controlati a prasi cu
peraturi de presare echili-
brati, o presiune 5i o vitzi de pre-
sare aplicare

Compusi organici velatli

Aplicabilitatea poate fi limitatd, de
exemplu, din cauza funcriondrii pre-
sei pentru anumite calitifi ale produ-
selor

zin

cloane etc. (1)

.~ | Pulberi, compusi organici volatili

d | Precipirator elecrrostatic umed (')

Pulberi, compu;i erganici volarili

General zplicabili

e | Bioscruber 1)

Pulberi, compugi organici volatil

Postarderea ca ultimi stapd 3 trata-
f | mentului dup aplicarea unui scru-
ber umed

Pulberi, compusi erganici volatili

Tabelul 3

poate i limitatd pen-
existents in cazul in
care nu este disponibili o instalarie

de ardere adecvati

Nivelurile de emisii asociare BAT (BAT-AEL] pentru emiisiile in aer provenite de la presi

Parametru

Unitate

BAT-AFL
valori medii pe perioada de prelevare)

Pulberi

mg/Nm?

TVOC

mg/Nm’

Formaldehidi

mgfNm

APLICAT
Referitor la presa de OSB:
Instalatia de presare folosita la presarea placilor OSB este de tip CPS, tehnologie Dieffenbacher in lungime de 53 m. Presa este impartita in
6 module de incalzire. Fiecare modul este incalzit printr-un circuit termic. Temperatura uleiului termic poate atinge 260°C. Viteza de avans
este corelata cu temperatura astfel incat procesul de adeziune sa se realizeze la atingerea presiunii maxime. Parametrii de temperatura,
presiune si timp sunt permanent monitorizati si integrati intr-un program intern de comanda.Senzorii pentru determinarea umiditatii,
distributia densitatii pe latime a covorului, greutatea covorului, grosimea placii presate si determinarea clivajului completeaza informatiile
pentru comanda presei
Gazele reziduale provenite de la presa de OSB, dupa epuare in scruberul umed Venturi sunt dirijate spre camera de ardere a uscatorului de
aschii si utilizate drept aer de combustie primar sau secundar. Prin urmare, scrubber-ul umed nu este instalatie terminala de tratare. Acesta
se poate considera instalatie pentru tratarea gazului de proces, utilizat ca gaz primar sau secundar la procesul de combustie al uscatorului.
Scrubber-ul umed este o instalatie de prelucrare pentru normalizarea gazelor de la presa inainte de injectarea in camera de ardere. Gazele
de la presa de OSB nu sunt considerate gaze reziduale ci gaze care vor fi folosite drept gaz de combustie pentru uscator. In camera de
ardere a uscatorului de aschii substantele combustibile sunt expuse unor temperaturi de pana la 1.100°C (in centrul flacarii), minim 600°C
(suprafata refractara).

Prin urmare masurile de reducere emisii rezultate de la presa OSB sunt comforme cu BAT 19, si anume, sunt prevazute :

- Spalarea gazelor reziduale colectate de la presa folosind. scrubere Venturi

- Post-combustia gazelor reziduale dupa spalarea cu apa in scruber

- Utilizarea de rasina fara formaldehida

Concluzii: Instalatiile de presare sunt conforma cu cerintele BAT din punct de vedere al utilizarii tehnologiilor de reducere si
selectarii de adezivi.

APLICAT

Referitor la presa PAL

Instalatia de presare folosita la presarea placilor PAL este presa etajata, tehnologie Dieffenbacher. Presa de PAL este conectata la o
instalatie de exhaustare. Aerul este vehiculat prin intermediul unor ventilatoare centrifugale, si este evacuat in atmosfera prin cos de
dispersie.

In scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile in aer provenite de la presa de PAL se face selectarea rasinilor cu continut redus de
formaldehida si exploatarea controlata a presei (temperatura, presiunea si viteza de presare)

Adezivul utilizat este de tip MUF in solutie apoasa, cu formaldehida reziduala la un nivel foarte scazur ( <1% .)

Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosul de dispersie la care este conectata presa de PAL, au indicat valori
conform cerintelor BAT

Concluzii: Instalatia de presare este conforma cu cerintele BAT .
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1.2.1 Emisii dirijate
BAT 20

BAT 20.1n scopul de a se reduce emisiile de pulberi in aer rezultate
din prelucrarea in amonte si in aval a lemnului, din transportul
materialelor lemnoase si formarea covorului, BAT constau in
utilizarea unui filtru cu sac sau a unui ciclofiltru.

Tabelul 4
Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile de pulberi dirijate in aer rezultate din

prelucrarea in amonte si in aval a lemnului, din transportul materialelor lemnoase si din formarea
covorului

BAT-AEL

Pecectnd ot (valori medii pe perioada de prelevare)

Pulberi mg/Nm’ <35()

() Atunci cind un filtra cu sac sau un ciclofitru n

ste aplicabil, limita superioard a intervalului poate fi de pand la 10 mg/Nm’

APLICAT

Pulberii de lemn rezulta de la operatiile tehnologice de prelucrare a lemnului cum sunt: tocare aschii, uscare aschii, macinare, sortare
aschii, insilozare aschii, covor (presarare aschii), presare, formatizare placi, tocare placi cu defect, frezare lamba si uluc, slefuire, transport,.
Aceste operatii tehnologice, ce sunt situate in aval sau amonte de uscator si presa, sunt controlate prin captarea acestora cu ajutorul unor
instalatii de exhaustare conectata la instalatii de desprafuire compuse din ciclon si/sau instalatie de colectare prin filtru cu tesatura. Acestea
sunt utilizate nu doar pentru a controla emisiile in atmosfera, ci si pentru recuperarea pulberilor ca produs secundar- combustibil sau
materie prima pentru placile de PAL. Instalatii de depoluare sunt montate intr-o singura treapta sau in doua trepte de desprafuire in functie
de concentratia si tipul poluantilor. In cazul in care se manipuleaza materii prime umede se utilizeaza o singura treapta de epurare
(cicloane), iar unde sunt manipulate materiale uscate sunt utilizate 2 trepte de epurare (cicloane + filtre textile).

Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la cosurile de evacuare, au indicat valori sub nivelul cerintelor BAT 20

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT din punct de vedere al tehnologiilor de reducere si al nivelului emisiilor.

Prevederile BAT 21 - NEAPLICABILE
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Tabelul nr. 10: Analiza comparativa BAT — Emisii difuze 1.2.2

1.2.2 Emisii difuze
BAT 22
BAT 23

BAT 22. in scopul de a se preveni sau, dacii acest lucru nu este
posibil, de a se reduce emisiile in aer provenite de la presi,
BAT constau 1n optimizarea eficientei colectirii gazelor
reziduale si dirijarea gazelor reziduale pentru tratare (a se
vedea BAT 19).

Colectarea si tratarea eficientd a gazelor reziduale (a se vedea
BAT 19) la iesirea din presa si de-a lungul liniei presei Th cazul
preselor continue. Tn cazul preselor existente cu mai multe cicluri,
aplicabilitatea izolarii presei poate fi limitatd din motive de
siguranta.

BAT 23.1n scopul de a se reduce emisiile difuze de pulberi in
aer generate de transportul, manipularea si depozitarea de
materiale lemnoase, BAT constau Tn elaborarea si aplicarea
unui plan de gestionare a pulberilor, ca parte a sistemului de
management de mediu (a se vedea BAT 1) si Tn aplicarea uneia
sau a mai multora dintre tehnicile prezentate mai jos.

APLICAT

Pe amplasament nu existd instalatii care genereaza mirosuri neplacute. in zona depozitului de lemn se simte un miros tipic de lemn proaspit.
Potentialele mirosuri rezultate din utilizarea rasinilor la presa OSB sunt reduse prin masuri comforme cu BAT 19, si anume:

- Clopot de captare

- Spalarea gazelor reziduale colectate de la presa folosind. scrubere Venturi

- Post-combustia gazelor reziduale dupa spalarea cu apa in scruber (in sistemul UTWS aferent uscatorului de aschii)

(Gazele reziduale provenite de la presa de OSB, dupa epuare in scrubber-ul umed nu sunt evacuate in atmosfera. Ele sunt dirijate spre camera de
ardere a uscatorului de aschii si utilizate drept aer de combustie primar sau secundar..In acest fel toate materialele si substantele combustibile trec
in cadrul unui proces activ prin camera de ardere unde sunt expuse unor temperaturi de pand la 1.100°C (in centrul flacarii), minim 600°C
(suprafata refractard). La aceasta temperatura compusii organici care pot rezulta in cantitati mici sunt oxidati termic in bioxid de carbon si apa).

- Stocarea aschiilor marunte se face in silozuri sau containere

- Transportul si vehicularea materialelor intre diferite sectoare, exhaustarea particulelor lemnoase ca deseuri de proces, colectarea si dirijarea
acestora la buncarul de fibre recuperate, este asigurata prin transport pneumatic .

- Toate echipamentele utilizate la stocarea si manipularea adezivilor sunt etanse si sunt supuse unui sistem riguros de urmarire si control.

Tehnicd

Aplical

Periodic se face curatarea cailor de transport si a zonelor de depozitare

litate

Curdtarea periodicd a rutelor de transport, a spatiilor
de depozitare si a vehiculelor

p | Descircarea rumegusului utilizind zone de descircare
acoperite amenajate pentru circulatia vehiculelor

General aplicabila
Depozitarea materialelor expuse la pulberile provenite
¢ | de la rumegus in silozuri, containere, stive acoperite
etc. sau izolarea spatiilor de depozitare in vrac

F Eliminarea emisiilor de pulberi rezultate din operatiu-
nile de stropire cu apa

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT d.p.d.v al emisiilor difuze
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1.3. EMISII IN APA:

Tabelul nr. 11: Analiza comparativa BAT — Emisii lin apa

1.3, Emisii in apa
BAT 24
BAT25

BAT 24.1n scopul de a se reduce gradul de poluare a apei
reziduale colectate, BAT constau Tn utilizarea ambelor tehnici
indicate mai jos.

APLICAT

Colectarea apei de pe suprafetele exterioare se face separat in functie de provenienta
Sunt utilizate urmatoarele tehnologii de reducere:

Tehnics Aplicabilitate
Colectarea si tratarea separati a scurgerilor de apd de | Aplicabilitatea poate fi limitati in cazul instalatillor
a | pe suprafete (apelor din precipitatii) si ale apei rezi- | existente din cauza configuririi infrastructurii de drenaj

duale de tratare existente

Depozitarea oricirui tip de lemn, cu exceptia lemnului
b | rotund si a litunoaielor ('), intr-o zond cu o suprafati | General aplicabili
durd

(') O bucati de lemn, cu sau fir
transformarea bugteanul

coart, proveniti de ka primele operafiuni de ticre in cadrul unui proces de tiere cu gaterul pentru

BAT 25.in scopul de a se reduce emisiile in api rezultate din
scurgerile de api de suprafati, BAT constau in utilizarea unei
combinatii intre tehnicile indicate mai jos.

tehnica Aplicabiltate

Separarea mecanici a ma
s site ca tratament preliminar

aterialelor grosiere prin ecrane :
g General aplicabil

b | Separare ulei-api () General aplicabili

indepirtarea particulelor solide prin sedimentare in | Pot exista restricfii in ceea ce priveste aplicabilitatea se.
bazine de retengie sau in rezervoare de decantare () | dimentiri din cauza cerintelor legate de spatiu

Parametrii principali
Obiective Tehnici Statia de epurare analizata
Indepartarea Apele pluviale din zona depozitului de busteni sunt colectate de rigole perimetrale
solidelor de Gratare prevazute cu gratare carosabile si sunt descarcate dupa trecerea lor prin gratare de
dimensiuni mari retinere a plutitorilor in bazinul de retentie de 22344 m3.
Indepartarea Decantare Bazinul de retentie are dublu rol de retentie si de decantare. Acesta este realizat cu
solidelor in (Bazin peretii si radierul impermeabilizat si este prevazut cu drum de acces al utilajelor
suspensie impermeabilizat de pentru curatare. Dupa bazinul de decantare si retentie, inainte de evacuare, mai sunt
retentie si decantare | realizate inca doua zone de decantare, trecerile intre zone realizandu-se prin diferente
V= 22344 m® de nivel.
Inainte de a fi evacuate in emisarul autorizat (paraul Timis) apele preepurate sunt
epurate final intr-o statie de epurare care utilizeaza procedeul de flotatie cu aer
dizolvat (DAF).
Retinerea Separare, decantare | Apele pluviale provenite de pe parcari sunt preepurate, inainte de descarcare in bazinul
produselor (Separatoare de de retentie ape pluviale, de doua separatoare de hidrocarburi prevazute cu element
petroliere si hidrocarburi coalescent.
separarea prevazute cu Inainte de a fi evacuate in emisarul autorizat (paraul Timis) apele preepurate sunt
mediilor ulei- element coalescent) | epurate final intr-o statie de epurare care utilizeaza procedeul de flotatie cu aer
apa dizolvat (DAF).

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT din punct de vedere al tehnologiei de reducere si al nivelului emisiilor de TSS —

pulberi sedimentabile la evacuarea in apa de suprafata.

Bref WPB-Cap.3.1.5 Consumul de apa

Sectorul placilor pe baza de lemn nu este caracterizat de un
consum mare de apd, iar consumul de apa este rareori o problema.
Apa tehnologica include in principal apa pentru pregétirea raginilor
si pentru pulverizare i umidificare dupa formarea covorului.

Apa utilizata pentru alte scopuri, care nu se afla in relatie directa cu
procesul tehnologic, include de ex. racirea motoarelor, apa de
racire pentru instalatiile de ardere, apa utilizata pentru umezirea
cenusii de biomasa, apa din sistemele umede de depoluare, apa
pentru stingerea incendiilor §i apa pentru curatarea instalatiei.
Consumul total de apa la nivelul fabricii in comparatie cu
consumul de apa tehnologica este prezentat in tabelul 3.4.

Cspecific = 0,1-0,6 m? apa/m® placa OSB (la nivelul fabricii)
Consumul de apa de la nivelul fabricii pentru productia de OSB

depinde de utilizarea sau nu a unui sistem de depoluare umeda
pentru tratarea gazelor reziduale de la uscator si/sau de la prese.

APLICAT
Apa se utilizata astfel:

- Apa tehnologica este utilizata la: preparare adezivi, completarea apei pierduta prin evaporare la scruberul spalator de gaze , umectare apa in

blender, umectare covor de aschii pe formare, umectare cenusa
- Irigatii spatii verzi, udare busteni pentru conservare,

- Incendiu

Capecific = 0,244 m*apa/m? placa finita OSB , la nivelul fabricii (calculat pentru anul 2021)

Se aplica in minimizarea consumului de apa prin recircularea integrala a apei la instalatia de purificare umeda a gazelor de la presa OSB.
Apele de spalare sunt decantate si apoi sunt recirculate, iar slamul rezultat se colecteaza in container etans. Scrubber-ul este prevédzut cu bazin

decantor de ndmol, sisteme de protectie cu dispozitiv de masurare a gradului de umplere, pompa cu furtun pentru evacuarea namolului, container
pentru namol si sisteme de sigurantd. Eliminarea ndmolului ca deseu semisolid se face prin firme autorizate pe baza de contracte incheiate ntre

parti.

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT in ceea ce priveste consumul de apa la nivelul fabricii
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6.6 Comparare cu cerintele Bref/BAT - pentru instalatiile de ardere de dimensiuni mari

Referitor la conformarea cu prevederile BAT LCP -tehnici de ardere ( Decizia de punere in aplicare (UE) 2017/ 1442 A COMISIEI din 31 iulie 2017 de stabilire a concluziilor
privind cele mai bune tebnici disponibile (BAT) pentru instalatiile de ardere de dimensiuni mari, in temeinl Directivei 2010/ 75/ UE a Parlamentuluni Eunropean $i a Consiliutui (ILCP - large
combustion plant).

Cf. BATC- WBP (concluzii privind cele mai bune tehnici disponibile pentru producerea panourilor pe baza de lemn): BAT LCP vizeaza inclusiv “instalatiile de ardere
situate pe amplasament care genereaza gaze fierbinti pentru incalzirea directa a uscatoarelor” . (Cf. BAT WBP sunt prevazute limite, tehnici de reducere, frecvente de
monitorizare, etc)- v.pag.2.

Referitor la alte documente de referinta relevante, se admite BAT LCP pentru subiectul “Yebnici de ardere”-v.pag.3. Prin urmare anexat va prezentam modul de conformare

intocmit de S.C. GLOBAL INNOVATION SOLUTION S.R.L. Conform acestei analize rezulta faptul ci tehnicile utilizate pentru controlul emisiilor de efluenti in mediu $i
pentru managementul de mediu sunt conforme cu cele mai bune tehnici disponibile aplicabile.

Conform BATC- LCP (concluzii privind cele mai bune tehnici disponibile pentru instalatii mari de ardere): Acesta nu se refera , printre altele, la “arderea in instalatii de
incdlzire pentru procese tehnologice”v pag.3.

Instalatiile de ardere situate pe amplasamentul Kronospan sunt urmatoarele:

- Instalatia de incalzire a termouleiului pe baza de biomasa Bio-Intec- de 27MW
- Doua arzatoare aferente instalatiei de uscare (cu functionare alternativa), si anume:
o arzatorul pe gaz/praf de lemn de tip MSM-MAY —de 40 MW/,
o arzatorul pe biomasa de tip Kablitz —de 60 MW.
cu metiunea: Caldura generata de de cele doua arzatoare aferente uscatorului de aschii este folosita in procesul de uscare (scop tehnologic). Aschiile lemnoase sunt
amestecate intr-un uscator rotativ cu gazele fierbinti de uscare incazite de caldura efluentilor gazosi rezultati de la arderea combustibililor.
Prin urmare, produsele de ardere furnizate de cele doua arzatoare aferente instalatiei de uscare fiind utilizate in scop tehnologic , BAT-LCP nu este aplicabil.

Avand in vedere specificatiile din BATC- WPB, referitor la alte documente de referinta relevante, anexat va prezentam modul de conformare cu BAT —LCP .
Conform acestei analize rezulta faptul ca tehnicile utilizate de fabrica Kronospan Trading sunt conforme cu cele mai bune tehnici disponibile aplicabile.
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CAPITOLUL 7 Recomandari

In vederea pastrarii calitatii factorilor de mediu de pe amplasament si zonele adiacente se recomanda
urmatoarele:

Recomandari pentru protectia factorului de mediu aer

- Monitorizarea periodica a emisiilor de poluanti

- Intretinerea permanenta a instalatiilor de epurare si urmarirea periodica a caracteristicilor tehnice si a
variabilelor de proces

Recomandari pentru protectia apei

- Monitorizarea periodica a calitatii apei uzate evacuata in Paraul Timis conform cerintelor din autorizatia
de gospodarire a apelor

- Caminele de vizitare menajere si pluviale aferente vor fi curatate si intretinute.

- Deseurile colectate din activitatea proprie se vor depozita temporar pina la eliminare, in mijloace de
depozitare adecvate pentru fiecare tip de deseu.

- Se va verifica periodic starea instalatiilor interioare.

Recomandari in ceea ce priveste protectia solului si subsolului

- Detectarea scurgerilor accidentale, repararea lor si protectia solului impotriva scurgerilor minore .
- Utilizarea unei inspectii bazate pe risc.
- Intretinerea curateniei in incinta societatii in mod permanent.

Recomandari privind gestionarea deseurilor

Deseurile vor fi colectate selectiv, depozitate in spatii special amenajate si valorificate sau eliminate prin firme
specializate.

Recomandari privind nivelul de zgomot

- Monitorizarea periodica a nivelului de zgomot

- Monitorizarea respectarii regulamentului privind operarea pe platforma si a respectatii restrictiilor de
viteza a masinilor utilizate la transportul intern.

Recomandari privind monitorizarea activitatii si valori de referinta

Factorii de mediu vor fi monitorizati permanent pentru prevenirea oricarei depasiri a limitelor de noxe
admise de legislatia in vigoare.

Recomadarile privind monitorizarea factorilor de mediu sunt prezentate detaliat la capitolul 2.14.1
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